


した。

研掃の有効利用を図るフラシの調

によって常に業界をリ ードし、 産業・

に違む産業機械、 装置の高度化、 システム

まず。当社は、 ブラシ新時代を迎えて、より

をしてサン／の 一のブランド名のもと、 皆様

ことに挑戦し続けます。
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1サンパワーブラシ製品材質選定標準表 I 

材 質 耐薬品性・耐熱性

〈金属線〉
特 長 用 途

鋼線(SW) ¢,0.10mm~¢,0.80mm 冷閲圧延により硬度を出したもの。
抗張力210~22Dkgf/mボ(C ・fo、3X60C)でブラ
シ材に広く適用。特に80カーボンワイヤー

はピアノ線に近い抗張力があります。

鉄板の錆落し、塗装、 剥離｀メッキ塗装の下
地処理、 熔接面の仕上げ、 プレス打抜後のバリ
取り、 ゴムバリの除去、 その他各種研掃作業
用にも使用。

黄より線(STC) ¢0.175mm~¢〇.38mm

•�..B-

鋼線を只鍮メッキ撚り加工した特殊線でカ―

|
カップブラシ、 ベベルブラシ、 コ ーナーブラ

ポン数高く(70~80カーボン） 、 研磨力強い。 シなどへの需要が多い。また、 安全性が面い。
ワイヤーの切損率が低いのも特長。

亜鉛鍍金線(GSW) ¢0.30mm 
-~-= 

鋼線に白鉛鍍金したもの。 DIY向l:tブラシによく利用される。

焼入線(OT) ¢0.20mm~¢0.BOmm 

―-
ステンレス線(SUS) SUS304 J 耐酸、 耐アルカリ、 耐熱にすぐれる。

¢0.06mm~¢0.BOmm 

強くて弾力性に富む。

ステンレス線(SUS) SUS31 6 I 耐酸、 耐アルカリ 、 耐熱にすぐれる。
,t,0.06om~,f,0,80mm 

コ

固溶化熱処理状態で非磁性ですが、 冷間加工
で硬化し、若干の磁性帯びる。（弱磁性）
18Cr-8Ni（鋼種粗成）
抗張力1350N/mrri~2400N/mrri

（綜径により異なる）

加工に伴って磁性がほとんど増加せす（非磁性）
18Cr・12Ni-2,5Mo（鋼種粗成）
抗張力l lOON/mrri~1900N/mrri 

（線径により異なる）

木柄ワイヤーブラシ、 エントッブラシ、 チュ
ーブブラシ等。メンテナンスブラシに使用。
手作業用。

被研磨物の材質がステンレス、 アルカリの場
合の研磨、 また、 酸性溶液 ・ アルカリ性溶液
内等の水溶液中の研磨、 高温状態での研摩。

SUS304に比べ、 海水等｀特に耐酸性、 耐
腐食性にすぐれる。

ステンレス線(SUS) SUS3 l D I 耐酸、 耐アルカリ、 耐熱にすぐれる。
10．⑯雫―10.80皿

25Cr-20Ni（鋼種租成） SUS304に比べ特に高温酸化に耐え、 耐熱
性は抜群です。

莫鍮(BS) ¢0,06mm~¢0.70mm 線のこしがやわらかい。 被研摩物の材質が真鍮または、 銅の場合の研
磨木工製品の相出し、 合金製品の研磨仕上、

毛織物の起毛。

線のこしがやわらかい。 1弾力性がなく、 仕上面にキズがつかない。

タングス
、己る

予30mm

1

巴誓悶]400℃をもち｀ Im：溢靡翌ことから高温下におけ 1 喜詞芸二塁二雰昇塁門
に

添
加

チタン線(T) ¢0.30mm~¢〇.50mm 無機酸、 アルカリ、 塩化物、 海水、 各種気体、 有機化学物など、 各種腐食性棗境に l 原子力関係等、 需要は今後、 飛躍的に増大す
おいて、非常にすぐれた耐食性を示す。オールチタン製品も制作可能。 る見通し。

リン膏銅(PB) ¢0.06mm~<f,0.30mm 抗張力はl/2Hで
640N/mni~780N/m� 

特有の加工性に加えて良好な耐食性｀導電性
を有するため 、 通電検査の電極等 、 強弱電気
関係に使用される。

〈化学繊維〉
材 質 耐薬品性・耐熱性 特 長 用 途

ナイロン(NY) ¢0.10mm~,j,1.00mm 一般に強酸類に弱く怜フェノール類蟻酸 化学羅緒の中で最も耐摩耗性に優れ．週度の 木面M磨．ベルトコンベアーの清阻洗国
には溶鮒する．アルカリに強く．ほとんど 剛性と弾力性があり、良．朝使用に耐える． 用、製ぼ用．紡織用｀印刷硯ゴム工簗瓶洗い．

1 芸
；ない．また、紀七物に対して壱しい 油．ガソリン．洗剤などにも耐久性あり． 起掃用．乾燻精，染色墨．洗藷用．

ヽ あり．

軟化点 溶融点 使用限度
● 6ナイロン 一 180℃ 218℃ 100℃以下 （引張強さは高い。水分率4~4.5%)
● 66ナイロン 230℃ 257℃ 110℃以下一（耐熱性に特長。水分率4~4.5%)
●610ナイロン 一 180℃ 216℃ 100℃以下 （吸水率小さく 、 剛性・寸法の変化少ない。水分率1.4~1.8%)
●612ナイロン 一 180℃ 210℃ 100℃以下ー（低吸水性が特に著しく 、 湿潤状態においても剛性・靭性・弾力性·屈曲回復性が維持される。

作業温度66℃以上では熱安定グレー ドが適し、その他の作業では標準グレ ー ドを使用する。）

砥粒入りナイロン（グリット） 特性はナイロンと同じ。ナイロンの中に 研摩砥粒（グリット）を約30％混ぜ合わせブラ ギヤまたは、金震部分のパリ取り、仕上げ。
¢0.45mm~¢1.50mm 研磨材（酸化アルミナ又は炭化ケイ素） シ線材にしたものでナイロンの耐摩耗性、 屈曲 鉄板洗い掃除。木部サンド加工。焼入れ研磨後の

タイネックスA （デュポン） を混入、 フィラメントとして加工した線材。 回復性、 耐薬品性等の特長に加えて研摩性をブ 自動車ピニオン ・ ポンプギャのパリ取り。糸面取
トレグリット（東レ） 溶融点2 15℃。水分率2.7%。 ラスした新しいブラシ材です。 り。鉄 ・ 非鉄金属の前処理及び化粧仕上げ。自動

軟化点 180℃ 
車車体表面塗装の前処理。電子ブリント回路用基

〔c.f.〕＃46 (¢ 1.50mm) 板のデパーリング、 汚れ除去、研磨。床の汚れ落
#80 (¢ 1,00mm) 使用限度100℃ としと床みがき。

---
# 1 00 (¢ 1.00mm) 
# 180 (¢0.90mm) 
#240 (¢0.BOmm) 
#320 (4>0.55om) 

(Eタイプ） # 500 (q,0.45mm) 
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材質の選定はブランの基本。良くお読みになってご決定ください。 琴■3組ト

モノエイト

サンダーロン (アクリ)レ繊維)
,0 06mm…

エレパイ (ナイロン系)
φ029m甲・φ030mm

テフロン (フッ素繊維)φ 060mm

サラン繊維(PVDC)
φ029 mm・φ051 mm

塩化ビニール (PVC)
,0 10mm― φo 90mm

三角ポリプロピレン(PP)
φ200mm´ Vψ 3 00mm

ポリプロピレン(PP)φ 010mm～ψ200mm

砥粒入リコーネックス(アラミド織維)

鰯

コーネックス (アラミド繊維)

砥粒入りPBT
材 買

使用限界 110℃

溶融点  257℃

電気抵抗値 585× l σ
PΩ
・cm

使用限界 110℃

溶融点  257℃

電気抵抗値3× 103Ω 。9n～ 7× 108Ω .cm

使用限界 110℃

溶融点  257℃

耐薬品性に優れ、広い温度範囲で特性が

変わらない。

酸・アルカリに非常に強く、一般溶剤に

対しても不溶。
使用限界 70℃
軟化点  150℃～165℃

酸・アルカリに影響受けす、アンモニア

で膨油。ナイロン、PPに比べると温度
の高い所や常温以上では不適当。

腰はナイロン、PPよ り強い。磨耗早い。

使用限界 65℃
潜融点  133℃

酸・アルカリに比較的強い。特に耐酸性

に良い材料。抵抗性あり。一般溶剤には

不浴。

使用限界 80℃
溶融点  165℃

各種浴剤・化学薬品浴液に対して優れた

耐性を有し、一般有機浴剤に対して変化

をおこさない。

軟化点  溶融点  使用限度
350℃    400℃    270℃

濃塩酸・硫酸 硝酸ほとんど低下なし。
10つ/οのアルカリでほとんど低下なし。

耐薬品性・耐熱性

ナイロンモノフィラメントに特殊な加工で導

電性能を付与しカーボンをコーティングした

導電性繊維。

アクリル繊維に硫化銅を混入した導電性繊維

で、静電気除去と除塵効果大である。

ナイロンモノフィラメントに特殊な加工で

導電性能を付与した導電性繊維。

不燃性で無毒、摩擦係数が小さく、非粘着性

は大である。

柔軟性に富み、対象物にキズが付き難い。

また、屈曲回復性が良く繊維の座窟も起こ

り難い。洗浄効果が高い。
・比重 17 水分率01%以下 耐燃焼性(LO値 )52

柔軟性 弾力性に富むが引張強度に弱い。
水分率0～03つ/ο

ナイロンに比べて硬く、毛腰を強くするのに

良く屈曲回復性、弾力性に富むが、使用中に

縦裂けを起こすので磨耗が早い。

比重091
水をほとんど吸わない。

水分率0～03ο/っ

化学繊維の弱点の熱を克服。
240℃～260℃の環境下での使用が可能。

ポリプロピレンより国く、折れにくい、伸縮
性あり磨耗しにくい。

軟化点238℃ 溶融点260℃

特 長

●静電気による災害、障害の安全対策に。

●製紙、印用J。
●プラスチック、フィルム等の取扱事業所の

帯電防止に。

●OA機器の帯電除去に。
●コンペア装置。

●高電圧テスト器。

コンベアークリーニング用、化学工業、自動

車産業、エレクトロニクスエ場の各機器のメ

ンテナンス作美。

酸荒い・洗浄用プラン

木工板集塵用ブラン、板硝子草輌洗用ロール

プラシ、コンベアークリーナー、塗面のツヤ

出し。

ロールブラン、直ブラシ

ポリッシャーブラシ、車輌洗用ブラン、ベル

トクリーナー、鋼洗浄用メッキ塗装、研磨機。

高温環境下におけるクリーニング・ポリッシ

ング グラインディングに対応。今後、需要
増がみこまれる。

用 途

白羊毛 (GH)

豚毛 (PH)

馬毛(HHl,,ロ
ロ・旧頂酵

材 質

〈動物繊維〉

耐薬品性|よ多少はあるが、酸・アルカリ

に老化現象起こす。耐熱性に富む140℃ 。

弱酸性に可。アルカリ性に不可。

水分率11～ 13つ/O

耐薬品性・耐熱性

馬毛、豚毛より毛腰が柔らかく、あたりがソフ

ト。静電気の発生少ない。

馬の毛より硬く毛腰が強いが天然性の為、長さ

に限度あり。醇電気の発生少ない。

化学繊維より柔らかく、耐薬品性も多少強く、

洗浄用、払い用に多く使用。天然性の為、線径

一定でなく長さに限界ある。脅争電気の発生少な

い。長期の使用耐える。

特 長

メッキ製品のツヤ出し、紡織機、本工製品・

プラスチック製品等のツヤ出し、塗装用刷毛。

染色。ベル トコンペヤーの清掃。起毛機車輌

・瓶等の洗浄。コンデンサブラシ。

用 途

ンダ

藉

パーム

パキン (タンピコ)

材 質

〈植物繊維〉

酸・アルカリに老化現象。

アルカリに若干強い。

使用限度 80℃

水分率 9～ 14ο/ο

酸 アルカリに老化現象。
アルカリに若干強い。

使用限度 80℃

水分率  9～ 14%

酸・アルカリに老化現象起こす。

使用限度 80℃

水分率 9～ 14%

耐薬品性・耐熱性

水含み良いが、引張強度弱い為、切損磨耗が

激ししヽ。掃除用。太くて硬い。

水含み良いが、引張強度弱い為、切損磨耗が

激しい。洗浄効果は良い。洗浄用。東南アジ

ア産ヤシの実の繊維 (長さ2000)

水分をよく含み、洗浄効果は良い。引張強度

弱しヽ為切損磨耗が激しい。メキシコ産タンピ

コフアイバー (長さ200o～ 3000)

特 長

ポリッシャー、幕

タワシ、洗車プラシ、掃除用ブラシ

アスフアル ト用」毛、洗浄用プランに多く用しヽ

られる。非鉄金属の洗浄にも多く使用される。

本工製品のツヤ出し、捺染機、乾燥機など。

用 途

-6-



クー,レサンダー
①

新素材「砥粒入り耐熱ナイロン」と「クールサンダー留
「研磨面に溶着しない」新素材『砥粒入り耐熱ナイロン』が完成 !

弊社新製品 Fクールサンダー列で登場 !

従来まで不可能と言われてきた問題(摩擦熱により研磨面に溶着するという問題)を解決し、ステンレスに対しても溶着す
ることなく、スムーズに美しく研磨・研削加工ができる「研磨面に溶着しない砥粒入リナイロンフィラメント」の新素材「砥
粒入り耐熱ナイロン」が完成。

「西粒入り耐熱ナイロン」の『ク…ルサンダ…駒とは?
羽在、ブランの使用線材と言えば「ワイヤ」が主流となつています。しかし、この「ワイヤ」を線材として使用した場合、線材
の折損による事故の可能性があり、完全に防ぐことができないのが現状です。

そこで、この問題を解決すべく研究開発に励み、試行錯誤の末に、ナイロン材でも研磨作業中の摩擦熱に耐え、研磨面に溶

着することのない新素材が生み出されました。

「研磨面に溶着しない砥粒入リナイロンフィラメント」の新素材「砥粒入り耐熱ナイロン」は、強度、剛性、耐疲労性、耐久性、
耐薬品性、融点の高さなどの特性を付加することにも成功致しました。

この新素材「固粒入り耐熱ナイロン」使用した製品

篠菫貿聯 雫食件 國

『クールサンダー判シリーズを製品1ヒヘ !

「研磨面に潜着しない砥粒入リナイロンフィラメント」
ステンレスに対し溶着することなくスムーズな研磨。研削加工ができる。

グリットの鋭いエッジが無作為にあらゆる方面に固定されるため、どのような形状の作業面でも確実にとらえることが可能です。
また、弾力性のあるフィラメントが、加工部分を沿うように動き、すべての作業面の角度に対して順応します。

「砥粒入り耐熱ナイロン」の粒度及び機械技術的物性値
(機械技術的物性値 )

粒度

#46
+60
#80
#120
#180
#240
#320
#500

※標準番手は#46ですが、#60～ +500まで製作対応が可能です。

物性値

045(mm)～ 200(mm)

+46^´ +500

黒色

217(℃ )

20(%)

10(cN/dtec)´ヤ13(cN/dtec)

18(%)～ 23(%)

鶴

線径 (mm)

粒度

色

融点 (℃ )

吸水率 (%)

B15長強度 (cN/dtec)

引張伸度 (%)

※上記以外の線径や粒度での「クールサンダー則シリーズの製作可否
については、まずは弊社専門担当員にご1目談ください。
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00
安全メガネ

ミ

　

　

一

一“にい阻単一



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 圏國

Fクールサンダー
①
』の特長とは?

『クールサンダー割は、乾式でも湿式でも、「強度」と「曲

げ剛性」を向上させているため、更に週酷な作業条件の

もとでもライフ(寿命)を延ばすことが可能です。

耐薬品性もその他のナイロンに匹敵し、作業温度が連

続して高温状態でも安定的で溶着しない点は注目すべ

き点です。

●ステンレス面でもナイロン溶着による付着が生じず、

美しい研磨を実現。

●自生作用により長時間の高速回転使用でも溶着し

ない。

●ブランの線材が折れにくく、あらゆる形状で作業が

可能。

●破損や飛散による危険性も減少、より安全性の高い研

磨作業が可能。

●ブラン線材の消耗度が少なく、長時間の使用が可能。

研磨作業前 研磨作業後

新素材「砥粒入 り耐熱ナイロン」は、従来品に比

べ、長時間の使用が可能であることが実証され、さ

らに、研磨面に線材の溶着が残らないことも確認さ

れました。

●塗料の剥離作業向け

●サビ落とし作業向け

0溶接ヤケ取り作業向け
0パリ取り作業向け

Fクールサンダー
①
』シリーズの使用伊u

『クールサンダー劉シリーズのベベルプラン使用伊U

『クー,レサンダー⑥』シリーズのベベ,レプランを

使用前の研磨面

『クールサンダー劉シリーズのベベルブランを使用し、

錆びた金属板を研磨の様子

-8-

新素材「砥粒入り耐熱女イロン」の研磨実験

特  長

『クールサンダー劉シリーズのベベJレプランを

使用後の研磨面

研磨前      研磨後
左半分が『クールサンダー則で研磨前、右半分が『クール

サンダー卿で研磨後研磨面に線材が、溶着しないことも

確認されました。



クーJレサンダー

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

《こ注文方法》
クールサンダーを注文をする時は、以下のような書き方で、こ注文をして下さい。

[例]wBⅢ441+#120+

¶∞

1日20
|

線径

※線径は、0.45[mm]～ 2.00[mm]の 範囲で線径をご指定下さい。
※粒度は、#46、 #60、 #80、 #120、 #180、 #240、 #320、 #500の中からお選び下さい。
※下記以外のその他の線径や粒度での製作可否については、弊社専門担当員にこ相談下さい。

耐熱グリットホイールブラン 商品Nα

品番   十   粒度   +

外径
FACE D

厚み穴径

BORE

12.70

12,70

1270

15.38

19.05

25.40

捻子径
NUT

BORE

捻子径
NUT

先端厚

TOPTHICK

金具径

PLATE D. WiDTH
毛丈

TRIM

最高回転数

RPM

毛丈
TRIM

WB441
WB‐443
WB‐444
WB‐448
WB‐451
WB‐453

〉I(  100

※  125

)K  150

※  200

※  250

)K  300

19

19

20

25

25

32

50

65

75

100

125

150

25.0

30.0

37.5

50.0

62.5

75.0

9,000

8,000

6,000

4,500

3,600

3,000

８

　
８

　
８

　
２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

●砥粒入り耐熟ナイロン使用

耐熱グリットプレスホイールブラン  商品Nα 外径
FACE D

穴径
BORE

厚み
WiDTH

金具径
CUP D

PR‐ 65※
PR‐ 66※
PR‐ 67※
PR‐ 88※
PR‐ 89※

商品Nα

商品 Nα

外径
FACE D.

外径
FACE D

外径
FACE D

砥石径
WSTONE D

100

125.150

180205

砥石径
W.STONE D

金具径
CUP D

金具径

CUP D.

金具径
PLATE D

最高回転数
RPM

12,000

9,500

8,000

最高回転数
RPM

最高回転数
RPM

12,000

8,000

7,500

２

　

８

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
５

　
６

　
７

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

6.0

9.0

12.5

16.5

18.5

０

　
０

　
５

　
２

　

８

２

　

２

　

２

　

３

　
３

●砥粒入り耐熱ナイロン使用

耐熱グリットカップブラン

(電勘用)

●砥粒入り耐熟ナイロン使用

耐熱グリットカップブラン

(エアー用 )

●砥粒入り耐熱ナイロン使用

耐熱グリットベベルブラン

(電動用)

10P15

16P20

16P20

60

75

100

５

　
０

　
０

７

　
９

　
２

※

※

※

１

２

３

４

４

４

Ｎ

Ｎ

Ｎ

０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

Ｃ

Ｃ

８

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

17.5

25.0

325

穴径

H‐95G ※   75

)〈    90

※   90

※  120

16

16

22

22

12,000

9,500

9,500

8,000

100

125150

125.150

180.205

砥石径
W,STONE D

125,150

180,205

180,205

０

　
５

　

５

　

０

６

　
７

　

７

　

０

０

　
０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

　
３

1

６

７

８

９

９

９

Ｈ

＝

Ｈ

Ｃ

Ｃ

Ｃ

商品Nα

BN‐31※
BN‐32※
BN‐33※

105

135

165

70

85

100

-9-
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●砥粒入り耐熟ナイロン使用

10P15

16P20

16P20

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



書■3盟ト

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。 一圃
勘
一鯵

耐熱グリットベベルブラン

(エアー用)

商品Nα

SW‐80※
SW‐81 ※
SWⅢ82※
SW‐63 ※
SW‐84※
SW‐6S※

SC‐30※
SC‐91 ※
SC‐92※
38‐93※

SE‐ 180 ※
SE‐ 181 ※
SE‐ 182※
SE‐ 183 ※
SE‐ 184※
SE‐ 185※

外径
FACE D

穴径
BORE

軸径
SHANK D

砥石径
WSTONE D

WiD刊

金具径
CUP D

筒長
PIPE L

植付

金具径
PLATE D

軸長
SHANK L

車由長
SHANK L.

軸長
SHANK L

毛丈
TRIM

金具径
PLATE D

毛丈
TRIM

毛丈

最高回転数
RPM

粒度

BH‐36 ※ 105 16 125,150 70 17.5      12,000

●砥粒入り耐熟ナイロン使用

耐熱グリット軸付ホイールブラシ  商品Nα 外径
FACE D

軸長
SHANK L

厚み

32

38

50

65

75

00

10

10

13

13

13

13

６

　
６

　

６

　
６

　

６

　
６

０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　
２

　
２

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　
５

　

０

２

　

２

　

２

　

２

０

　
０

　

０

　

０

　
５

　

５

３

　
３

　

３

　

３

　
３

　

３

５

　
５

　
５

　

５

　

５

　

５

３

　
３

　
３

　

３

　

３

　

３

５

　
５

　
５

　

５

３

　
３

　
３

　

３

５

　
５

　
５

　

５

　
５

　
５

３

　
３

　
２

　

２

　

２

　

２

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

６

　
６

　

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

５

　

０

　

５

　
５

３

　

４

　

４

　

６

５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
５

２

　
２

　
２

　

３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

６

　
６

　
６

　
６

　

６

　
６

６

　
６

　

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

●砥粒入り耐熱ナイロン使用

耐熱グリット軸付カップブラン   商品Nα

40

50

65

75

10

13

15

19

25

30

外径
FACE D

軸径
SHANK D

草由4登
SHANK D.

草由ぞ者
SHANK D.

６

　
６

　
６

　
６

0砥粒入り耐熱ナイロン使用

耐熟カシメグリット軸付筒型ブラン 商品阻
筒径
PIPE D 可RIM

●砥粒入り耐熟ナイロン使用

耐熱 W巻 グリットコンデンサーブラシ 商品NQ

GD‐ 139
8D‐ 140

8D‐ 141

8B‐ 142
CD‐ 143
8D‐ 144
8D‐ 145
8D‐ 148

外径
FACE D

全長
LENGTH

０

　
３

　

６

　
９

　

５

　
２

　

８

０

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

３

　

３

５

※

※

※

※

※

※

※

※

110

110

110

110

110

110

110

110

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯180
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●砥粒入り耐熟ナイロン使用

※印は受注製作品です。 特言3以外単位:mm



木イールプラン

プレスホイールプラン



警と3盟ト

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

電動・空気工具グラインダ…用 fOr ttectricoAir Tod

鰯

ホ イ ー ザレプ ラ ン WHEEL BRUSH

用 途 錆落し研磨、メッキ塗装の下地石升磨、塗料等の剥離熔接個所の仕上研磨、プレス切削等のバリ取り、鋳物、ゴム

製品の清掃仕上等に最適です。

鋼線メッキ線ホイールブラン(黄より線)商品NQ
穴径  先端厚  金具径
BORE  TOPTHICK  PLATE D

9,53

1270

1588

9.53

1270

15.88

1270

1588

19.05

2540

1588

1905

25.40

19.05

2540

2540

穴径

BORE
先端厚  金具径
TOP THiCK  PLATE D

WB‐ 1

WB‐ 2

WB‐ 3

WB-4
WB‐ 5

WB‐ 6

WB‐ 7

WB‐ 8

WB‐ 9

WB‐ 10

WB‐ 11

WB‐ 12

WB‐ 13

WB‐ 14

WB‐ 15

WBⅢ 1 6

WB‐ 17

WB‐ 18

WB‐ 19

WB‐20
WB‐21

WB‐22
WB‐23
WB‐24
WB… 25
WB‐ 2G
WB‐ 27
WB‐ 28
WB‐ 29
WB‐38
WB-31

外径

FACE D

100

100

100

125

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

外径

FACE D

0.25

025
025
025
0.25

0.25

0.25

0.25

025
0.35

0.35

0.35

0.35

035
0.35

0.35

線径

WIRE D

6,000

6,000

6,000

5,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

最高回転数

RPM

毛丈厚み

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
０

　
０

　
０

　
０

　
２

　
２

　
２

　
２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　
１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

２

厚み

WIDTH

５５

５５

５５

７７

７７

７７

９０

９０

９０

９０

００

００

００

２５

２５

５０

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　

８

　
２

　

２

　
２

　

２

　
２

　

２

　

２

１

　
「

　

１

　
１

　
１

　

１

　
１

　

１

　
２

　

２

　
２

　

２

　
２

　

２

　

２

線径

WiRE D

最高回転数

RPM

:幣イ■・ |'‐・ ９

　
９

　
９

　
９

　
９

　
９

　
２

　

２

　

２

　
２

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
２

１

　
１

　
１

　
１

　
１

　

１

　

２

　

２

　

２

　
２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

３

９

　
９

　
９

　
９

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
２

　

２

１

　
１

　
１

　

１

　

２

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　

３

　
３

WiDttH    TRIM

225
22.5

225
24.0

24.0

24.0

30.0

30.0

30.0

300
50.0

50.0

50.0

62.5

62.5

75.0

毛丈

TRIM

WB… 3

WB‐ 11

0.3 銅線ホイールブラン(SW) 商品Nα

露《盟Ⅲ写
‐

9.53

1270

9,53

12.70

12.70

1588

19.05

2540

15.88

19.05

25.40

1905

25.40

25.40

25.40

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

150

030
0.30

030
030
0,30

030
0.30

0.30

0.30

030
0.30

030
0.30

0.30

0.30

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

1,800

WB…呵8

WB‐ 25

100

100

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

※ 350

22.5

255
300
30.0

37.5

37.5

37.5

37.5

50.0

500
500
625
62.5

75

100

-12- ※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



ホイーJレプラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

線径

WiRE D

鵜

最高回転数

RPM
0.15 鋼線ホイールブラシ(SW) 商品Nα

…す‐甲昭暇騨 WB‐32※
WB‐33※
WB‐34※
WB‐35※
WB‐3G※
WB‐37※
WB‐38※
WB‐39※
WB40※
WB41 ※
WB‐42※
WB43※
WB‐44※
WB45※
WB46※

外径

FACE D

100

100

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

350

外径
FACE D

外径
FACE D

9,53

12.70

9.53

1270

12.70

1588

1905

25.40

15.88

19.05

25.40

19.05

2540

25.40

25.40

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

1,800

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

1,800

毛丈

厚み

８

　

８

　

８

　

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　
１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

厚 み

８

　
８

　

８

　

８

　

８

　
８

　
８

　

８

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

厚み

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　
１

　
１

　
１

　
１

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

２

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

３２

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

３２

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

３２

００

００

２５

２５

５０

５０

５０

５０

００

００

００

５０

５０

００

５０

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　

３

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

・４７

・４８

・４９
制
引

・５２

・５３
Ｍ
局

・５６

・５７
樹
樹
制
劇

ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
川
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ
ＷＢ

穴径  先端厚  金具径
BORE  TOP THiCK PLATE D, WiDTH

毛丈

TRIM

225
225
300
30,0

375
375
37.5

37.5

50.0

500
50.0

625
62.5

75.0

100.0

WiDttH    TRIM

22.5

22.5

30.0

30.0

37.5

37.5

375
37.5

50.0

50.0

500
62.5

62.5

75.0

100.0

WiDTH
毛丈
TRIM

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

150

先端厚  金具径
TOP THiCK PLATE D

線径  最高回転数
WIRE D  RPM

015
0,15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2 鋼線ホイールブラン(SW) 商品Nα

WB-33
WB‐ 40

WB-63
WB-70

穴径
BORE

9.53

12.70

9,53

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

1588

1905

25.40

19.05

2540

25.40

25.40

0.20

0.20

0.20

020
0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

020
0.20

020
0.20

0.20

0.20

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

150

先端厚  金具径
TOP THICK PLATE D

線径  最高回転数
WIRE D  RPM

WB-48
WB‐ 55

0.25 鋼線ホイールブラシ(SW) 商品Nα 穴径
BORE

WB‐ 62
WB‐83
WB‐64
WB‐85
WBⅢ 86
WB‐ 67
WB‐88
WB‐89
WB‐ 70
WB‐ 71

WB‐ 72
WB‐73
WB‐74
WB‐ 75
WB‐ 76

※  100
):ぐ   100

)承(  125

※  125

※  150

)K   150

※  150
※  150

※  200
※  200
)〈   200

×(  250

)思ぐ  250

※  300
)〈   350

9.53

12.70

9.53

12.70

12.70

15.88

1905

2540
1588

19.05

2540

19.05

25.40

25.40

25.40

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

150

22.5

22.5

30.0

300
37.5

37.5

375
375
50.0

50.0

500
625
625
75.0

100.0

025
0.25

0.25

025
025
025
0.25

025
025
025
025
0.25

0.25

0.25

025

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

1,800

-13-
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※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



劉 ト

先端厚  金具径
TOPTHiCK PLATE D

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

先端厚  金具径
TOPTHICK PLATE D

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

WIDTH    TRIM

22.5

225

30.0

30.0

37.5

375
37.5

37.5

50.0

50.0

500
62.5

62.5

750

W DTH
毛丈
TRIM

22.5

22.5

30.0

30,0

37.5

375
375
37.5

50.0

500
50.0

62.5

62.5

750

WIDTH
毛丈
TRIM

| 1轍

醐

線径  最高回転数
WiRE D  RPM

一躙
¶

0.4 鋼線ホイールブラン(SW) 商品Nα

WB‐ 77※
WB‐ 78※
WB‐79※
WB‐80※
WB‐ 81 ※

WB‐82※
WB‐83※
WB‐84※
WB‐85※
WB‐86※
WB‐87※
WB‐38※
WB‐89※
WB‐90※

外径

FACE D

外径
FACE D

100

100

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

穴径

BORE

953
12.70

9.53

1270

1270

15.88

19.05

2540

1588

1905

25.40

19.05

25.40

2540

穴径
BORE

毛丈厚み

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

２２

２２

２２

２２

２２

２２

厚み

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

‐８

２２

２２

２２

２２

２２

２２

厚み

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

９

　

９

　
９

　
９

　

０

　

０

　

０

　

０

　
５

　

５

　
５

　
５

　

５

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

３

００

００

２５

２５

５０

５０

５０

５０

００

００

００

５０

５０

００

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　
１

　

１

　
１

　
２

　
２

　
２

　

２

　

２

　
３

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

２

３

４

３

８

７

３

９

０

１

２

３

４

３

９

９

９

９

９

９

９

９

０

０

０

０

０

０

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

040

0.40

0.40

040
0.40

0.40

0.40

040
0.40

0,40

0.40

0.40

040
0,40

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400WB‐ 78

WB-85

0.5 鋼線ホイールブラン(SW) 商品NQ
線径  最高回転数
WiRE D  RPM

曜r… …
― ―

WB‐ 93

WB… 100

0.6 鋼線ホイールブラン(SW) 商品Nα 穴径  先端厚  金具径
BORE  TOP THiCK PLATE D

外径
FACE D

9.53

12.70

9.53

12.70

12.70

1588

19.05

25.40

15.88

1905

25.40

19.05

25.40

2540

953
12.70

9.53

1270

12.70

15,88

19.05

25.40

15.88

19.05

2540

19.05

25.40

25.40

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

0.50

050
0.50

050
0.50

0.50

050
0.50

050
0.50

050
0.50

050
0.50

5,000

5,000

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

3,000

2,400

2,400

1,800

5,000

5,000

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

3,000

2,400

2,400

1,800

線径  最高回転数
WiRE D  RPM

WB‐ 107
WB‐ 198
WB‐ 109
WB-110
WB‐ 111

WB‐ 112
WB‐ 113

WB‐ 114
WB‐ 115

WB‐ 118
WB‐ 117
WB‐118
WB‐ 119
WB‐ 120

〉〈  100

)K  司00

)承(  125

※  125

※  150

※  150

)〈   150

〉〈  150

)K  200

※  200

)<  200

×(  250

〉承ぐ  250

)〈   300

22.5

225
30.0

30.0

37.5

37.5

37.5

375
50.0

500
50.0

62.5

62.5

75,0

060
0.60

0.60

060
060
0.60

0.60

0.60

0.60

0.60

0.60

0.60

0.60

060

９

　
９

　
９

　
９

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
２

１

　
１

　
１

　
１

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
３

13

13

13

13

16

16

16

16

19

19

19

19

19

22WB-108
WB‐ 115

-14-
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※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



ホイーJレプラン

0.7鋼線ホイールブラシ(SW)  商品Nα 外径

FACE D
穴径

BORE
線径

VVIRE D

IⅧ I
鞠

最高回転数

RPM
先端厚  金具径
TOP THiCK PLATE D

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

WIDTH
毛丈

TRIM
厚み

0.3ステンレスホイ…ルブラン(SUS304)商 品Nα
穴径  先端厚  金具径  厚み   毛丈
BORE  TOP THiCK PLATE D   WIDTH    TRIM

WB-123
WB-130

WB‐122※
WB-123※
WB‐ 124※
WB‐ 125※
WB‐ 126※
WB‐127※
WB‐128※
WB‐ 129※
WB‐130※
WB‐ 131※
WB-132※
WB‐133※
WB‐ 134※
WB‐13S※

WB‐ 200
WB‐201

WB‐ 202
WB‐ 203
WB-284
WB‐ 205
WB… 208
WB‐207
WB‐ 208
WB‐ 209
WB‐210
WB‐ 211

WB‐ 212
WB‐213

9.53

1270

953
1270

12.70

1588

1905

25.40

1588

19.05

2540

1905

25.40

2540

9.53

12.70

953
1270

1270

1588

19.05

2540

15,88

19.05

25.40

1905

25.40

2540

953
12.70

953
12.70

1270

15.88

19.05

25.40

15,88

1905

25.40

19.05

25.40

25,40

5,000

5,000

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

3,000

2,400

2,400

1,800

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

100

100

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

13

13

13

13

16

16

16

16

19

19

19

19

19

22

22.5

22.5

300
300
37.5

37.5

37.5

37.5

500
50.0

500
62.5

62.5

75.0

0.70

0.70

0,70

0.70

070
0,70

0.70

070
0。 70

070
0.70

070
070
070

0.30

0.30

0.30

030
0.30

030
030
0.30

030
0,30

0.30

0.30

030
0.30

外径
FACE D

100

100

125

125

150

150

150

150

200

200

200

250

250

300

外径
FACE D

225
225
30.0

30.0

375
37.5

37.5

37.5

50.0

500
50.0

62.5

62.5

75

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

９

　

９

　

９

　
９

　

０

　

０

　

０

　

０

　
５

　
５

　
５

　
５

　

５

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

３

線径  最高回転数
WIRE D  RPM

WB‐ 201

WB‐ 208

0,15ステンレスホイールブラン(SUS304)商品Nα
穴径  先端厚  金具径
BORE  TOPTHiCK PLATE D

毛丈

８

　

８

　
８

　
８

　
８

　

８

　

８

　

８

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

厚み

８

　
８

　

８

　

８

　

８

　
８

　

８

　

８

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　
１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

‐９

‐９

‐９

‐９

２０

２０

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

線径

WIRE D
最高回転数

RPM

WB-221
WB‐ 228

WB‐220※  loo
WB‐221※  loo
WB‐222※  125
WB‐223※  125
WB‐224※  150
WB‐225※  150
WB‐226※  150
WB‐227※  150
WB‐228※  200
WB‐229※  200
WBⅢ230※  200
WB‐231※  250
WB‐232※  250
WB‐233※  300

WiDTH    TRIM

225
22.5

30.0

30.0

375
37.5

37.5

37.5

50.0

50.0

50.0

62.5

625
75.0

0.15

015
0.15

0.15

0.15

015
015
0.15

0.15

0.15

015
0.15

0.15

015

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

-15-
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※即は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



穴径  先端厚  金具径
BORE  TOP THiCK PLATE D

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。

WiDTH   TRIM

一鰯
鰯
一嘲
鰯0.3ステンレス

ホイールブラン (SuS316) 商品Nα

WB‐240※
WB‐241※
WB‐242※
WB‐243※
WB‐244※
WB…245※
WB-246※
WB‐247※
WB‐248※
WB-249※
WB‐ 250※
WB‐ 251※
WB‐ 252※
WB‐ 253※

商品 Nα

WB… 260
WB‐261

WB‐ 262
WB‐ 283
WB‐284
WB‐ 265
WB‐266
WB‐2G7
WB‐268
WB‐269
WB‐ 270
WB‐ 271

WB‐ 272
WB‐ 273

外径

FACE D

外径
FACE D

953
12.70

9.53

12.70

12.70

1588

1905

2540

1588

19,05

25.40

19.05

2540

2540

9.53

12.70

9.53

12.70

12.70

1588

1905

25.40

1588

19.05

25.40

19.05

25.40

2540

穴径
BORE

線径

WIRE D

線径
DiA

最高回転数

RPM

最高回転数

RPM

毛丈厚み

騨 ■
‐            …

  郡

WB-241
WB‐ 248

WB-261
WB‐ 268

)〈   100

〉<   100

※   125

X(   125

X(   150

〉K   150

※   150

)〈   150

※   200

×ぐ   200

※   200

※   250

※   250

×ぐ   300

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

55

55

65

65

75

75

75

75

100

100

100

125

125

150

先端厚  金具径
TOPTHiCK PLATE D

線径  最高回転数
WIRE D  RPM

線径  最高回転数
WiRE D  RPM

100

100

125

125

150

司50

150

150

200

200

200

250

250

300

22.5

22.5

30.0

30.0

375
37.5

375
375
500
50.0

50,0

62.5

625
750

0.30

0.30

0.30

030
030
030
0.30

0.30

0.30

0.30

030
030
0.30

030

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

４

　
１

　

１

　
１

　
１

　

２

　

２

　
２

　

２

　

２

　

２

８

　

８

　

８

　

８

　

８

　

８

　
８

　

８

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

９

　
９

　

９

　
９

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
２

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

　
３

９

　
９

　
９

　
９

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
２

１

　
１

　
１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　

２

　
２

　
２

　

２

　

３

0.15ステンレス
ホイールブラシ(SUS316)

穴径  先端厚  金具径
BORE  TOPTHICK PLATE D

厚 み

WIDTH
毛丈
TRIM

22.5

22.5

30.0

300
37.5

37.5

37.5

375
50.0

50.0

50.0

62.5

625
75.0

0.15

0,15

015
015
0.15

015
0.15

015
0.15

015
0.15

0.15

015
0.15

6,000

6,000

5,000

5,000

4,300

4,300

4,300

4,300

3,600

3,600

3,600

3,000

3,000

2,400

外径
FACE D

外径
FACE D

毛丈厚み
真鍮 ホイールブラン(BS) 商品Nα

WB‐301※  loo
WB-303※  125
WB-304※  150
WB‐308※  200
WB-311※  250
WB-313※  300

12.70

12.70

1270

1588

1905

25.40

19

19

20

25

25

32

50

65

75

100

125

150

18

18

18

22

22

22

250
300
37.5

500
625
75.0

015
015
0.15

0.15

015

0.15

9,000

8,000

6,000

4,500

3,600

3,000

穴径  先端厚  金具径
BORE  TOP THiCK PLATE D

WiDTH   TRIM

WIDTH    TRIM
♯60グリット
ホイールブランl石氏粒入6NY)

毛丈厚み
商品Nα

WB‐401※
WB403※
WB404※
WB‐408※
WB411※
WB413※

12.70

12.70

12.70

15。88

19.05

25.40

18

18

18

22

22

22

25.0

30.0

37.5

50.0

62.5

750

0,90

0.90

0.90

0.90

0.90

090

9,000

8,000

6,000

4,500

3,600

3,000

０

　
５

　
５

　
０

　
５

　

０

５

　
６

　
７

　
０

　
２

　

５

-16-

rO、

0

0ネオグリット④α (レッド)使用

100

125

150

200

250

300

19

19

20

25

25

32

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



ホイーザレプラン/プレスホイーJレプラン

外径

FACE D.

穴径

BORE
先端厚  金具径
TOPlHK)K PLATED.

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。

厚み 毛丈

WiDtt   TRIM

圏圏
線径  最高回転数
DIA.   RPM♯180グリットホイ…ルブランl砥粒入6NY)商品血

WB421
WB423
WB424
WB‐428
WB‐431

WB‐433
0ネオグリット。α (ブルー)使用

ナイロンホイールブラン(NY)   商品Nα

τ_●

WB‐ 501

WB‐303
WB‐504
WB‐308
WB‐311

WB‐ 513

鋼線ヒネリ
ホイールブラン(ロープ状SW) 商品血

WB‐ 601

WB"803
WB‐804
WB‐608
WB‐ 611

WB‐613

ステンレスヒネリ
ホイールブラン(ロープ状SUS304) 南晶血

WB‐701

WB‐703
WB‐704
WB‐708
WB‐711

WB‐713

穴径  先端厚  金具径
BORE  TOPTHiCK PLATE D.

※   100

※  125

)〈   150

※  200

※  250

)K  300

12.70

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

19

19

20

25

25

32

50

65

75

100

125

150

18

18

18

22

22

22

25.0

30.0

37.5

500
62.5

75.0

25.0

30.0

37.5

50.0

62.5

75.0

毛丈
TRIM

0.70

0.70

0,70

0.70

0.70

0.70

9,000

8,000

6,000

4,500

3,600

3,000

外径
FACE D.

毛丈厚み

VⅥDTH   TRIM
締   最高回転数
DIA.   RPM

9,000

8,000

6,000

6,000

6,000

6,000

線径  最高回転数
WIRE D,  RPM

線径  最高回転数
WIRE D.  RPM

〉K  100
※   125

※  150

※  200

)〈   250

※  300

12.70

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

12,70

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

穴径
BORE

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

５

　
５

５

　
５

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

８

　
８

　
８

　
２

　

２

　

２

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

９

　
９

　
０

　
５

　
５

　
２

１

　

１

　

２

　
２

　

２

　

３

50

65

75

100

125

150

外径
FACE D

穴径  先端厚  金具径  厚み
BORE  TOPTHiCK PLATE D.   WIDTH

※  100

×ぐ  125
※  150
※  200

※  250

×ぐ  300

16

16

16

16

16

16

50

65

90

100

150

200

11

11

11

12

14

14

25.0

30.0

30.0

50.0

50.0

50.0

0.50

0.50

0.50

0.50

0.50

0.50

9,000

8,000

6,000

4,500

3,600

3,000

外径

FACE D,

先端厚  金具径  厚み  毛丈
コOPttHiCK PLATED.   WIDTH    TRIM

メぐ  100

)K  125

)<  150

)〈   200
Xぐ   250

※  300

12.70

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

16

16

16

16

16

16

50

65

90

100

150

200

11

11

11

12

14

14

25.0

30.0

30.0

50.0

50.0

50.0

0.50

0.50

0.50

0.50

0.50

0.50

９

　
８

　
６

　
４

　

３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

０

　
０

　
０

　
５

　
６

　
０

電動・空気工具グラインダー用 for ttectHcoAir Tod

〈[′ 11ltill')'

プ レ ス ホ イ ー ル プ ラ ン (インターナル用 )PRESS WHEEL BRUSH

鋼線メッキ線プレス
水イールブラシ (黄より線 )

商品血
夕確

FACE D.

金具径

CUP D. TRIM
線ィ径

WiRE D

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

毛丈厚み穴径

BORE WiDTH

※

※

１

２

３

４

５

８

７

８

９

０

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

２

　
３

　
０

　
５

　
５

　
０

　

０

　
５

　
５

　
０

３

　
３

５

　
６

　
７

　

０

　

５

　
６

　
７

　

０

6.0

9,0

12.5

16.5

18.5

31,0

12.5

16.5

18.5

31.0

０

　
０

　
５

　
２

　

８

　
８

　

５

　

２

　

８

　
８

２

　
２

　

２

　

３

　
３

　
３

　

２

　

３

　
３

　
３
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PR‐

PR‐

PR‐

PR‐

PR‐ 1

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12.7

12.7

12.7

12.7

12

12

12

13

13

13

13

13

13

13

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。

金具径

CUP D

雨
醐

外径

FACE D.

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D.

外径
FACE D

BORE

BORE

穴径
BORE

穴径
BORE

穴径
BORE

穴径
BORE

WiDTH

WIDTH

WiDTH

WiDTH

WID刊

WiDTH

金具径
CUP D

金具径
CUP D.

金具径
CUP D

金具径

CUP D

金具径
CUP D

TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

線径

WiRE D

線径
WiRE D

線径
VVIRE D

線径
W RED

毛丈厚み穴径
0.3鋼線プレスホイールブラン(SW) 商品Nα

PR‐ 11※
PR‐ 12※
PR‐ 13

PR‐ 14

PR‐ 13

PR‐ 16

PR‐ 17

PR‐ 18

PR‐ 19

PR‐20

PR‐33※
PR‐34※
PR‐35
PR‐36
PR‐37

商品血

PR‐38※
PR‐39※
PR‐40※
PR‐41※
PR‐42

商品Nα

32

38

50

65

75

100

50

65

75

100

100

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12.7

12.7

127
12.7

12

42

12

13

13

13

13

13

13

13

60
9.0

12.5

16.5

18.5

31.0

12.5

16.5

18.5

31.0

0.30

030
0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

　
２

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　

２

　
２

　
３

　
３

　
３

０

　

０

　
５

　

２

　

８

　

８

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　

３

０

　
０

　
５

　
２

　

８

２

　
２

　
２

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
２

　
８

２

　
２

　
２

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
２

　

８

２

　
２

　
２

　
３

　
３

毛丈厚み穴径
0.15鋼線プレスホイールブラン(SW)商品Nα

ステンレスプレス
ホイー,レブラン(SUS304) 商品Nα

真鍮プレスホイールブラン(BS)  商品Nα

32

38

50

65

75

100

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

13

6.0

9.0

12.5

165

18.5

31.0

0.15

0.15

015
0.15

015
0.15

※

※

※

※

　

※

１

２

３

４

５

８

２

２

２

２

２

２

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

※

※

７

８

９

０

１

２

２

２

２

３

３

３

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

厚み

２

　

８

　
０

　
５

　
５

　
０

３

　
３

　
５

　
６

　
７

　
０

２

　
８

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
５

　
６

　
７

２

　
８

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
５

　
６

　
７

２

　
８

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
５

　
６

　
７

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

13

6.0

90
125

16.5

185

31.0

0.30

0.30

0.30

0.30

030
0.30

厚み

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

6.0

9.0

12.5

16.5

18.5

0.15

0.15

0,15

0.15

0.15

♯60グリットプレス
ホイールブラン(砥粒入6NY)

●ネオグリット⑬α (レッド)使用

学180グリットブレス
ホイールブラン (砥粒入6NY)

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

6.0

9.0

12.5

16.5

18.5

0.90

0.90

0。 90

0.90

0.90

径

ＩＡ
，

線

Ｄ

厚み

縫
Ｍ

厚み

※

※

※

※

３

４

５

８

７

４

４

４

４

４

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｒ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

6.0

9,0

12.5

16.5

18.5

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

-18-

〇

0ネオグリット。α (ブルー)使用

12

12

12

13

13

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



プレスホイーJレプラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい①

ナイロンプレスホイールブラン(NY) 商品Nα
外径

FACE D

外径
FACE D.

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

穴径

BORE

BORE

捻子径

NUT

WIDTH
金具径

PLATE D.

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D.

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

毛丈

TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

線径

DIA

線径
WIRE D

線径
WiRE D`

線径
WIRE D

厚み

鰻 )

＼年~4…Ⅲ'ノ

コンターマシン用鋼線鋸刃
ホイー,レブラシ(SW)

PR‐48※
PR‐49※
PR‐50※
PR‐ 31 ※

PR‐ 52

商品NQ

PR‐ 62
PR‐ 83
PR‐ 84

２

　

８

　

０

　

５

　
５

３

　
３

　

５

　

６

　
７

10.0

10.0

10.0

10.0

10.0

12

12

12

13

13

6.0

9.0

12.5

16.5

18.5

0.50

0.50

050
0。 50

0.50

０

　
０

　
５

　
２

　
８

２

　
２

　
２

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
２

　

８

２

　

２

　

２

　
３

　
３

パキンプレスホイールブラン(タンピコ)商品Nα 厚み穴径 毛丈   植物繊維
TRIM

パキン

パキン

アヾキン

パキン

パキン

毛丈
TRIM

線径

WIRE D

線径
Vげ IRE D

WiDTH

PR‐ 33
PR‐54
PR‐55
PR‐ 58
PR‐ 37

ネジ付鋼線ヒネリプレス
ホイールブラシ(SW)

ネジ付鋼線メッキ線
ル スホイールブラン(責より線 ) 商

品血

ネジ付ステンレスプレス
ホイールブラン(SUS304)

商品NQ

PR‐ 80

鋼線ストリップホイールブラン(SW)商品Nα

商品Nα
WIDTH

PR‐ 38      1oo     lo P15 13 55 22.5 0.5

10.0

10.0

10.0

10.0

10,0

12

12

12

13

13

60
9.0

12.5

165

185

２

　

８

　

０

　
５

　

５

３

　
３

　

５

　

６

　

７

※

※

※

※

厚み

外径
FACE D

捻子径 厚み

NUT WiDTH

PR‐59 100 10P15 19

外径
FACE D

捻子径 厚み

NUT WiDTH

TRIM

55 22.5 0.25

毛丈

毛丈

100 10P15 19 55 22.5      0.30

厚み穴径

PR‐ 61 35

BORE WIDTH

BORE WID刊

9.0 29 20 7.5 0.20

毛丈厚み穴径

５

　

０

　

０

２

　

８

　

８

65

15

38

30.0

32.5

21.0

0.35

0.20

0.30

TRIM

-19-

賠償保険付

O10
安全メガネ

10.0

6.35

6.35

20

‖5

20

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



カッププラン

ベベルプラン



カッププラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 翻

電動・空気工具グラインダー用 f。「日ectttc・ Air Tod

轍

カッププラン CUP BRUSH

用 途 平面研磨、塗装の剥離、熔接作業、下地研磨、バリ取り等に電動工具・空気工具に取付けて使用します。

I電動工具用カッププラシ

鋼線メッキ線カップブラン(黄より線) 商品Nα

鋼線カップブラシ(SW) 商品NQ

8N‐  7

8N‐  8

8N‐  9

8N‐ 18

8N‐ 11

8N‐ 12

10P15

10P15

10P15

10P15

16P20

16P20

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.50

12,000

12,000

12,000

12,000

9,500

8,000

外径

FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

10P15

10P15

10P15

10P15

16P20

16P20

捻子径

100

100

100

100

125.150

180205

100

100

100

100

125.150

180.205

100

100

100

100

125.150

180.205

金具径

CUP D

金具径
CUP D

金具径
CUP D.

金具径
CUP D

金具径

CUP D

TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

TRIM

捻子径  石氏石径
NUT    W.STONE D

毛丈 線径   最高回転数
WiRE D.   RPM

ぎ勇

１

２

３

４

５

Ｇ

Ｎ

Ｎ

Ｎ

Ｎ

Ｎ

Ｎ

Ｃ

Ｃ

Ｃ

８

８

８

０

　
０

　
５

　
５

　
０

　
０

４

　
５

　
６

　
７

　

９

　
２

０

　

０

　
５

　

５

　

０

　

０

４

　

５

　
６

　

７

　

９

　

２

０

　
０

　
５

　
５

　
０

　
０

４

　

５

　
６

　
７

　

９

　
２

５

　
５

　
５

　
０

　
５

　
０

３

　
４

　
５

　
６

　
７

　

０

５

　
５

　
５

　
０

　
５

　
０

３

　
４

　

５

　
６

　
７

　

０

５

　
５

　

５

　
０

　
５

　

０

３

　

４

　

５

　
６

　
７

　

０

５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
５

２

　
２

　
２

　
２

　
３

　
３

５

　
５

　

５

　
０

　

０

　
５

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　

３

５

　

０

　

５

　
５

　

０

　
５

２

　

３

　

３

　
２

　

３

　
３

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

035

12,000

12,000

12,000

12,000

9,500

8,000

RPM
毛丈

５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
５

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　
３

NUT
砥石径
VV STONE D

線径
WiRE D

線径
WIRE D

最高回転数

最高回転数
RPM

ざ事ち́

ステンレスカップブラン(SUS304)商品Nα

CN‐ 13

8N‐ 14
8N‐ lS

CN‐ 18

8N‐ 17

CN‐ 18

真鍮カップブラシ(BS) 商品血

1 0Pi5

10P15

10P15

10P15

16P20

16P20

0.30

0.30

030
0.30

0.30

0.50

12,000

12,000

12,000

12,000

9,500

8,000

捻子径  石氏石径
NUT    W.STONE D.

8N‐ 19      75

CN‐20※   9o
8N‐21 ※ 120

捻子径
NUT

低石径
WSTONE D

100

125,150

180.205

捻子径   砥石径
NUT    W STONE D

毛丈 線径   最高回転数
WiRE D    RPM

12,000

9,500

8,000

線径

WiRE D
最高回転数

RPM

10P15

16P20

16P20

60

75

100

0.15

0.15

015

０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

鋼線ヒネリカップブラン(SW)  商品Nα TRIM

100

125.150

180.205

100

125.150

180.205

CN-22B、 CN-23B、 CN-24Bはフレアー仕上げのマイジレドタイプです。

毛丈

じN‐22
8N‐23※
8N‐24※
CNⅢ22B
CN‐23B
CN‐24B

75

90

120

75

90

120

10P15

16P20

16P20

10P15

16P20

16P20

60

75

100

60

75

100

0.50

050
0.50

035
0.35

0.35

12,000

9,500

8,000

12,000

9,500

8,000

-21-

CN-22 CN-22B

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



悔菫貿辮 雫a∵
永
圏 鰯

ステンレスヒネリカッガラン俗US30→ 商品Nα F絶 輛行帯縣 D.薔管 爺 鮮 D.尉講檸数
8N‐25     75
CN‐26※  9o
8N‐27※  120

10P15     100

16P20   125.150

16P20   180,205

捻子径  砥石径
NUT    W.STONE D

100

125.150

180.205

捻子径  砥石径
NUT   W STONE DI

100

125.150

180.205

捻子径  砥石径
NUT   W.STONE D

０

　
５

　
０

６

　
７

　
０
1

５

　
０

　
５

２

　

３

　
３

０

　
０

　
５

２

　

３

　

３

０

　
５

　
０

６

　
７

　

０

０

　
５

　
０

６

　
７

　
０

0.50    12,000

0.50     9,500

0.50     8,000

♯60グリットカップブラン(砥粒入6NY)商品血 外径

FACE D

外径
FACE D

外径

FACE D

金具径

CUP D

金具径
CUP D

TRIM

毛丈
TRIM

最高回転数
RPM

最高回転数
RPM

最高回転数

径

ｈ

線

Ｄ

毛丈

０

　
０

　
５

２

　

３

　
３

8N‐28     75
8N‐29※  9o
CN‐30※  120

0ネオグリット。α (レッド)使用

♯180グリットカップブラン(砥粒入6NY)商品NQ

CN‐31     75
CN‐32※  9o
8N‐33※  120

0ネオグリッ艦α (ブルー)使用

10P15

16P20

16P20

0.90

0.90

0.90

12,000

9,500

8,000

径

氏

線

Ｄ

司OP1 5

16P20

16P20

070
0.70

0.70

12,000

9,500

8,000

金具径   毛丈 線径

DIAナイロンカップブラン(NY) 商品Nα D.     TRIM RPM

CN‐34    75
8N‐35※  90
CN‐38※  120

外径
FACE D.

穴径
BORE

厚口線径

WIRE D.

12,000

9,500

8,000

最高回転数

RPM

10P15

16P20

16P20

0.90

0.90

0.90

100

125.150

180.205

５

　
０

　
５

２

　

３

　
３

０

　
５

　
０

６

　
７

　

０
1

I空気工具用カッププラン

鋼線メッキ線カップブラン(黄より線) 商品NQ
砥石径   金具径   毛丈
D D    TRIM

GH‐51

8H‐52
CH‐53
GH‐34
GH‐35
8H‐58

鋼線カップブラン(SW) 商品Nα

GH‐57
8H‐58
8H‐59
8H‐8D
GH‐61

8H‐62

ステンレスカップブラン(SUS304)商品Nα

GH‐63
GH‐84
8H‐65
8H‐86

GH‐87

GH‐88

16

13

16

16

22

22

025
0.25

0.25

0.25

0.25

0.35

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

8,000

外径
FACE D

外径
FACE D

穴径

BORE

BORE

砥石径

W STONE D,

100

100

100

125.150

125.150

180.205

砥石径
W STONE D

100

100

100

125.150

125.150

180.205

100

100

100

125.150

125.150

180.205

金具径

CUP D

金具径
CUP D

線径

WIRE D.

線径
WIRE D

最高回転数

RPM

最高回転数
RPM

５

　

５

　
５

　
０

　

０

　

０

６

　

７

　

７

　

９

　

９

　

２

５

　

５

　

５

　

０

　

０

　
０

６

　

７

　

７

　

９

　

９

　
２

５

　

５

　

５

　

０

　

０

　
０

６

　

７

　

７

　

９

　

９

　
２

５

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

２

　
２

　
２

　
３

　
３

　
３

５

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

２

　
２

　

２

　

３

　
３

　
３

５

　

０

　
０

　
０

　

０

　
５

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　
３

５

　

０

　

０

　
５

　
５

　
０

５

　

６

　

６

　
７

　

７

　

０

５

　
０

　

０

　

５

　
５

　

０

５

　

６

　

６

　

７

　

７

　

０

５

　
０

　

０

　

５

　

５

　
０

５

　
６

　

６

　

７

　

７

　
０

毛丈

16

13

16

16

22

22

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.50

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

8,000

TRIM

毛丈
TRIM

穴径

16

13

16

16

22

22

0.30

0.30

0,30

030

0.30

0.50

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

8,000

-22-

IΦ

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



カッププラン/ベベJレプラン

悔菫貿聯静圏囲
真鍮カップブラン(BS) 商品Nα

外径 穴径
BORE

砥石径

WSTONE D.
金具径   毛丈 線径

WIRE D.

最高回転数

RPMTRIMDCUP

GH‐69
8H‐70 ※
GH‐71 ※
GH‐72 ※

75

90

90

120

外径
FACE D

外径
FACE D

100

125150

125.150

180.205

砥石径
WSTONE D.

100

125150

125.150

180205

砥石径
VLSTONE D

16

16

22

22

60

75

75

100

0.15

0.15

0.15

015

12,000

9,500

9,500

8,000

０

　
０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

　
３

５

　
０

　
０

　
５

２

　

３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

　
３

５

　
０

　
０

　
５

２

　

３

　
３

　
３

鋼線ヒネリカップブラシ(SW)   商品Nα

if― ) GH‐ 7

8‖
‐7
GH‐ 7

8‖
‐7

ステンレスヒネリカップブラン(SUS304)  藷評吊Nα

75

90

90

120

16

16

22

22

0.50

0.50

0.50

0.50

12,000

9,500

9,500

8,000

毛丈

５

　
０

　
０

　
５

２

　

３

　
３

　
３

穴径

※

※

※

３

４

５

６

BORE

穴径
BORE

BORE

BORE

BORE

捻子径

NUT

金具径

CUP D

金具径

CUP D

金具径

CUP D

金具径

CUP D

金具径

CUP D

金具径

CUP D

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

TRIM

毛丈

TRIM

線径
VVIRE D

最高回転数
RPM

０

　
５

　
５

　
０

６

　
７

　
７

　
０

０

　
５

　
５

　

０

６

　
７

　

７

　

０

GH-77

8H‐78
8H‐79
GH‐80

♯60グリットカップブラン(砥粒入6NY)商品Nα

16

16

22

22

60

75

75

100

0.50

050
0.50

0.50

12,000

9,500

9,500

8,000

線径  最高回転数
WIRE D    RPM

線径 最高回転数
RPM

最高回転数

最高回転数
RPM

線径

WiRE D

8H‐81      75

8H‐82 ※  9o
GH‐83 ※  9o
8H‐84※  120
0ネオグリット。α(レッド)使用

100

125.150

125.150

180.205

砥石径
W STONE D.

100

125150

125.150

180.205

砥石径
VVSTONE D

75

×ぐ   90

)〈   90

※  120

75

):ぐ    90

※   90

※  120

外径
FACE D

外径
FACE D

外径

FACE D

穴径

D:A

16

16

22

22

0.90

0.90

0.90

0.90

12,000

9,500

9,500

8,000

０

　
０

　
０

　
５

２

　

３

　
３

　
３

♯180グリットカップブラン(砥粒入6NY)商品Nα RPM
緯
醜

穴径

縫
醜

毛丈穴径

(“ ■|

鋼線メッキ線直線ブラン

0ネオグリット。α (ブルー)使用

外径
FACE D

GH‐85 16

16

22

22

60

75

75

100

0.70

0.70

0.70

0.70

12,000

9,500

9,500

8,000

100

125.150

125.150

180.205

砥石径
WSTONE D`

100

125150

125,150

180.205

砥石径

WSTONE D,

ナイロンカップブラン(NY) 商品Nα

GH‐86
8‖
‐87
GH‐88

8H‐89
GH‐98※
GH‐91 ※
GH‐92 ※

鰯
75

90

90

120

16

16

22

22

60

75

75

100

0.90

0.90

0.90

0.90

12,000

9,500

9,500

8,000

I高密度電動工具用カップ・ベベルプラン

商品Nα

電動用カップブラン

CN40 ※  75

電動用ベベルブラシ

BN‐30※   85

最高回転数

10P15      100      65      20     0.25    12,000

13     0.25    12,000

RPM

-23-

10P15      100      65

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



警■3←
作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 爾饉

電動・空気工具グラインダー用 fOr ttectricoAir Tod

ベ ベ ル プ ラ ン BEVEL BRUSH

用  途 平面研磨、塗装の剥離、熔接作業の下地研磨、バリ取り等に御使用ください。
又、特にコーナー、凹凸部分の研磨に最適です。

I電動工具用ベベルプラン

鋼線メッキ線ベベルブラン(黄より線)商 品NQ

BN‐  1

BN‐ 2
BN‐ 3
BN‐ 4

鋼線ベベルブラン(SW) 商品Nα

BN‐  5

BN‐ 6
BN‐  7

BN‐  8

BN‐ 9
BN‐ 10

BN‐ 11

BN‐ 12

鋼線ヒネリベベルブラン(SW)  商品Nα

85

105

135

165

65

70

85

100

13.0

23.0

30.0

38.0

025
0.25

0.25

0.35

外径

FACE D

外径
FACE D.

外径
FACE D

外径
FACE D

外径

FACE D.

捻子径

10P15

16P20

16P20

16P20

捻子径
NUT

砥石径

WSTONE D
金具径

CUP D

金具径

CUP D

金具径
CUP D

金具径
CUP D

金具径
CUP D

線径

WiRE D.

線径

VVIRE D

線径
VVIRE D

線径
WiRE D

最高回転数

RPM

12,000

9,500

8,000

7,500

最高回転数

RPM

最高回転数

最高回転数

RPM

NUT

100

125

150

180205

毛丈

TRIM

毛丈
TRIM

85

105

135

165

10P15

16P20

16P20

16P20

13.0

23,0

30.0

38.0

0.30

0.30

0.30

0.50

12,000

9,500

8,000

7,500

捻子径  砥石径
NUT    W STONE D

100

125

150

180.205

捻子径  砥石径
NUT    WSTONE D

100

125

150

180205

捻子径 砥石径

W,STONE D

５

　
０

　
５

　
０

６

　
７

　
８

　
０
1

ステンレスベベルブラシ(SUS304) 商品血
外径
FACE D

100

125

150

180.205

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈

TRIM

RPM

85

105

135

165

10P15

16P20

16P20

16P20

13.0

23.0

30,0

38.0

0.30

0.30

0.30

050

司2,000

9,500

8,000

7,500

５

　
０

　
５

　
０

６

　
７

　
８

　
０

５

　

５

　
５

　

０

６

　

８

　

８

　

０

５

　
５

　

５

　

０

６

　
８

　
８

　

０

NUT

BN‐ 13

BN‐ 14※
BN‐ 15※
BN‐ 16※

BN‐ 17

BN‐ 18※
BN‐ 19※
BN‐20※

商品Nα

100

120

135

165

10P15

16P20

16P20

16P20

25.0

25.0

300
40.0

050
050
0.50

0.50

12,000

9,500

8,000

7,500

ステンレスヒネリベベルブラン(SUS304)商品Nα

捻子径  石氏石径   金具径

線径
VVIRE D

最高回転数

線径   最高回転数
WiRE D    RPM

石氏石径
WSTONE D

100

125

150

180.205

RPM

100

120

135

165

10P15

16P20

16P20

16P20

25.0

25.0

30.0

40.0

0.50

0.50

0.50

0.50

12,000

9,500

8,000

7,500

真鍮ベベルブラン(BS) NUT   W

BN‐21      85     10P15    100 13.0     0.15     12,000

D

-24-

D

65

※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



ベベJレプラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 一鰯

♯60グリットベベルブラン(砥粒入6NY)商品Nα

♯180グリットベベルブラン(砥粒入6NY)商品Nα

ナイロンベベルブラン(NY) 商品Nα

線径  最高回転数

BN‐22     85     10P15    100     65 13.0     0,90    12,000

●ネオグリット。α (レッド)使用

外径

FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径

FACE D

85

100

100

120

120

120

165

外径
FACE D

85

100

100

120

120

120

165

外径
FACE D

捻子径
NUT

砥石径

WSTONE D
金具径

PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

毛丈

TRIM

TRIM
線径

DIA

DIA RPM

捻子径  砥石径
NUT    WSTONE D.

捻子径  砥石径
NUT    W STONE D

BORE

16

13

16

13

16

22

22

BORE

穴径
BORE

砥石径

W STONE D

金具径

PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

TRIM

毛丈
TRIM

TRIM

15.0

20,0

200

30.0

300
300
380

線径

WIRE D

0.25

0.25

0.25

025
025
0.25

035

線径
WiRE D

0.30

0.30

0.30

0.30

030
0.30

0.50

線径

WiRE D

最高回転数
RPM

最高回転数
RPM

最高回転数

RPM

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

9,500

8,000

最高回転数
RPM

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

9,500

8,000

最高回転数

毛丈

BN‐23     85    10P15    100     65 13.0     0.70     12,000

●ネオグリット。α (ブルー)使用

毛丈   線径
TRIM

BN‐24※  85   10P15  100 65      13.0     0.50    12,000

DIA

l空気工具用ベベルプラン

鋼線メッキ線ベベルブラン(黄より線)商 品Nα 毛丈穴径

―

鋼線ベベルブラン(SW)

BH‐ 51

BH‐52※
BH‐53
BH‐54
BH‐35
BH‐5G
BH‐57

商品Nα

BH‐38
BH‐59※
BH‐60
BH‐61※
BH‐S2
BH‐63
BH‐64

BH‐65
BH‐86※
BH‐87
BH‐88※
BH‐89
BH‐70
BH‐ 71

100

100

100

125.150

125150

125.150

180205

100

100

100

125.150

125.150

125.150

180.205

砥石径
W,STONE D

６５

６５

６５

７０

７０

７０

００

５

　

５

　

５

　

０

　

０

　
０

　
０

６

　

６

　

６

　

７

　

７

　

７

　

０

穴径

15,0

20.0

200
30,0

30.0

30.0

38.0

―

ステンレスベベルブラン(SUS304) 商品Nα

16

13

16

13

16

22

22

15.0

20,0

20.0

30.0

30.0

30.0

380

毛丈砥石径

W STONE D

100

100

100

125.150

125.150

125150

180.205

RPM

十■||キ :| ■・ ll l l●=1● |「 ■ || 85

100

100

120

120

120

165

0,30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.50

12,000

12,000

12,000

9,500

9,500

9,500

8,000

-25-

補償付

―
―

16

13

16

13

16

22

22

65

65

65

70

70

70

00

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



海菫貿聯 雫訂F永〆 ∞
外径 穴径

BORE
砥石径

W STONE D

金具径 線径

WiRE D
最高回転数

RPM
毛丈

TRIM鋼線ヒネリベベルブラン(SW)  商品Nα D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

PLATE

BH‐72
BH‐73※
BH‐74※
BH‐75※

BH‐ 76

BH‐77※
BH‐78※
BH‐79※

100

120

135

165

16

16

22

22

25.0

25.0

30.0

40.0

0.50

0.50

050
050

12,000

9,500

9,500

8,000

100

125。 150

125150

180205

５

　
５

　

５

　

０

６

　
８

　

８

　

０

５

　
５

　
５

　
０

６

　
８

　
８

　
０

ステンレスヒネリベベルブラン(SUS304)商品Nα
穴径

BORE
砥石径

W STONE D

100

125.150

125.150

180.205

砥石径

W.STONE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

線径

WIRE D

線径

VVIRE D

最高回転数

最高回転数
RPM

穴径
BORE

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈

TRIM

毛丈
TRIM

最高回転数
RPM

最高回転数

RPM

9,500

9,500

RPM

100

120

135

165

16

16

22

22

250
25.0

30,0

40.0

0.50

0.50

0.50

0.50

12,000

9,500

9,500

8,000

真鍮ベベルブラン(BS) 商品Nα BORE

BH‐80     100     16

外径
FACE D

穴径

穴径

100 65      20.0     015    12,000

線径   最高回転数
♯60グリットベベルブラン(砥粒入6NY)商品Nα

⇔

BORE

BH‐81     loo     16      100

砥石径

WSTONE D

砥石径
W STONE D

DIA. RPM

65      20.0     0.90     12,000

●ネオグリット。α (レッド)使用

♯180グリットベベルブラン(砥粒入6NY)商品Nα
径

ＩＡ
．

線

Ｄ

⇔

BH‐82     100

●ネオグリット⑮α (ブルー)使用

ナイロンベベルブラン(NY) 商品Nα

16 100      65      20.0     070    12,000

線径   最高回転数穴径 砥石径
W STONE D

金具径
PLATE DBORE

BH‐83※  100 16 100 65      200     0,50    12,000

RPMDIA

建
ゝ ヽ `_卜″

ガ

I造船所向40°空気工具用ベベルプラシ

鋼線メッキ線べ勺レブラン憤より翻 商品Nα F絶,盗晶帯%縫Ⅸ群 a蕉蒜 鮮a可謂粁数
BH‐91      120      13    125150    70      33.0     0.25    9,500

BH‐92     120      16    125.150    70      33,0     0.25    9,500

.― |

ステンレスベベルブラン(SUS304)商品Nα

BH‐93
BH‐94

13

16

穴径
BORE

砥石径
W STONE D

125150

125。 150

金具径
PLATE D.

線径
WIRE D,

0.30

030

０

　
０

７

　
７

毛丈
TRIM

33.0

33.0

-26-

120

120

※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



軸付プラン

精密研磨用プラン



侮菫貿聯静躙賤
電動・空気工具グラインダー用 fOr ttectric・ Air Tod

軸付ホイー,レプラン (トン向 SHANK WHEEL BRUSH

鋼線メッキ線軸付
ホイールブラン(黄より線 ) 商品Nα

外径 軸径

SHANK D

厚み

WiDTH

軸長

SHANK L

金具径

PLATE D.

線径

WiRE D

※１

２

３

４

５

８

７

Ｗ
．
Ｗ
〕
Ｗ
．
Ｗ
．
Ｗ
“
Ｗ
．
Ｗ
．

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５

　
２

　

８

　

０

　
５

　
５

　

０

２

　

３

　

３

　

５

　

６

　
７

　

０

５

　

２

　

８

　
０

　
５

　
５

　
０

２

　

３

　
３

　
５

　
６

　
７

　

０

D.

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

32

38

50

65

75

100

外径
FACE D

車由そ乙
SHANK D W DTH

車由長

SHANK L

軸長
SHANK L

車由長
SHANK L

軸長
SHANK L

金具径

PLATE D

金具径

PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

線径

WIRE D.

線径

WiRE D.

線径
WiRE DI

線径
WiRE D

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

10

10

10

10

10

10

13

５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

３

　

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　

３

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　

５

　
５

　
５

　
５

３

　

３

　

３

　

３

　
３

　
３

５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

１

　
２

　
２

　
２

　
３

　
３

　
３

５

　

０

　

０

　

５

　

２

　

８

　
８

１

　

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

０

　

０

　

５

　

２

　

８

　
８

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　
３

０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

厚み
0,3鋼線軸付ホイールブラン(SW) 商品Nα

SW‐ 3※
SW‐ 9

SW‐ 10

SW‐ 11

SW‐ 12

SW‐ 13

SW‐ 14

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

６

　

６

　

６

　

６

　
６

　

６

10

10

10

10

10

10

13

0.30

030
0.30

0.30

030
0.30

0.30

軸径
SHANK D.

草由径
SHANK D

厚み
0.15鋼線軸付ホイールブラン(SW)商 品Nα

SW‐15※   25
SW‐18※   32
SW‐ 17 ※   38
SW‐18※   50
SW‐ 19 ※   65
SW‐20    75
SW‐21 ※  100

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

10

10

10

13

13

13

‖3

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

015

WIDTH

WIDTH

５

　
０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

１

　
２

　
２

　
２

　
３

　
３

　
３

５

　

５

　

５

　
５

　
５

　

５

　
５

３

　

３

　

３

　
３

　

３

　

３

　
３

ステンレス軸付ホイールブラン(SUS304)商品血

SW‐22
SW‐23
SW‐24
SW‐25
SW‐28
SW‐27

真鍮軸付ホイールブラシ(BS)  商品Nα

SW‐28

SW‐29
SW‐30
SW‐31

SW‐32
SW‐33

10

10

13

13

13

13

0.30

0.30

030
0.30

0.30

0.30

厚み

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

車由牟登
SHANK D WIDTH

厚み

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

-28-

32

38

50

65

75

100

10

10

13

13

13

13

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



軸付ホイールプラン/軸付カッププラン

♯60グリット軸付ホイールブラン(6NY)商品Nα
外径

悔藍貿聯 雫貪∵
永
昭 熙

軸長

SHANK L

草曲窄【

SHANK D
厚み

W DTH
金具径 線径

DIA・D

SW‐34※
SW‐35※
SW‐38
SW‐37
SW‐38
SW‐39※

商品Nα

SW‐40※
SW‐41 ※
SW‐42
SW‐43
SW‐44
SW43 ※

SW48 ※
SW‐47
SW‐48 ※

外径
FACE D

外径
FACE D

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

0.90

0.90

0.90

0.90

0.90

0.90

線径

植物繊維

パキン

パキン

パキン

WIDTH

WIDlH

WiDTH

２

　

８

　

０

　
５

　
５

　

０

３

　

３

　

５

　

６

　
７

　

０

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

10

10

13

13

13

13

０

　

０

　
５

　
２

　

８

　

８

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　

３

３５

３５

３５

３５

３５

３５

０

　
０

　
５

　
２

　

８

　
８

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

５

　
８

　
８

２

　

３

　
３

５

　
５

　
５

３

　
３

　

３

５

　

５

　
５

３

　

３

　
３

●ネオグリット。α (レッド)使用

♯180グリット軸付
ホイールブラシ (F丘粒入6NY)

厚み

DIA

50

65

75

100

10

10

13

13

13

13

0.70

0.70

0.70

070
0.70

0.70

32

38

０

　
５

　
０

５

　
７

　

０

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

●ネオグリット。α (ブルー)使用

ナイロン軸付ホイールブラン(NY) 商品血 草由准登
SHANK D

厚み 維
附

ll

50

75

100

13

13

13

0.50

050
0.50

６

　
６

　
６

５

　

８

　
８

２

　

３

　

３鬱
「 ti 

…
ィ 、 、 、‐

ゴ

パキン軸付ホイールブラン(タンピコ)商 品Nα 外径
FACE D

SW‐49 ※
SW‐30
SW‐51 ※

6mm穴用取付B軸 (右捻子)   商品Nα 草由4乙

SHANK D

SW‐52

軸径
SHANK D

軸長
SHANK L

厚み

6

6

6

13

13

13

6 45

軸径
SHANK D

1 0mm穴用取付A軸 (左捻子)  商品NQ 軸長
SHANK L

SW‐33 6 50

1 0mm穴用長柄取付AL軸 (左捻子)商品Nα

取付捻子径   取付巾 全長
LENGTH

6.0 ‖5 65

取付捻子径   取付巾 全長
LENGTH

100 15 75

取付捻子径    取付巾 全長
LENGTH

30 105

軸長

SHANK L.

軸長
SHANK L

6

-29-

SW‐54 60 10.0

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



卿 併

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

電動・空気工具グラインダー用 for ttectric・ Air Tod

0▼③
安全メガネ

軸付カッププラン SHANK CUP BRUSH

鋼線メッキ線軸付
商品Nα

外径
FACE D

軸径
SHANK D

金具径
CUP D

軸長
SHANK L.

線径
WiRE D.載

ＴＲ‐Ｍカップブラシ よ F

88‐80
38‐Gl

SC‐ 62
88‐63

0.3鋼線軸付カップブラン(SW) 商品Nα

SC‐64
SC‐ 65
38‐86
SC‐67

ステンレス軸付
カップブラン (SUS304)

商品Nα

SC‐88
SC‐89
SC‐70
38‐ 71

真鍮軸付カップブラン(BS) 商品Nα

SC‐ 72
38‐73
SC‐74
SC‐ 75

♯60グリット軸付
商品Nα

40

50

65

75

0.30

030
0.30

0.30

５

　
５

　
５

　
０

２

　
２

　
２

　
２

５

　
５

　
５

　
０

２

　
２

　

２

　
２

５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　

３

　

３

５

　
５

　
５

　
５

３

　

３

　

３

　

３

５

　
０

　
５

　
０

３

　

４

　

４

　

６

５

　
０

　
５

　
０

３

　
４

　

４

　
６

５

　
０

　

５

　

０

３

　
４

　

４

　

６

５

　

０

　

５

　

０

３

　
４

　

４

　

６

６

　
６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
５

　
５

４

　
５

　
６

　
７

０

　
０

　
５

　
５

４

　

５

　
６

　
７

０

　
０

　
５

　
５

４

　
５

　
６

　
７

６

　
６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

　
５

２

　

２

　
２

　
２

０

　
０

　
０

　
０

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

軸径
SHANK D

車由准登
SHANK D

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

金具径
CUP D

金具径
CUP D

金具径
CUP D.

金具径
CUP D

車由長
SHANK L.

軸長
SHANK L

車由長
SHANK L

軸長
SHANKと

TRIM

TRIM

毛丈

線径

WiRE D

線径
WIRE D

毛丈

５

　

５

　

５

　

０

２

　

２

　

２

　

２

毛丈

５

　

５

　
５

　
０

２

　

２

　

２

　

２

TRIM

0.30

0.30

0.30

0.30

0.15

0.15

0.15

0.15

線径
WIRE D

丈

ＩＭ

毛

ＴＲ
線径
DIAカッ フ ン

SC‐ 76     40
SC‐77     50
SC‐78     65
SC‐79     75

0ネオグリット。α (レッド)使用

６

　
６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

　
０

２

　

２

　

２

　

２

５

　
５

　

５

　

５

３

　

３

　

３

　

３

５

　
０

　

５

　

５

３

　
４

　

４

　

６

090
0.90

0.90

0.90

♯180グリット軸付
カップブラン(砥粒入6NY) 商品Nα

SC‐ 80
SGⅢ81

SC‐82
SC‐83

●ネオグリット。α (ブルー)使用

外径
FACE D

外径
FACE D

草由4登
SHANK D

金具径
CUP D.

金具径
CUP D

軸長
SHANK L

車由長
SHANK L.

５

　

５

　

５

　
５

３

　

３

　

３

　

３

径

Ａ

線

ＤＩ

丈

ＩＭ

毛

ＴＲ

40

50

65

75

0.70

0.70

0,70

0.70

６

　
６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

　

０

２

　

２

　

２

　

２

５

　

５

　

５

　

０

２

　

２

　

２

　

２

５

　
５

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

５

　
０

　
５

　
５

３

　
４

　

４

　

６

５

　
０

　
５

　
５

３

　
４

　

４

　

６

６

　
６

　
６

　
６

ナイロン軸付カップブラン(NY)  商品Nα

SC‐84
SC‐83
SC‐86
S8‐87

0.50

050
0.50

0.50

線径車由℃登
SHANK D

毛丈
TRIM DIA

40

50

65

75

-30- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



プラン

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。 圏圏

電動・空気工具グラインダー用 for ttectricoAir To』

プラ ン (コー ナ ー )sHANK CYHNDER TYPEttRUSH

用  途 ホイール・カップ型等で研磨できない狭い個所、パイプの内面のバリ取り研磨用に最適です。

カ シ ッキ線
軸付筒型ブラン (黄より線 ) 商品NQ

筒径
PIPE D

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D.

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L.

軸長
SHANK L.

軸長
SHANK L.

TRIM

TRIM

TRIM

TRIM

線径
WIRE D

0.25

0.25

0.25

025
0.25

0.25

線径
WIRE D

0.30

0,30

0.30

0.30

0.30

0.30

線径

WIRE D

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

線径

WIRE D

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

毛丈

カシメ結束式鋼線軸付筒型ブラン(SW)商品NQ

SE‐ 100
SE‐ 101

SE‐ 102
SE‐ 103
SE‐ 104※
SE‐ 105※

SE‐ 108
SE‐ 107
SE‐ 108
SE‐ 109
SE‐HO※
SE‐ 111※

商品Nα

SE‐ 112
SE‐ 113
SE‐ 114
SE‐ 115
SE‐ 116※
SE‐H7※

軸長
SHANK L

筒径
PIPE D.

10

13

15

19

25

30

10

13

15

19

25

30

10

13

15

19

25

30

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

３５

３５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

３０

３０

３５

２５

２５

２５

３０

３０

３５

５

　
５

　
５

　

０

　

０

　
５

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　

３

５

　
５

　

５

　

０

　

０

　

５

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　

３

５

　

５

　

５

　
５

　
５

　
５

３

　

３

　

２

　

２

　

２

　

２

５

　
５

　

５

　

５

　
５

　
５

３

　
３

　

２

　

２

　

２

　

２

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　

５

３

　
３

　
２

　

２

　

２

　

２

毛丈

３０

３０

３０

３０

３５

３５

毛丈

３０

３０

３０

３０

３５

３５

０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　

５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　

３

　

３

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

カシメ結東式ステンレス
軸付筒型ブラン (SUS304)

♯60カシメグリット

カシメ結東式真鍮軸付筒型ブラン(BS)商品Nα

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

草由長
SHANK L.

毛丈

SE‐ 118     1o
SE‐ 119     13
SE‐ 120     15
SE‐ 121     19
SE‐ 122 ※  25
SE‐ 123 ※  30

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

ブラシ (砥粒入6NY) 商品血
筒径
PIPE D

車由ィ径
SHANK D

筒長
PIPE L

軸長
SHANK L

締
哄

載
脚

２５

２５

２５

３０

３０

３５

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

SE‐ 124
SE‐ 125
SE‐ 128
SE‐ 127
SE‐ 128※
SE‐ 129※

10

13

15

19

25

30

0.90

0.90

0.90

0.90

0.90

0.90

３０

３０

３０

３０

３５

３５

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

３

　

３

　
２

　

２

　

２

　

２
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作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

軸長
SHANK L

毛丈

TRIM

躙鰯
径

Ａ

線

ＤＩ
♯180カンメグリット
軸付筒型ブラン (砥粒入6NY)

●ネオグリット。α (ブルー)使用

鋲止結東式銅線メッキ線

商品Nα

SE‐ 130
SE‐ 131

SE‐ 132
SE‐ 133
SE‐ 134※
SE‐ 135※

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D,

軸径
SHANK D

筒長
PIPEと

筒長
PIPE L

０

　
０

　
０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

５

　
５

　

５

　
５

　

５

　
５

３

　

３

　

２

　

２

　

２

　
２

５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
５

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

６

　
６

　
６

　
６

　

６

　
６

０

　
３

　
５

　
９

　
５

　
０

１

　

１

　

１

　

１

　
２

　
３

070
0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

軸径
SHANK D

軸長
SHANK L

毛丈
TRIM

線径

WIRE D型ブラシ 黄より線

カシメスプリング付鋼線メッキ線
軸付筒型ブラン(黄より線 )

カシメスプリング付鋼線
軸付筒型ブラシ(SW)

カシメスプリング付ステンレス

25

25

25

0.30

0.30

0.30

商品Nα

SE‐ 136
SE‐ 137※
SE‐ 138※
SE‐ 139※

商品Nα

SE‐ 140
SEⅢ 1 41 ※
SE‐ 142※

商品Nα

SE‐ 143
SE‐ 144※
SE‐ 145※

筒径
PIPE D.

軸径
SHANK D

車由℃登
SHANK D

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

車由長
SHANK L

線径
WiRE D

0.25

0.25

0.25

線径

WiRE D.

線径
WiRE D.

15

19

25

30

15

19

25

15

19

25

0.25

0.25

025
0.25

６

　
６

　
６

　
６

５

　

０

　

０

　
５

２

　

３

　
３

　

３

５

　

０

　

０

２

　

３

　

３

５

　
０

　
０

２

　
３

　
３

６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

　

５

２

　

２

　

２

　

２

５

　
５

　
５

２

　
２

　
２

０

　
０

　
５

　

５

３

　
３

　
３

　

３

０

　
０

　
５

３

　
３

　
３

筒径
PIPE D.

軸径
SHANK D

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

６

　
６

　
６

救
帥
０

　
０

　
５

３

　
３

　
３

筒径
PIPE D軸付筒型ブラシ (SuS304

カシメスプリング付真鍮
軸付筒型ブラン (BS)

カシメパイプ付鋼線メッキ線

商品血

SE‐ 148
SE‐ 147※
SEい 148※

商品Nα

SE‐ 149
SE‐ 150※
SE‐ 151 ※

筒径
PIPE D

草由准登
SHANK D

軸径
SHANK D

車由長
SHANK L

軸長
SHANK L.

線径
WIRE D

15

19

25

15

19

25

TRIM

0.30

030
0.30

0.15

0.15

0.15

６

　
６

　
６

５

　
０

　
０

２

　
３

　
３

５

　
５

　
５

２

　
２

　
２

毛丈

５

　
５

　
５

２

　
２

　
２

筒長
PIPE L.

５

　

０

　

０

２

　

３

　

３

０

　
０

　
５

３

　
３

　
３

０

　
０

　
５

３

　
３

　
３

６

　
６

　
６

筒径
PIPE D

筒長
PIPE L

載
帥

線径

WIRE D軸付筒型ブラン (黄よし

カシメパイプ付ステンレス

軸付筒型ブラシ (SUS304)

商品Nα

SE‐ 152     15 25 25 30 0.25

商品Nα
筒径
PIPE D

6

車由4登
SHANK D

6

筒長
PIPE L

軸長
SHANK L TRIM

線径

WIRE D
毛丈

25 30 0.30

-32-

SE‐ 172 15 25

※印は受注製作品です① 特記以外単位:mm



,Дラン/軸付傘型プラン 平型プラン 用プラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 國圏

カ シメ結東式ステンレス剣先
軸付筒型ブラン(Sus304) 商品Nα

カシメ結束式鋼線メッキ線剣先
軸付筒型ブラン (黄より線 )

カシメナイロン

軸付筒型ブラシ (NY)

６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

15

19

25

15

19

25

SE‐ 158
SE‐ 157※
SE‐ 158※

商品血

SE‐ lS3
SE‐ 154※
SE‐ 155※

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

車由℃≧
SHANK D

軸径
SHANK D

車由長
SHANK L.

軸長
SHANK L

毛丈

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈

毛丈
TRIM

TRIM

捻子長
NUT L.

線径
WiRE D

６

　
６

　
６

５

　
５

　
５

２

　
２

　
２

筒長
PIPE L.

５

　
０

　
０

２

　
３

　
３

５

　

５

　
５

２

　

２

　

２

０

　
０

　
０

０

　
０

　
０

２

　

２

　
２

筒長
PIPE L.

線径
WIRE D

0.25

0.25

0.25

0.30

0.30

0.30

0.50

0.50

0.50

0.25

0,25

0.25

５

　

０

　
０

２

　

３

　

３

５

　
０

　
０

２

　
３

　
３

０

　
０

　
０

４

　
４

　
４

０

　
０

　
０

３

　
４

　
４

０

　
０

　
０

３

　
４

　
４

０

　
０

　
５

３

　
３

　
３

０

　

０

　
５

３

　

３

　
３

商品Nα

SE‐ 159
SEⅢ 1 60※

SE‐ 161※

商品Nα

SE‐ 182
SE‐ 163※
SE‐ 184※
SE‐ 165
SE‐ 16S※
SE‐ 187※

商品NQ

SE‐ 188※

SE‐ 169※

SE‐ 170※

車由℃登
SHANK D.

筒長
PIPE L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

５

　
５

　
５

２

　
２

　
２

線径
WiRE D.TRIM

15

19

25

カシメ鋼線メッキ直線
軸付筒型ブラン (黄より線 )

カシメ結東式鋼線メッキ直線
長軸筒型ブラシ (黄より線 )

鋼線メッキ線オン捻子
筒型ブラシ (黄より線 )

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
５

２

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

筒径
PIPE D

軸径
SHANK D

軸径

SHANK D.

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

6

10

13

15

19

25

６

　
６

　
６

　
６

　

６

　
６

０

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

５

　

３

　
３

　
２

　

２

　

２

０

　

５

　
５

　
５

　
０

　
０

５

　

２

　

２

　

２

　

３

　
３

線径
WIRE D

0.25

0.25

0.25

0.25

025
0.25

線径

WIRE D.

草由長

SHANK L

筒長
PIPE L

筒径

PIPE D

15

20

25

筒径
PIPE D

毛丈

６

　
６

　
６

捻子径   毛丈 線径
WIRE D.

0.35

商品血 TRIM

SE‐ 171※   15 10P15 30 20 20

NUT

電動・空気工具グラインダー用 f。「Eに ctric・ Air Tod

軸 付 傘 型 プ ラ ン SHANK SHADEl・YPE BRUSH

鋼線メッキ線傘型直線ブラン   商品Nα 外径
FACE D.

軸径
SHANK D

筒径
PIPE L

草由長
SHANK L.

全長
LENGTH

線径

WiRE D

SM‐ 180
SMⅢ 181

SM‐ 182
SM‐ 183

０

　
０

　
０

　
０

２

　

３

　
４

　
５

1

６

　
６

　
６

　
６

５

　
５

　

５

　

０

３

　

３

　

３

　
５

０

　
０

　
０

　
５

１

　
２

　
２

　
２

０

　
５

　
５

　
０

７

　

８

　
８

　

１

0.25

0.25

0.25

0.25

-33- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



草由4登
SHANK D

車由長

SHANKと ,

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

全長

LENGTH

鰯鰯
線径

WiRE D`
筒径

PIPE D.
ステンレス傘型ブラン(SUS304) 商品NQ

外径

FACE D

SMⅢ 1 84

SM‐ 183
SM‐ 186
SM‐ 187

電動・空気工具グラインダー用 for ttectric・ Air Tod

20

30

40

50

0.30

0.30

0.30

0.30

０

　
５

　
５

　
０

７

　

８

　
８

　
１

５

　
５

　
５

　
０

３

　
３

　
３

　
５

０

　
０

　
０

　
５

１

　
２

　

２

　
２

６

　
６

　
６

　
６

軸 付 平 型 プ ラ ン SHANK FLAT TYPE BRUSH

鋼線マスキング入り
メッキ線平型ブラン (SW) 商品Nα

SL‐ 190
SL‐ 191

SL‐ 192

外径
FACE D.

軸径
SHANK D WiDTH

筒径
PIPE D LENGTH

線径
WIRE D

金長厚み

０

　
０

　
０

２

　

３

　
４

６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

６

　
６

　
７

４

　

６

　

０

10

15

20

0.30

0.30

0.30

電動・空気工具グラインダー用 fO「 日ectttc・ Air Tod

ミ ニ チ ュ ア 精 密 研 磨 用 プ ラ ン (チヤツク 用 )MNttTuRE PRE団 創 ON 8副NビS BRUSH

ミニチュア

I軸付ホイールプラシ (ロビンソン)
ミニチュア鋼線
軸付ホイールブラン (SW)

ミニチュアステンレス
軸付ホイールブラシ(SUS304)

ミニチュア真鍮
軸付ホイールブラシ (BS)

ミニチュア黒毛
軸付ホイールブラン (馬毛 )

商品Nα

MW…200
MW‐281

商品Nα

MW‐ 202
MWⅢ 203

商品Nα

MW‐ 204
MW‐ 203

商品Nα

MW‐ 206
MW‐ 207

外径
FACE D.

車由℃登
SHANK D

車由長
SHANK L

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D.

金具径
PLATE D.

線径
W RED

線径
WIRE D

線径
WiRE D

動物繊維

VVIDTH

W DTH

WiDTH

WiDTH

厚み

３

　
３

２

　
２

2.3

3.0

２

　

２

０

　
０

４

　
４

０

　
０

４

　

４

０

　
０

４

　
４

０

　
０

４

　
４

10

‖0

0.10

0.10

外径
FACE D

外径
FACE D.

軸径
SHANK D

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

厚み

３

　
３

２

　
２

外径
FACE D

３

　
３

２

　
２

2.3

3.0

２

　

２

10

10

0.10

0.10

軸径
SHANK D

2.3

3.0

軸径
SHANK D

2.3

3.0

厚み

２

　

２

10

10

0.10

0.10

厚み

３

　
３

２

　
２

２

　

２

10

10

毛

毛

馬

馬

-34- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



ホイールプラン/軸付カッププラン

ミニチュア

I軸付カッププラシ (ロビンソン)

ミニチュア鋼線軸付カップブラン(SW) 商品Nα 軸径
SHANK D

外径
FACE D

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 國國

13

13

2.3

3.0

10

10

M8‐ 210
M8‐ 211

０

　
０

４

　

４

０

　
０

４

　
４

０

　
０

４

　

４

０

　
０

４

　

４

３

　
０

２

　
３

金具径
CUP D

金具径
CUP D

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L.

毛丈
TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

TRIM

線径
WIRE D

６

　

６

線径
WiRE D

0.10

0.10

0.10

0,10

0.10

0.10

0.10

0.10

0,10

0.10

010
0.10

ミニチュアステンレス
軸付カップブラン(SUS304) 商品NQ

軸径
SHANK D.

外径
FACE D

13

13

10

10

毛丈

MC‐ 212
MC‐ 213

ミニチュア真鍮軸付カップブラン(BS) 商品Nα

M8‐ 214
M8‐215

13

13

2.3

3.0

10

10

６

　

６

外径
FACE D

外径
FACE D.

軸径
SHANK D

車由ィ径
SHANK D

金具径
CUP D

金具径
CUP D`

線径
WiRE D

ミニチュア黒毛軸付カップブラン(馬毛)商 品Nα

M8‐ 216
M8‐ 217

13

13

2.3

3,0

10

‖0

６

　

６

毛

毛

馬

馬

６

　

６

毛丈   動物繊維
TRIM

l軸付筒型プラシ (八ンドピース)
ミニチュア

ミニチュア銅線軸付筒型ブラシ(SW) 商品Nα

ME‐220
ME‐221

ミニチュアステンレス
軸付筒型ブラン(SUS304) 商品Nα

ME‐222
ME‐223

ミニチュア真鍮軸付筒型ブラン(BS) 商品Nα

ME‐224
ME‐225

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

軸径
SHANK D

2.3

3.0

軸径
SHANK D.

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L.

草由長
SHANK L.

線径
WiRE D

９

　

９

５

　

５

９

　

９

９

　

９

６

　
６

３

　
３

６

　
６

３

　
３

６

　
６

３

　
３

７

　

９

線径

WIRE D.

５

　

５

５

　

５

2.3

3.0

筒長
PIPE L.

７

　

９

軸径
SHANK D

毛丈 線径
WIRE D.

７

　

９

-35-

2.3

3.0

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 鰯鰯

ミニチュア黒毛軸付筒型ブラン(豚毛l 商品NQ

ME‐226
ME‐227

ミニチュア

ミニチュアステンレス

軸付ホイールブラシ(SUS304

６

　
６

３

　
３

０

　
０

３

　
３

９

　

９

６

　

６

Ｈ彫
ＷｉＤＴ

３

　
０

２

　

３

０

　
０

３

　
３

２

　

５

２

　

２

筒径

PIPE D

草由牟登

SHANK D

車由ィ径
SHANK D.

軸径
SHANK D

筒長
PIPE L.

厚み
WiDTH

草由長

SHANK L

毛丈

TRIM

金具径
CUP D.

金具径
CUP D

動物繊維

線径
WiRE D

線径
WiRE D.

5

5

７

　

９

毛

毛

馬

馬

l強カタイプ軸付ホイールプラン (ロビンソン)
ミニチュア真鍮
軸付ホイールブラン (BS) 商品Nα

SMWⅢ 230
3MW‐ 231

外径
FACE D

外径
FACE D

軸長
SHANK L

10

10

0.10

0.15

草由長
SHANK L商品Nα

SMW‐ 232
SMW‐ 233

商品Nα

SMW‐ 234
SMW‐ 235

６

　

６

２

　
５

２

　
２

２

　

５

２

　

２

3.0

3,0

０

　
０

２

　

２

３

　
３

♯

♯

０

　
０

３

　
３

０

　
０

３

　
３

６

　

６

10

40

0.10

0.15

ミニチュアグリット
軸付ホイールブラン(砥粒入6NY)

ミニチュア

軸径
SHANK D

草由長
SHANK L.

3.0

3.0

外径
FACE D

外径
FACE D

厚み
W DTH

金具径
CUP D

粒度

10

10

I強カタイプ軸付カッププラン(ロビンソン)
ミニチュア真鍮
軸付カップブラシ 商品Nα

軸径
SHANK D

金具径
CUP D

草由長
SHANK L

線径
WiRE D載

ＴＲ‐Ｍ
SMC‐ 240
SM8‐ 241

商品Nα

SM8‐ 242
SM8‐ 243

商品Nα

SMC‐244
SM8‐ 245

3.0

3.0

16

21

10

15

0.15

0.15

０

　
５

２

　
２

０

　
５

２

　
２

０

　
０

３

　
３

０

　
０

３

　
３

０

　
０

３

　
３

敬
ＴＲ‐Ｍ

ミニチュアステンレス
軸付カップブラシ(SUS304)

ミニチュアグリット
軸付カップブラシ(砥粒入6NY)

3.0

3.0

16

21

10

15

0.15

0.15

外径
FACE D.

軸径
SHANK D.

金具径
CUP D

軸長
SHANK L.

草由長
SHANK L

線径
VVIRE D

粒度外径
FACE D

車由牟登

SHANK D.

金具径
CUP D 敬

ＴＲ‐Ｍ
０

　
０

２

　
２

３

　
３

０

　
５

２

　
２

3.0

3.0

10

15

♯

♯

-36-
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21

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



プラン車由

ミニチュア
作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 躙

I強カタイプ軸付筒型プラン(八ンドピース)
ミニチュア真鍮
軸付筒型ブラシ (BS) 商品NQ

SME‐250   6

筒径
PIPE D.

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

軸径
SHANK D.

3.0

軸径
SHANK D.

車由ィ径
SHANK D

筒長
PIPE L

15

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L.

軸長
SHANK L

30

毛丈
TRIM

TRIM

線径
WiRE D.

線径
WIRE D.

10 0.15

ミニチュアステンレス
軸付筒型ブラン(SUS304)

ミニチュアグリット
軸付筒型ブラシ(砥粒入6NY)

商品Nα

SME‐231    6 3,0 15 30 10 0.15

軸長
SHANK L.

毛丈 粒度

TRIM

10      +320

軸長
SHANK L

毛丈

商品Nα

SME‐252   6 3.0 15 30

-37-

0'0
安全メガネ

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



内面研磨用プラン

クイック式W磨工具
プリスターパック入り商品



Jlii ●

海菫貿聯静圃饉
電動・空気工具用 f。「日ectttc・ Ai「 Tod

チュ…プク リ ー ナ ー 用 内 面 研 磨 。研 掃 用 プ ラ ン TUBE CLEANER BRUSH

Iチュープクリー妾―用筒型プラン
鋼線メン捻子筒型ブラン(SW)  商品Nα

TE‐6

TE-13

TE‐ 1 ※
TE-2 ※
TE‐ 3 ※
TE‐ 4 ※
TE‐ 5 ※
TE‐ 6 ※
TE‐ 7 ※
TE‐ 3 ※
TE‐ 9 ※
TE‐ 10 ※
TE‐ 11 ※
TE‐ 12 ※
TE‐ 13 ※
TE‐ 14 ※
TE‐ 15 ※
TE‐ 16 ※

TE‐ 17 ※
TE‐ 18 ※
TE‐ 19 ※
TE‐20 ※

筒径
PIPE D

13

13

13

13

15

15

15

15

19

19

19

19

22

22

22

22

筒径
PIPE D

22

22

22

22

筒長
PIPE L

筒長
PIPEと ,

筒長
PIPE L

全長
LENGTH

LENGTH

全長
LENGTH

全長
LENGTH

線径
WiRE D

0.30

0.30

0.30

0.30

030
030
0.30

0.30

0.30

030
0,30

0.30

030
0.30

0.30

0.30

線径
WIRE D

線径
WIRE D

捻子径    毛丈
TRIM

捻子径
NUT

毛丈
TRIM

90

100

110

120

030
0.30

0.30

0.30

3/8″

3/8″

3/8″

筒径
PIPE D

捻子径

TE‐29 ※
TE‐30 ※
TE‐31 ※
TE‐32 ※
TE‐33 ※
TE‐34 ※
TE‐35 ※
TE‐36 ※

筒径
PIPE D

TE‐41 ※   23

醒

７０

８０

９０

００

６０

７０

８０

９０

８０

９０

００

１０

９０

００

１０

２０

全長

４０

４０

４０

４０

３０

３０

３０

３０

４０

４０

４０

４０

５０

５０

５０

５０

３０

４０

５０

６０

３０

４０

５０

６０

４０

５０

６０

７０

４０

５０

６０

７０

毛丈
TRIM

NUT

〆
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
〆
∬
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ

ステンレスメン捻子筒型ブラシ(SUS304)商品Nα

3/8
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

０

　
０

　
０

　
０

４

　
５

　
６

　
７

鋼線ロープ穂状筒型ブラン(SW) 商品NQ

15

15

15

15

22

22

22

22

60

70

80

90

90

100

可10

120

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

070
0,70

0.70

NUT

開

開

開

開

開

開

餡

路

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　

０

３

　
３

　
３

　
３

　
５

　
５

　
５

　

５

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　

０

３

　
４

　
５

　
６

　
４

　

５

　
６

　

７

Iチュープクリーナー用復水ブラン
両ゴム付ナイロン復水ブラン(NY) 商品Nα 植付 ゴム径   ゴム長

25

径

‐Ａ
，

線

Ｄ

150 040

-39-

騨 遷で占
ご藤
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※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



I復水プラン用エアガン

ワイヤーチューブブラン(SW)   商品Nα

智

弊

|十

~~

!ⅢI‰

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

細管内に各種スケールが附着した場合に復水エアガンによつて

ナイロンブランゴム弾を管内へ飛ばす事により簡易に迅速にス

ケールを除去する事が出来ます。

TYPE

WG… 2(引金式)

1 

螂
 |

翻

1 鰯  |

甥

機種
商品Nα

TE‐50※

Iチュープクリーナー用チユーププラン
外径
FACE D

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

外径
FACE D

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

植付

105

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

植付

105

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

全長
LENGTH

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

捻子径

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

捻子径

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

線径
W RED

0.25

0.25

0.25

0,25

0.25

0,30

030
030
030
0.30

030
035

0.35

035
0.35

0.50

線径
WIRE D

NUT

TB‐31

TB‐52
TB‐33
TB‐34
TB‐55
TB‐58
TB‐57

TB‐58
TB‐59
TB‐80
TB‐81

TB‐62
TB‐63
TB‐84
TB‐85
TB‐66

TB-59
TB‐53

TB‐79

TB…73

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

５

　

５

　

５

　

５

　

５

　

０

　

０

　
０

　
０

　

０

　

０

　
０

　

０

　

０

　

０

　

０

６

　

６

　

６

　

６

　

６

　

０

　

０

　
０

　
０

　

０

　

０

　
０

　
０

　

０

　

０

　

０

１

　

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

５

　

５

　

５

　

５

　

５

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

８

ステンレスチューブブラン(SUS304) 商品Nα
全長
LENGTH NUT

▼
Ⅷ TB‐ 71

TB‐72
TB‐73

TB-74

TB‐75
TB‐76
TB‐77
TB‐78
TB‐79

TB‐80
TB‐81

TB‐82
TB‐83
TB‐84※
TB‐83※
TB‐88※

５

　

５

　

５

　

５

　

５

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

８

0.25

0.25

0,25

0.25

0.25

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.35

0.35

0.35

0.35

0.50

-40-
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，

※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



】liiI

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をど使用下さい。 圏鰯

真鍮チューブブラシ(BS) 商品血

TB‐ 91

rB‐ 92
TB‐ 93
TB‐ 94
TB‐ 95
TB‐ 98
TB‐ 97
TB‐ 98
TB‐ 99
TB‐ 100
TB‐ 101

TB‐ 102
TB‐ 103
TB‐ 104※
TB‐ 105※
TBⅢ 1 06※

商品血

TB‐ 111

TB‐ 112
TB‐ 113
TB‐ 114
TB‐ 115
TB‐ 118
TB‐ 117
TB‐ 118
TB‐ 119
TB‐ 120
TB‐ 121

TB‐ 122
TB‐ 123
TB‐ 124※
TB‐ 125※
TB‐ 126※

TB‐ 131※
TB‐ 132※
TB‐ 133※
TB‐ 134※
TB‐ 13S※
TB‐ 138※
TB‐ 137※
TB‐ 138※
TB‐ 139※
TB‐ 140※
TB‐ 141※
TB‐ 142※
TB‐ 143※
TB‐ 144※
TB‐ 143※
TB‐ 146※

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

外径
FACE D

TB‐99

TB‐93

TB…119

TB…113

TB‐139

TB‐133

外径
FACE D

植付 全長
LENGTH

LENGTH

LENGTH

軸径
SHANK D.

捻子径
NUT

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

捻子径
NUT

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

捻子径

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

絡
!WIRE D`

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

夕1径
FACE D,

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

105

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

105

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

軸径
SHANK D.

軸径
SHANK D.

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.35

0.35

0.35

0.35

0.35

イ泉径
DIA

0.40

0.40

0.40

0.40

0.40

0.50

0.50

050
0.50

0.60

0.60

0.60

0.60

0.90

0.90

0.90

線径
DIA.

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

♯180

105

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

植付

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

全長

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

全長植付

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

５

　
５

　
５

　
５

　

５

　
７

　

７

　

７

　
７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

８

ナイロンチューブブラン(NY)

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　

７

　

７

　

７

　

７

　
７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

８

グリットチューブブラン(砥粒入6NY) 商品血
NUT

５

　
５

５

　
５

５

　
７

　
７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　
７

　

７

　

３

-41- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm
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オールステンレス
商品Nα

外径
FACE D

全長植付

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

軸径
SHANK D

捻子径

鰯鰯
線径
WiRE Dチ ュ SUS304

豚毛コンデンサーブラン

PPコンデンサーブラン
(ポリプロピレン)

LENGTH NUT

TB‐ 151※
TB‐ 132※
TB‐ 153※
TB‐ 154※
TB‐ lSS※
TB‐ 158※
TB‐ 157※
TB‐ 158※
TB‐ 159※
TB‐ lGD※
TB‐ 161※
TB‐ 162※
TB‐ 163※
TB‐ lG4※

TB‐ 165※

TB‐ 166※

TB…159

TB‐153

CD-6
CD-2

CD-26
CD-23

10

13

16

19

22

25

32

38

50

65

75

90

100

125

150

200

100

105

105

105

105

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/4″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

1/2″

0.25

0.25

0.25

0.25

025
0.30

030
0.30

0.30

0.30

030
0.35

035
035
0.35

0.50

0.15

0.20

0.20

020
0.20

0.20

0.20

020
0.30

030
0.30

0.30

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

‐６５

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

２００

５

　
５

　
５

　
５

　

５

　

７

　

７

　

７

　

７

　
７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

８

I手作業用コンデンサープラン [シングルタイプ]
草由長
SHANK L

１

２

３

４

３

８

７

８

９

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｄ

８

Ｃ

８

８

Ｃ

Ｃ

Ｃ

Ｃ

８

商品Nα

GD‐ 10

8口
‐11

CD‐ 12

商品Nα

CD‐21

CD‐22

CD‐28
GD‐27
8D‐28

CD‐29
8D‐30
CD‐31

8D‐32

外径
FACE D

外径
FACE D.

植付

植付

60

65

70

70

70

70

75

75

75

75

100

100

LENGTH

LENGTH

車由4登
SHANK D

６

　
０

　
３

　
６

　
９

　
５

　
２

　
８

　
５

　
０

　
５

　
５

１

　

１

　

１

　
１

　

２

　

３

　
３

　
４

　
５

　
６

　
７

60

65

70

70

70

70

75

75

75

75

100

100

2.5

3.0

3.5

3.5

3.5

3.5

4.5

4.5

5.0

50
5.0

5.0

8.0

9.5

16.0

16.0

16.0

16.0

18.0

18.0

19,0

19.0

19.0

19.0

160

185

180

180

180

180

195

195

210

225

250

250

軸長
SHANK L.

160

185

180

180

180

180

195

195

210

225

250

250

軸径
SHANK D

全長

２２０

２５０

２５０

２５０

２５０

２５０

２７０

２７０

３００

３００

３５０

３５０

金長

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　

０

　
０

　
０

　
０

２

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
７

　
７

　

０

　
０

　
５

　
５

２

　
２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

３

　
３

　
３

　
３

管径  動物繊維

管径 線径
DIA

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

毛

豚

豚

豚

豚

豚

豚

豚

豚

豚

豚

馬

馬

６

　
０

　
３

　
６

　

９

　
５

　

２

　

８

　

５

　

０

　
５

　
５

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

３

　

３

　

４

　

５

　
６

　
７

３

４

５

２

２

２

Ｄ

Ｄ

Ｄ

Ｃ

Ｃ

８

５

　

０

　

５

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　

０

　

０

　
０

　
０

２

　

３

　

３

　
３

　
３

　

３

　
４

　

４

　

５

　

５

　
５

　
５

8.0

9.5

16.0

16,0

160

16.0

18.0

18.0

19.0

19.0

19.0

19.0

-42- ※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm
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作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 圏囲

真鍮コンデンサーブラシ(BS)   商品Nα

GD‐41

CD‐42
CD‐43
8D‐44
GD‐45
8D‐48

ワイヤーコンデンサーブラン(SW) 商品Nα

CD‐51

8D‐52
GD‐53
8D‐54
8D‐SS
CD‐56

ステンレス
コンデンサーブラシ(SUS304 商品NQ

6

10

13

16

19

25

175

170

170

170

170

170

3.5

5.0

5.0

5.0

5.0

5.0

12.0

13.0

13.0

13.0

13.0

13.0

外径
FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

軸長
SHANK L

軸長
SHANKと

175

170

170

170

170

170

金長
LENGTH

LENGTH

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

管径

管径

12.0

13.0

13.0

130

130
13.0

管径

線径
WiRE D.

0.15

0.15

0,15

0.15

0.15

0.15

線径
WIRE D

0.20

020
0.25

0.25

025
0.25

6

10

13

16

19

25

3.5

5,0

5.0

5.0

5.0

5.0

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２５

２５

２５

２５

２５

２５

植付

７５

８０

８０

８０

８０

８０

全長

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２５

２５

２５

２５

２５

２５

５

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

７

　

８

　
８

　
８

　
８

　
８

植付

植付

CD‐61

8D‐62
CD‐63
CD‐84
8D‐6S
CD‐66

商品Nα

8D‐ 71

8D‐72
8D‐ 73

8D-74

GD‐75
8D‐ 76

外径
FACE D.

175

170

170

170

170

170

軸長
SHANK L

6

10

13

16

19

25

3.5

5.0

5.0

5.0

50
5.0

12.0

13.0

13.0

13.0

13.0

13.0

♯

♯

♯

♯

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　
２

　

２

　
２

　
２

　
２

全長

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　
２

　

２

　
２

　
２

　
２

５

　
０

　

０

　
０

　

０

　

０

７

　

８

　

８

　
８

　

８

　
８

植付

７５

８０

８０

８０

８０

８０

軸長
SHANK L.

全長
LENGTH

LENGTH

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D.

線径
WiRE D

0.15

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

グリット
コンデンサーブラン (石氏粒入6NY)

管径   粒度

6

10

13

16

19

25

175

170

170

170

170

170

3.5

5.0

5.0

5.0

5.0

50

120

13.0

13.0

13.0

130

130

♯320

♯320
０

　
０

　
０

　
０

２

　
２

　
２

　
２

３

　
３

　
３

　
３

-43- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm
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l手作業用コンデンサープラン [高密度タイプ]

W巻 馬毛コンデンサーブラン    商品Nα

高密度タイプ(プロユース) GDW‐ 1

8DW‐ 2

CDW‐ 3

8DW‐ 4
CDW‐ 5

CDW‐ 6

CDW‐ 7

CDW‐ 8

8DW‐ 9

8DW‐ 10

GDW‐ 11

GDW‐ 12

W巻 ナイロンコンデンサーブラン  商品Nα

高密度タイプ(プロユース) GDW‐ 21

8DW‐22
CDW‐23
8DW‐ 24
8DW‐25

CDW‐ 26
8DW‐27

CDW‐28
8DW‐ 29
8DW‐30
8DW‐ 31

8DW‐ 32

W巻 真鍮コンデンサーブラン(BS) 商品Nα

高密度タイプ(プロユース) GDW41
8DW42
CDW43
8DW44
8DW4S
CDW46

6

10

13

16

19

25

175

170

170

170

170

170

3.0

5.0

5.0

5.0

5,0

5.0

120

130

130

13.0

13.0

13.0

0,1

015
0.15

0.15

015
0.15

外径
FACE D

6

10

13

16

19

25

32

38

45

50

65

75

外径
FACE D

6

10

13

16

19

25

32

38

45

50

65

75

植付

60

65

70

70

70

70

75

75

75

75

100

100

植付 全長
LENGTH

80
9.5

16.0

16.0

16.0

160

18.0

18.0

19.0

19.0

19.0

19.0

80
95
16.0

16.0

16.0

16.0

180

18.0

19.0

19.0

19.0

19.0

管径

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

馬毛

0.15

020
020
0.20

020

0.20

0.20

0.20

0.30

030
030
0.30

線径
WIRE D

50

２２０

２５０

２５０

２５０

２５０

２５０

２７０

２７０

３００

３００

３５０

３５０

２２０

２５０

２５０

２５０

２５０

２５０

２７０

２７０

３００

３００

３５０

３５０

６０

６５

７０

７０

７０

７０

７５

７５

７５

７５

００

００

植付

車由長
SHANK L.

160

185

180

180

180

180

195

195

210

225

250

250

軸長
SHANK L

160

185

180

180

180

180

195

195

210

225

250

250

軸長

SHANK L.

全長   軸径
LENGTH   SHANK D

3.0

4.0

4.0

4.0

4.0

5.0

5,0

5.0

5,0

管径  動物繊維

5.0

5,0

軸径
SHANK D

30
40
4.0

40
4.0

5.0

5.0

5,0

5,0

5.0

5.0

50

管径   線径
DIA

外径

FACE D

全長

LENGTH
軸径
SHANK D

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　
２

５

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

７

　

８

　
８

　
８

　
８

　
８

-44- ※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm
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作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。 鰯

W巻 ワイヤーコンデンサーブラシ(SW) 商品Nα

高密度タイプ(プロユース) じ□W‐51
8DW‐52
CDW‐ 53
8DW‐54
80W‐55
8DW‐58

6

10

13

16

19

25

12.0

13.0

130

130

13.0

130

0.1

0.15

0,15

0.15

0.15

0.15

外径
FACE D

植付

植付

軸長
SHANK L

175

170

170

170

170

170

LENGTH
軸径
SHANK D

3.0

5.0

5.0

5.0

5.0

5.0

管径

管径

線径
WiRE D

全長

２５０

２５０

２５０

２５０

２５０

２５０

７５

８０

８０

８０

８０

８０

W巻 ステンレス
全長商品Nα

補償付

コンデンサーブラン SUS304)

高密度タイプ(プロユース)

W巻 グリット

ー

ブラン(砥粒入6NY)

高密度タイプ(プロユース)

CD-101

CD‐105

6

10

13

16

19

25

175

170

170

170

170

170

12.0

13.0

13.0

13.0

13.0

13.0

GDW‐81

CDW‐ 82
8DW‐83
8DW‐ 64
8DW‐65
CDW‐ 86

外径
FACE D.

6

10

13

16

19

25

外径
FACE D

外径
FACE D

10

13

16

19

25

32

38

50

軸長
SHANK L

175

170

170

170

170

170

軸長
SHANKと

植付

LENGTH

全長
LENGTH

軸径
SHANK D

軸径
SHANK D

3.0

5,0

5.0

5.0

5,0

5.0

線径
WIRE D

0.08

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

♯500

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２５

２５

２５

２５

２５

２５

７５

８０

８０

８０

８０

８０

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２５

２５

２５

２５

２５

２５

植付

７５

８０

８０

８０

８０

８０

3.0

5.0

5.0

50
50
5.0

‖2.0

13.0

13.0

13.0

130

13.0

商品Nα

GDW‐ 71※
CDW‐ 72※
CDW‐ 73※
CDW‐74※
GDW‐ 75※
CDW‐ 76※

CD‐ 101

CD‐ 102
GD‐ 103
CD‐ 104
8D‐ 105
8D‐ 106
8D‐ 107
8D‐ 108

管径   粒度

I電動・空気 (チャック)用コンデンサープラン
W巻 ステンレス
コンデンサーブラン(SUS304) 商品Nα 車由牟登

SHANK D
軸長

SHANK L LENGTH
線径
WiRE D

全長

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

６０

６０

６０

６０

６０

６０

６０

６０

５０

５０

５０

５０

５０

５０

５０

５０

110

110

110

110

110

110

110

110

0.15

0,15

0.15

0,15

0.15

0.15

0.15

0.20

-45- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

草由長

SHANK L LENGTH
全長

W巻真鍮コンデンサーブラン(BS) 商品Nα

CD‐115

CD-111

CD‐125

CD‐ 121

BD‐ 111

GD‐ 112
8D‐ 113
8D‐ 114
CD‐ 115
GD‐ 118
8D‐ 117
CD‐ 118

8D‐ 121

8D‐ 122
CD‐ 123
8D‐ 124

8D‐ 125
CD‐ 128
CD‐ 127
8D‐ 128

草由長
SHANK L

金長
LENGTH

線径

WiRE D

0.15

0.15

0.15

015
0.15

0.15

015
0.20

粒度

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯180

線径
WiRE D

外径
FACE D

10

13

16

19

25

32

38

60

外径
FACE D

外径
FACE D.

車由牟登
SHANK D

車由℃登
SHANK D

植付

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

110

110

110

110

110

110

110

110

W巻グリットコンデンサーブラン(6NY) 商品Nα
植付

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

10

13

16

19

25

32

38

50

110

110

110

110

110

110

110

110

I電動・空気 (チャック)用コンデンサープラン〈フレキタイプ〉
W巻ステンレス軸付
コンデンサーブランフレキ

商品Nα
フレキ長車由准登

SHANK D.

車血長
SHANK L

全長
LENGTH

植付

蠅

購

CD‐205

CD-201

CD‐201

8D‐202
ED‐203
8D‐204
GD‐205
CD‐206※
CD‐207※
8D‐208※

商品NQ

10

13

16

19

25

32

38

50

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

植付

100

100

100

100

100

100

100

100

草由長
SHANK L

150

150

150

150

150

150

150

150

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

W巻真鍮軸付
コンデンサープランフレキタイプ

外径
FACE D

軸径
SHANK D

全長
LENGTH

フレキ長 線径
VVIRE D

100

100

100

100

100

100

100

100

150

150

150

150

150

150

150

150

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

CD-215
CD…211

W巻グリット軸付
コンデンサーブランフレキタイプ(6NY)

購

購

GD‐211    10
8D‐212    13
8D‐213    16
8D‐214    19
8D‐215     25

CD‐216※  32
CD‐217※  38
8D‐218※  50

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

商品Nα

CD‐221

8D‐222
8D‐223
8D‐224
8D‐225
8D‐228※
CD‐227※
CD‐228※

外径
FACE D

車由牟騒

SHANK D
草由長
SHANK L

植付 全長   フレキ長   粒度
LENGTH

CD-225
CD-222

100

100

100

100

100

100

100

100

150

150

150

150

150

150

150

150

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯320

♯180

-46-

10

13

16

19

25

32

38

50

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



】|ll:,,I! プラン●

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。

全長
LENGTH

圏
I精密研磨用スパイラルプラシ
ミニチュア

ミニチュア鋼線
スパイラルブラシ(SW)

ミニチュア真鍮
スパイラルブラン

ＤＡ
”

口Ａ
〕

ＤＡ
．

ＤＡ
．

ＤＡ
】

ＤＡ
．

ＤＡ
．

ＤＡ
．

ＤＡ
．

商品血

商品Nα

外径
FACE D

外径
FACE D.

植付

植付

軸長
SHANK L.

軸長
SHANK L

軸径
SHANK D`

1.2

1.6

30
3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

4.0

軸径
SHANK D.

線径
WIRE D

２

３

４

３

８

７

３

９

０

２

　

３

　
４

　

５

　

６

　
７

　

８

　

９

　
０

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

115

115

115

115

115

115

115

115

115

LENGTH

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

ミニチュアステンレス
スパイラルブラン(SuS304)

DA-10
DA‐3

DA‐ 20

DA‐ 13

全長 線径
WIRE D.

DA‐ 12

DA‐ 13

DA‐ 14

DA‐ 15

DA‐ 18

DA‐ 17

DA‐ 18

DA‐ 19

DA‐20

115

115

115

115

115

115

115

115

115

1.2

1.6

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

4.0

0.08

0.08

0,08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

008

２

　

３

　

４

　

５

　

６

　
７

　

８

　
９

　
０

植付

alo
安全メガネ

DA-30
DA-23

商品Nα

DA‐22
DA‐23
DA‐24
DA‐25
DA‐26
DA‐27
DA‐28
DA‐29
DA‐38

商品Nα

外径
FACE D

外径
FACE D

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

全長
LENGTH

全長
LENGTH

車由准登
SHANK D

線径
WiRE D

粒度

２

　

３

　

４

　

５

　

６

　
７

　

８

　
９

　

０

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

植付

115

115

115

115

115

115

115

115

115

1.2

1.6

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

4.0

0.1

0,1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

ミニチュアグリット
ス パ

軸径
SHANK D

DA‐32
DA‐33
DA‐34
DA‐3S
DA‐38
DA‐37
DA‐38
DA‐39
DA‐40

２

　

３

　

４

　

５

　
６

　
７

　

８

　

９

　
０

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

♯

♯

♯

♯

♯

♯

♯

♯

５

　
５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

９

　

９

　

９

　
９

　
９

　

９

　

９

　
９

　

９

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

115

115

115

115

115

115

115

115

115

1.2

1.6

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

4.0

♯500

DA‐40

DA-33

-47- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



野■3組ト

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

ミニチュアナイロン
商品Nα

外径
FACE D

軸長
SHANK L.

全長
LENGTH

軸径
SHANK D

径

氏

線

Ｄ
植付

蝉
膳償保険付

0'0
安全メガネ

ル

水道ブラン(SW)

115

115

115

115

115

115

115

115

115

1.2

1.6

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

30
4.0

0.17

017
0.17

0.17

0.17

0.17

017
0.17

0.17

DA‐42
DA‐43
DA‐44
DA‐43
DA‐46
DA‐47
DA‐48
DA‐49
DA‐50

DA-50
DA-44

DA-68
DA-60

２

　

３

　

４

　

５

　

６

　
７

　

８

　
９

　
０

５

　

５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　

５

９

　

９

　

９

　
９

　
９

　
９

　

９

　

９

　

９

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２

　

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

　

２

オールステンレス
スメヾイラ,レブラシ(SUS304)

商品Nα

DA‐80
DA‐ 81

DA‐62
DA‐83
DA‐64
DA‐65
DA‐88
DA‐67
DA‐88
DA‐89
DA‐ 70
DA‐ 71

外径
FACE D

植付

15.8

15.8

19.0

19.0

25.4

25.4

25.4

254
25.4

25.4

25.4

25.4

軸長
SHANK L LENGTH

軸径
SHANK D,

軸径
SHANK D

線径
VVIRE D

線径
VVIRE D

線径
WiRE D

全長

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

７

　

７

　
７

　

７

　
７

　
７

　
７

　
７

　
７

　

７

　

７

　
７

司0

1.5

20
2.5

3,0

35
40
4.5

5.0

5.5

6.0

6.5

60.2

60.2

57.0

570
50.6

50.6

50.6

506
50.6

506
506
50.6

0.4

06
0.6

1.0

1.4

1.4

1.4

1.8

1.8

2.8

2.8

28

0.051

0.051

0051

0.051

0.051

0.051

0051

0.076

0.076

0.076

0.076

0.076

I煙突用プラン・つなざ柄製品

煙突導管掃除用捻子付ブラン(SW) 商品Nα 外径
FACE D

植付 全長    捻子径
LENGTH NUT

8D‐331

GD‐332
CD‐333
CD‐334
CD‐335
8口
‐338

商品Nα   形式 先径

CD‐337  テーメヾ―型    13 30

車由准登

SHANK D.

75

90

100

115

125

150

120

120

120

120

120

120

175

475

175

175

175

175

0.30

0.30

030
030
030
0.30

3/8″         5

3/8″         5

3/8″        5

3/8″        5

3/8″        5

3/8″        5

元径 植付 全長
LENGTH

40 110 0.30

車由長
SHANK L.

全長 オン捻子径
LENGTH

3/8″オン捻子
      ぎ柄  商品Nα  

メン捻子径
煙突ブラン用(3本組3.6m)つな|

CD‐340  3/8″用 3,2 3/8″1200 1250
,第

-48- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



プラン●

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。

1/2″オン捻子
チューブブラン用

メン捻子径 全長 オン捻子径

alo
安全メガネ

1 つなぎ柄  商品Nα

1/4″オン捻子
チューブブラシ用 (1本1.2m)つ なぎ柄 商品NQ

煙突導管掃除用
商品Nα

ED‐341     1/2ク 用

メン捻子径

GD‐342    1/4夕用 32

LENGTH

1250 1/2″

全長 オン捻子径
LENGTH

1250 1/4″

軸径
SHANK D

3.2

軸長
SHANK L

軸径
SHANK D

1200

草由長
SHANK Li

1200

外径
FACE D

全長植付

ワイヤエント
軸長
SHANK L.

車由牟監

SHANK D.

線径

WiRE D.

CD‐350※
GD‐351※
GD‐352※
CD‐353※
8D‐354※
8D‐355※
8D‐358※
CD‐357※
CD‐358※
GD‐359※

90

100

115

125

150

180

210

240

270

300

120

120

120

120

120

150

180

230

230

230

85

85

85

85

85

100

100

100

100

100

5

5

5

5

5

8

8

10

10

10

LENGTH

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

040
0.50

0.50

0.50

0.50

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
０

　

０

　

０

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

９

　
２

　

７

　
７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

　

３

-49- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



野と3網ト

Ｅ
Ｅ
Ｅ

●

クイック式軸付研磨・研削工具

シリーズ

クイック
ブラン

クイック
プラン

/

多イy多  号 予

クイック
チャック

/
憲

「・「
・

フアインダー部を手前に引き、ブランを押し
込むだけでセットOK。 わすか2秒で装着。

特 長

用  途

●ワンタッチ式なので、わずか2秒でセットOKI筆ブラシの

着脱時間を大幅に短縮。

●ワンタッチ式なので、スパナ等の工具は不要!女性でも

ワンタッチで楽 セ々ットでき、産業用からD.I.Y(日曜大工)

まで使用できます。

0軸が従来のようにスリップすることなく、エアーエ具の

高速回転にもブレず、非常に安定性が高い。全商品

に生産物賠償責任保険がついています。

、ヽ　　＼　　、・

Iクイックフラップホイール

●自生作用で常に新しい砥粒面で研磨できます。 ●空冷作用で熱発生がなく、ワークのひずみやヤケが入らず、
被研磨物を変質させません。 ●弾性があり、被研磨物になじみやすい。
●バリ取り、サビ落し、鉄及び,F鉄金属の表面研磨 ●円筒の内面、曲面、外曲面、平面研磨 ●塗装前の研磨
●鋳物成型品の研磨、機械加工後の仕上研磨 ●木工・プラスチック研磨 (低回転で適合 )

クイックフラップホイール 商品Nα

AF‐3025
AF‐4025
AF‐5025
AF‐6025
AF‐8025

外径
FACE D.

六角軸径
SHANK D WIDTH

車由長

SHANK L`

厚み

５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　
２

　

２

　
２

　
２

０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
４

　

５

　
６

　
８

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

※在庫標準粒度は、半40、 ♯60、 ♯80、 ♯引00、 ♯120、 ♯180、 ♯240です。

電動工具用
装着方法

空気工具用
装着方法

-50- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



クイックプラン

Iクイックブラン 作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

ブランは、先端工具です。通常、毛先からlmm～2mm接触させ使用します。
クイックブランをインパクトドライパーで使用時は、過度な圧力や無理な押しこみは、絶対にしないで下さい。

過度な圧力での使用は、十分な研削効果が得られないだけでなく、線折れの危険があり、プラン自体の寿命

を短くします。また、想定を超える負荷により、インパクト(打撃)が発生した場合は、軸が折れる可能性があ

りますので、使用上のルールを守りお使い下さい。

特 長 材質選定により、鋼線、鉄線からステンレス、真鍮などの非鉄金属線までの金属線、ナイロン及びグリット
ファイバーなどの化学繊維、メキシコパッキンその他植物繊維等々、被研磨物の材質、形状に合わせて

幅広いブラシ材が用意されてお
',ま
す。

造船、車輌、橋梁関係に多くご利用いただいており、狭い箇所のサビ落し、塗装前の研磨に適しています。用 途

麟
鯵

クイック鋼線メッキ線
ホイーザレブラシ (黄より線 )

商品Nα
外径
FACE D

外径
FACE D.

外径
FACE D

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D

草由長
SHANK L

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

線径
WiRE DWiDTH

WiDTH

厚み
WIDTH

WiDTH

厚み

※

※

※

※

※

　

※

５

２

８

０

５

３

０

２

３

３

５

８

７

０

ＷＴ

ＷＴ

ＷＴ

ＷＴ

ＷＴ

ＷＴ

ＷＴ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

※

※

※

※

※

５

２

８

０

Ｓ

Ｓ

２

３

３

３

８

７

５

　
２

　

８

　
０

　

５

　
５

　
０

２

　

３

　

３

　
５

　

６

　
７

　

０

５

　

２

　

８

　
０

　

５

　
５

　

０

２

　

３

　
３

　
５

　

６

　
７

　

０

５

　

２

　

８

　

０

　

５

　

５

　

０

２

　

３

　
３

　

５

　

６

　

７

　

０

6.35

635
6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

‖0

10

10

13

13

13

13

0.25

0.25

0.25

0.25

0.25

025
0.25

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

０

　
０

　

０

　

５

　
２

　

８

　

８

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　

３

　

３

０

　
０

　
０

　
５

　
２

　

８

　
８

２

　
２

　
２

　

２

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
５

　
２

　

８

　
８

２

　

２

　
２

　
２

　

３

　
３

　
３

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

７

　
７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

クイック鋼線
ホイールブラン(SW) 商品Nα

BWW‐

日WW‐

BWW‐

BWW‐

BWW‐

BWW‐

BWW‐ 100※   1

クイックステンレス
ホイールブラン(SUS304)

商品Nα

日WS‐ 25
日WS‐ 32
BWS‐ 38
BWS‐ 50
BWS‐ 85
BWS‐ 75
BWS‐ 100

クイック真鍮ホイールブラン(BS)  商品Nα

6.35

6.35

6.35

6.35

635
635
6.35

10

10

10

13

13

13

13

0.30

0.30

0.30

030
030
0.30

0.30

※    25

)〈     32

※    38

※     50

Xぐ     65

75

)承(   100

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

軸長
SHANK L

線径
VVIRE D

線径
W RED

線径
VVIRE D

厚み

6.35

6.35

635
635
6.35

6.35

635

10

10

10

13

13

13

13

20

20

20

25

32

38

38

外径
FACE D

厚み

※

※

※

※

※

３

２

８

０

Ｓ

Ｓ

２

３

３

５

８

７

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｂ

0.15

0.15

015
0.15

0.15

0.15

0.15BWB‐ 100※  1
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使用上の注意

お

`

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

635

10

10

10

13

13

13

13

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

草由長
SHANK L

一織一一鰯♯180クイックグリット
商品 Nα

外径
FACE D

六角軸径
SHANK D

厚み

WiDTH
金具径
PLATE D

線径
DIAホイールブラシ

●ネオグリットⅢα (ブルー)使用

クイックナイロン

BW8‐ 25※
BW8‐ 32※
BWG‐ 38※
BW8‐ 50※
BW8‐ 85※
BW8‐ 75
BW8‐ 100※

商品Nα

０

　

０

　

０

　

５

　

２

　

８

　

８

２

　

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　

３

７

　

７

　
７

　
７

　
７

　
７

　
７

２

　

２

　
２

　
２

　
２

　
２

　
２

５

　

２

　

８

　

０

　
５

　

５

　
０

２

　

３

　

３

　

５

　

６

　

７

　

０

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

635

10

10

10

13

13

13

13

0.70

070
0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

外径
FACE D

六角軸径
SHANK D

厚み
WIDTH

草由長
SHANK L

金具径
PLATE D

線径

ホイールブラシ

I 1

発

クイックパキン
ホイールブラシ (タンピコ)

クイック銅線メッキ線
カップブラン (黄より線 )

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

635

10

10

10

13

13

13

13

BWP‐ 75
BWP‐ 100※

商品NQ
外径
FACE D

BCT‐50 ※
BCT‐65 ※
BCT‐73

商品Nα 外径
FACE D

B8W‐30※
BCW‐85※
BCW‐75

商品Nα

DiA

BWN‐

BWN‐

BWN‐

BWN‐

BWN‐

BWN‐

BWN‐ 1

25※ ５

　

２

　

８

　

０

　
５

　
５

　
０

２

　

３

　

３

　

５

　

６

　
７

　

０

５

　

２

　

８

　

０

　

５

　

５

　
０

２

　

３

　
３

　

５

　

６

　

７

　

０

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

635
635

10

10

10

13

13

13

13

0.50

0.50

0.50

050
0.50

0.50

0.50

０

　
０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　

２

　

２

　

２

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
０

　
５

　
２

　
８

　
８

２

　
２

　
２

　

２

　
３

　
３

　
３

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　
７

　
７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　
２

ヽう
＼、H

“↓

※

※

※

※

　

※

２

８

０

５

３

０

３

３

５

８

７

０

商品Nα
外径
FACE D

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D

WiDTH

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

金具径
PLATE D

草山長
SHANK L

軸長
SHANKと

車由長
SHANK L

車由長
SHANK L

７

　
７

　

７

２

　
２

　

２

７

　
７

　
７

２

　
２

　
２

金具径
PLATE D

植物繊維

パキン

パキン

パキン

パキン

パキン

パキン

グヾキン

線径

WiRE D

025
025
025

線径
W RED

厚み

BW
BW
BW
BW
BW

※

※

※

※

※

３

２

８

０

５

２

３

３

５

６

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

載
帥

||::「 ill fイ
TFT I!

５

　
５

　
０

３

　
４

　
６

０

　

５

　

５

５

　

６

　

７

０

　
５

　
５

５

　
６

　
７

6.35

6.35

6.35

５

　
５

　

０

２

　
２

　

２

５

　
５

　
０

３

　
４

　

６

クイック鋼線
カップブラン(SW)

魅

クイックステンレス

六角軸径
SHANK D

6.35

6.35

6.35

030
0.30

0.30

救
ＴＲ‐Ｍ
５

　
５

　
０

２

　
２

　
２

敬
ＴＲ‐Ｍ

線径
WiRE Dカップブラン SUS304

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm

外径
FACE D

六角軸径
SHANK D

6.35

6.35

6.35

B8S‐58 ※
BCS‐65 ※
B8S‐75

５

　
５

　
０

３

　
４

　
６

０

　
５

　
５

５

　
６

　
７

５

　
５

　
０

２

　
２

　
２

７

　
７

　
７

２

　
２

　
２

030
0.30

0.30
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クイックプラン

修菫貿聯静國鰯
クイック真鍮カップブラン(Bs)   商品Nα 外径

FACE D

外径
FACE D

外径
FACE D

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D.

6.35

6.35

6.35

六角軸径
SHANK D

6.35

6.35

6.35

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D.

六角軸径
SHANK D

金具径
PLATE D.

金具径
PLATE D

軸長
SHANK L

草由長
SHANK L

草由長
SHANK L

軸長
SHANK L

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

軸長
SHANK L.

草向長
SHANK L

線径
W RED.敬

ＴＲ‐Ｍ

●ネオグリット①α (ブルー)使用

クイックナイロン
カップブラン (NY)

B8B‐5D ※
B8B‐65 ※
BGB‐ 75

商品NQ

BC8‐50 ※
BCC‐65 ※
BCG‐75

商品Nα

BCN‐30 ※
B8N‐85 ※
BCN‐ 75

商品Nα

BET‐ lS

BET‐20 ※
BET‐25 ※
BET‐30 ※

BEW‐ 15

BEW‐20 ※
BEW‐25 ※
BEW‐30 ※

商品血

6.35

6.35

6.35

,

５

　
０

　
０

　
０

２

　
３

　
３

　
４

５

　

０

　
０

　

０

２

　

３

　
３

　

４

５

　
０

　
０

　
０

２

　

３

　
３

　
４

５

　
５

　
０

３

　
４

　
６

５

　
５

　
０

３

　
４

　
６

５

　
５

　
０

３

　
４

　

６

6.35

6.35

6.35

6.35

025
0.25

0.25

0.25

色

縫
Ｄ‐Ａ．

５

　
５

　
０

２

　

２

　

２

載
ＴＲ‐Ｍ

０

　
５

　
５

５

　
６

　
７

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

0.15

015
0.15

0.70

0.70

0.70

♯180クイックグリット
カップブラシ(砥粒入6NY)
~ 
■・
 イ い   ・ ■ ■  ~ !'「 十■■.(■干■r

０

　
５

　
５

５

　
６

　
７

０

　
５

　
５

５

　
６

　
７

５

　
０

　
５

　
０

１

　

２

　

２

　

３

５

　
０

　
５

　

０

１

　

２

　

２

　

３

５

　

０

　

５

　
０

１

　

２

　

２

　

３

金具径
PLATE D

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L,

筒長
PIPE L

致
ＴＲ‐Ｍ

５

　
５

　
０

２

　

２

　

２

０

　

０

　
５

　
５

３

　

３

　

３

　

３

０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

線径
DIA

0.50

0.50

0.50

線径
WiRE D

線径
WiRE D

線径
WIRE D

５

　
５

　
０

２

　

２

　
２

(t.1、
、1,`〕 ャ

クイック鋼線メッキ線
筒型ブラン (黄より線 ) 載

ＴＲ‐Ｍ

クイック鋼線筒型ブラン(SW)   商品Nα 載
ＴＲ‐Ｍ

635
6.35

6.35

6.35

0.30

0.30

0.30

0.30

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

クイックステンレス

筒型ブラン(SUS304) 紋
ＴＲ‐Ｍ

0.30

0.30

0.30

0.30

BES‐ 15

日ES‐20 ※
BES‐25 ※
BES‐30 ※

-53-

635
6,35

6.35

6.35

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



寄塞貿聯静躙鯉
筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

筒径
PIPE D

六角軸径
SHANK D.

六角軸径
SHANK D

六角軸径
SHANK D.

6.35

6.35

6.35

6.35

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

筒長
PIPE L

六角軸径
SHANK D.

六角軸径
SHANK D

6.35

6.35

草由長
SHANK L

軸長
SHANK L.

軸長
SHANK L.

TRIM

TRIM

TRIM

線径
WIRE D

線径
DIA.

毛丈
クイック真鍮筒型ブラシ(BS)   商品Nα

BEB‐ 15

BEB‐20 ※
BEB‐25 ※
BEB‐30 ※

商品Nα

BEG‐ 15

BE8‐20 ※
B[8‐25 ※
BEC‐30 ※

15

20

25

30

6.35

6.35

6.35

6.35

0.15

0.15

0.15

0.15

５

　
０

　
０

　
０

２

　
３

　
３

　
４

７

　
７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

０

　
０

　
５

　

５

３

　
３

　
３

　

３

０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

０

　
０

　
５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

♯180クイックグリット
筒型ブラン(砥粒入6NY)

用  途

クイックCNSホイーザレ

特 長

BEN‐ 15       15
BEN‐20 ※  20
BEN‐25 ※  25
BEN‐30 ※   30

商品Nα

CNS‐5013※
CNS‐8513※
CNS‐6519※
8NS‐7513※
8NS‐7519※
CNS‐ 1013※
CNS‐ 1019※

商品Nα

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

13

13

19

13

19

13

19

毛丈

５

　
０

　
５

　

０

１

　

２

　

２

　

３

6.35

6.35

6.35

6.35

0.70

0.70

0.70

0.70

５

　
０

　
０

　
０

２

　
３

　
３

　
４

５

　

０

　
０

　

０

２

　

３

　
３

　

４

７

　

７

　

７

　

７

２

　

２

　

２

　

２

７

　
７

　
７

　

７

２

　
２

　

２

　

２

●ネオグリット。α (ブルー)使用

クイックナイロン筒型ブラン(NY) 商品NQ 縫
Ｄ‐Ａ．

毛丈

0.50

0.50

0.50

0.50

IクイックCNSホイール
金属表面のクリーニング及びメンテナンス作業に。熔接作業の前後に。付着物の除去に。塗料の剥離に

確実にきれいに除去することができます。

外径
FACE D.

外径
FACE D.

厚み

WIDTH
軸長
SHANK L,

軸長
SHANK L.

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　
７

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

０

　

５

　

５

　
５

　
５

　
０

　

０

５

　

６

　
６

７

　

７

　

０

　
０

Iクイック不織布ホイール

強靱で化学的に安定した高分子接着剤で結合され、合成繊維を使った不織布石汗磨材で、次々と常に新し

い研磨砥粒が出てくるため、使用中安定した研磨力を示します。また、ラミネート、コーティング処理を行う場

合など密着性を高める効果があ
',ま
す。

CNY‐802S〉〈     80
8NY‐ 1823※    100

※在庫標準粒度は♯120、 ♯180、 ♯240です。

WiDTH

７

　
７

２

　
２

厚み

５

　
５

２

　

２

-54-

クイック不織布ホイール

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



,郵ltti プランプリスターパック り

プリスターザゞック入り
研 磨 用 プ ラ ン    BRUSH&CLOTH N日 日STER PACK

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

蝉
賠償保険付

O10

商品血 材質 外径
FACE D.

穴径 入数 (個 )
BORE

WP‐ 101※

WP‐ 61※

WP‐ 83※

ワイヤー

ワイヤー

ワイヤー

75

100

125

12.7

12.7

12,7

10

10

5

WP‐ 107※

WP‐  1※
WP‐  3※

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

75

100

125

12.7

12.7

12.7

10

10

5
３

８

７

０

１

１

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

※

※

※

ステンレス

ステンレス

ステンレス

75

100

125

12.7

12.7

12.7

10

10

5
Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

1
※

※

※

２

２

３

０

２

２

真鍮

真鍮

真鍮

75

100

125

12.7

12.7

12.7

10

10

5

WP‐ 104※

WP‐ 105※

グリット♯60

グリット♯180

グリット♯60

グリット♯180

グリット♯60

グリット♯180

75

75

100

100

125

125

12.7

12.7

12.7

127

12,7

12.7

10

10

10

10

5

5

※

※

※

※

８

１

９

２

２

９

２

９

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｐ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

Ｗ

WP‐ 108※

Wp‐ 31※

WP‐ 32※

ナイロン

ナイロン

ナイロン

75

100

125

12.7

12.7

12.7

10

10

5

商品Nα
材質 外径

FACE D.

ネジ径
NUT

入数 (個 )

じP‐31 ※
8P‐ 19 ※
CP‐ 3 ※
8P‐ 13 ※
8P‐ 16 ※

ワイヤー

鋼線ヒネリ型

黄メッキヨリ線

ステンレス

真鍮

５

　
５

　
５

　
５

　
５

７

　

７

　

７

　

７

　

７

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

8P‐25 ※
CP‐35 ※

グリット♯60
グリット♯180

５

　
５

７

　

７

10

10

10

10

8P‐28 ※    ナイロン 75 10 10

例 t子 ●

商品血
材質 外径

FACE D
ネジ径
NUT

入数 (個 )

BP‐ 21

BP‐ 13

BP‐  1

BP‐ 5

BP‐ 9

※

※

※

※

※

ワイヤー

鋼線ヒネリ型

黄メッキヨリ線

ステンレス

真鍮

５

　
５

　
５

　
５

　

５

８

　
８

　
８

　
８

　

８

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

BP‐ 18 ※
BP‐20 ※

グリット♯60

グリット♯180

５

　
５

８

　
８

1
０

　

０

10

101

BP‐ 19 ※    ナイロン 10 10

″J静

85

ホ

イ

ー

々

フ

ラ

ン

|

カ

ラ

ンヽ

′

【フ

ンヽ

-55- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。 熙鰯

ツ

】フ

ンヽ

イ

I

ラ

トン

SP‐ 62※
SP‐83※
SP‐64※
SP‐45※
SP‐50※
SP‐ 51※
SP‐ 52※
SP‐53※
SP‐34※
SP‐35※
SP‐36※
SP‐57※
SP‐58※
SP‐59※
SPⅢ 60※
SP‐ 81※
SP‐ 65※
SP‐86※
SP‐67※
SP‐46※
SP‐38※
SP‐39※
SP‐48※
SP‐49※
SP‐ 88※
SP‐ 89※
SP‐70※
SP‐47※

ワイヤー

ワイヤー

ワイヤー

ワイヤー

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

真鍮

真鍮

真鍮

真鍮

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯180

グリット♯180

グリット♯180

グリット♯180

ナイロン

ナイロン

ナイロン

ナイロン

８

　
０

　
５

　

５

　

８

　

０

　
５

　
５

　
８

　
０

　
５

　
５

　
８

　

０

　
５

　

５

　

８

　
０

　
５

　
５

　
８

　
０

　

５

　
５

　
８

　

０

　

５

　
５

３

　
５

　
６

　

７

　

３

　

５

　
６

　
７

　

３

５

　
６

　
７

　

３

　
５

　
６

　

７

　

３

　
５

　
６

　
７

　

３

　
５

　

６

　
７

　

３

　

５

　

６

　
７

６

　
６

　
６

　
６

　

６

　

６

　

６

　
６

　
６

　
６

　
６

６

　

６

　
６

　

６

　

６

　
６

　

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　

６

　
６

　

６

　

６

　

６

　
６

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

商品Nα
材質 外径

FACE D.

軸径
SHANK D.

入数 (個 )

SP‐ 4※
SP‐ 6※
SP‐ 7※
SP‐42※
SP‐43※
SP‐44※
SP‐ 10※
SP‐ 12※
SP‐ 13※
SP‐ 16※
SP‐ 17※
SP‐ 18※
SP‐22※
SP‐24※
SP‐25※
SP‐34※
SP‐38※
SP‐37※
SP‐28※
SP‐27※
SP‐28※

ワイヤー

ワイヤー

ワイヤー

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

ステンレス

ステンレス

ステンレス

真鍮

真鍮

真鍮

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯180

グリット♯180

グリット♯180

ナイロン

ナイロン

ナイロン

50

75

100

50

75

100

50

75

100

50

75

100

50

75

100

50

75

100

50

75

100

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　

６

　

６

　

６

　
６

　
６

　

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

　

６

　
６

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

商品血
材質 外径

FACE D
軸径
SHANK D.

入数 (個 )

-56- ※印は受注製作品です。 特記以外単位imm



ｒ
革一一
メJI プランクプリスターパ

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。 罐鰯

商品Nα 材質 外径
FACE D

軸径
SHANK D

入数 (個 )

SP‐ 164※
SP‐ 166※

ワイヤー

ワイヤー

15

25

6

6

1 0

01

SP‐ 122※
SP‐ 124※

黄メッキヨリ線 15

25

6

6

10

10黄メッキヨIプ線

SP‐ 128※
SP‐ 130※

ステンレス

ステンレス

15

25

6

6

10

10

SP‐ 133※
SP‐ 135※

真鍮

真鍮

15

25

6

6

10

10

SP‐ 138※
SP‐ 140※
SP‐ 132※
SP‐ 184※

グリット♯60

グリット♯60

グリット♯180

グリット♯180

15

25

15

25

6

6

6

6

10

10

10

10

SP‐ 180※
SP‐ 161※

ナイロン

ナイロン

15

25

6

6

10

10

商品Nα 材質 外径
FACE D

軸径
SHANK D

入数 (個 )

SP‐ 170※
SP‐ 171※
SP‐ 172※

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

黄メッキヨリ線

20

30

40

6

6

6

10

10

10

SP‐ 174※
SP‐ 175※
SP‐ 176※

ステンレス

ステンレス

ステンレス

20

30

40

6

6

6

10

10

10

商品Nα 材質 外径
FACE D

厚み 穴径
BORE

入数 (個 )
WIDTH

FP‐ 1 ※ 固羽布
FP‐ 2 ※ 固羽布

100

125

1 3

9

12.7

12.7

5

51

FP‐ 3 ※
FP‐ 4 ※

チャカツ羽布

チャカツ羽布

1 00

25

7 12.7

12.7

5

51 7

FP‐ 3 ※ サイザル羽布
FP‐ 6 ※ サイザル羽布

100

125

10

10

12,7

12.7

5

5

FP‐ 7 ※ フェルト羽布
FP‐ 3 ※ フェルト羽布

100

125

25

25

12.7

127
5

5

ホイル嗣羽宙

9V網卜  ●

商品NQ   材質 外径
FACE D.

厚み

WIDTH
軸径
SHANK D

入数 (個 )

F

F

P‐ 9※  固羽布
P‐ 10※  固羽布

50

75

13

13

6

6

10

10

FP‐ 11 ※ チャカツ羽布
FP‐ 12※  チャカツ羽布

50

75

13

13

6

6

10

10

FP‐ 13※
FP‐ 14※

サイザル羽布

サイザル羽布

50

75

10

10

6

6

10

10

FP‐ 15※  フェルト羽布
FP‐ 16※  フェルト羽布

6

6

10

10

軸付サイザル羽輌

ナJい 0)

50

75

13

13

憫フ

ラ

ンヽ

ラ

ンヽ

′ヾ

フ

フ

-57- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



メンテナンス用プラン

チャンネル式プラン

植込み式プラン

ベイント・エス・掃除用用u毛類

羽布



プランメンテナン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 國鰯

手作業用 的「Hand Works

メ ン テ ナ ン ス 用 プ ラ ン MttNTENANOE BRUSH

I作業用木柄プラン

機械植 (0.30)

蜘

HW‐ 1 HW…2 HW‐3

行数 (行)  板厚 全長   植付商品血

太穴機械植

商品Nα

HW‐ 13

‖W‐ 14
HW‐ 15

HW‐ 16

HW‐ 17

HW‐ 18

HW‐ 19

HW‐20
HWⅢ21

商品名

ワイヤ手付 (焼入線)ブラシ

ワイヤ剣先 (焼入線)ブラシ

ワイヤ河畔1(焼入線)ブラシ

SUS304ステンレス手付ブラシ

SUS304ステンレス剣先ブラシ

SUS304ステンレス河ヽ判ブラシ

真鍮手付ブラシ

真鍮剣先ブラン

真鍮小判ブラン

HW‐ 13

商品名

ワイヤ手付ブラシ(ツリ)

ワイヤ剣先ブラシ

ワイヤ小判ブラシ

SUS304ステンレス手付ブラシ(ソリ

SUS304ステンレス父1先ブラシ

SUS304ステンレス」ヽ判ブラシ

真鍮手付ブラン

真鍮剣先ブラシ

真鍮小判ブラシ

ROWS     WiDTH    LENGTH

12

12

14

12

12

14

12

12

14

HW‐17

＝ Ｗ
．

Ｈ Ｗ
．

辟

Ｈ Ｗ
．

Ｈ Ｗ
．

＝ Ｗ
．

Ｈ Ｗ
【

Ｈ Ｗ
】

Ｈ Ｗ
．

１

２

３

４

３

８

７

８

９

３

　
５

　
６

　
３

　
５

　
６

　
３

　
５

　
６

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２５５

２４０

‐２５

２５５

２４０

‐２５

２５５

２４０

‐２５

巾

２‐

４０

６０

２‐

４０

６０

２‐

４０

６０

90

95

110

90

95

110

90

95

110

毛丈
TRIM

縫
WiRE D

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

行数 (行)  板厚
ROWS     WIDTH    LENGTH

HW‐ 21

金長   植付 毛丈
TRIM

線ィ径
WIRE D

90

100

125

90

100

125

90

100

125

３０

３０

３０

３０

３０

３０

３０

３０

３０

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

５

　
０

　
０

　
５

　
０

　
０

　
５

　
０

　
０

２５

２４

‐４

２５

２４

‐４

２５

２４

‐４

巾

２２

４５

６５

２２

４５

６５

２２

４５

６５

３

　
５

　
７

　
３

　

５

　
７

　

３

　
５

　
７

13

15

15

13

15

15

13

15

15

-59- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



窃塞貿聯静圏圏
手植品

訥 h

HW‐23HW‐22

1鵡

ワイヤ波付手付ブラシ

ワイヤ波付剣先ブラシ

ワイヤ波付小判ブラシ

ステン波付手付ブラシ

ステン波付剣先ブラシ

ステン波付小判ブラシ

HW‐ 31

商品名

HW‐45

ill:手 1手旱it,                                                                                                                   、rげ4キ|'|       「11 IεNGTH

HW■2

巾
WiDTH

全長
LEINGTH

235

235

235

235

235

235

135

135

135

240

240

240

卜lW‐46

wttH  と蒜―

行数(行 ) 全長

５

５

　
０

　
５

　
５

　
０

７

　
４

　

３

　

７

　

４

　

３

２

　
２

　

１

　

２

　

２

　

１

２２

４３

６０

２２

４３

６０

植付

90

105

120

90

105

120

檀 付

75

75

75

75

75

75

125

125

125

100

100

100

植付

HW‐27

線径
WIRE D.載一剛一

HW‐22
HW‐23
‖W‐24
HW‐23

HW‐26

HW‐27

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

0.30

機械植 (0.15)

商品Nα

12

12

20

12

12

20

行数(行)  板厚
ROWS

―
行数(待)  板厚

ROWS

３

３

　
３

　
３

　
３

　
３

２

　
２

　

２

　

２

　

２

　

２

３

　
５

　
６

　
３

　
５

　

６

HW‐31

HW‐32
HW‐34
HW‐3S
‖W‐37
HW‐38
HW‐39
HW‐40
‖W‐41
‖W‐42
HW‐43
HW‐44

真鍮ブラン(1ケース12本入)

真鍮ブラン(1ケース12本入)

鉄線ブラシ(1ケース12本入)

鉄線ブラン(1ケース12本入)

ステンブラシ(1ケース12本入)

ステンブラン(1ケース12本入)

真鍮小判ブラシ

鉄線小判ブラシ

ステン小判ブラン

真鍮剣先ブラシ

鉄線剣先ブラシ

ステン剣先ブラン

３

４

　

３

　
４

　

３

　

４

　
７

　

７

　

７

　

６

　
６

　

６

毛丈

‐６

‐６

‐６

‐６

‐６

‐６

２０

２０

２０

２０

２０

２０

‐５

‐８

‐５

‐８

‐５

‐８

６５

６５

６５

４５

４５

４５

９

　
９

　
９

　
９

　
９

　

９

５

５

　
５

　
２

　

２

　

２

TRIM

HW‐39

線径
WIRE D`

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0,15

0.15

0.15

0.15

0.15

HW‐47

線ィ径
WIRE D.商品血

HW‐45※
HW‐48※
‖WⅢ47※

商品名

ワイヤ長柄手付ブラシ    4
ワイヤスクレッメ■付長柄手付曲柄ブラシ   3
ワイヤ剣先曲柄溶接ブラシ  6

150

160

130

0.30

0.30

0.30

０

　
０

　
０

５

　
５

　
８

３

　
３

　
２

７

　
５

　
０

２

　
２

　
４

載
Ⅷ
０

　
０

　
０

３

　
３

　
３

17

17

13

-60- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 醐

I手作業用金柄ブラン

礁 ｀
導

商品Nα

HM-50

HM-54

商品名

ワイヤブラシ

メッキ線ブラシ
パームブラシ

ステンブラシ(並 )

真鍮ブラシ(並 )
ステンブラシ(厚口)
ステンブラシ(厚日)

真鍮ブラシ(厚口)

真鍮ブラシ(厚口)
オールステンブラシ

オールステンブラシ

カールワイヤブラシ

カー)レステンレスブラシ

聯wllll干
「∵―
‐  ~~|~ ~111FI

HM-53

HM-61

植付
LENGTH TRIM

270

270

270

270

270

270

270

270

270

270

270

270

270

◎可ケース=50本入り

植付 毛丈
TRIM

全長
LENGTH

15      215
15      215
15       215
15      215
15       215
15       215

◎ 1ケース=10本入り

植付 毛丈
TRIM

金高

15         20

15        20

15         20

15         20

15         20

15         20

◎1ケース=10本入り

線径
WiRE D THICK

HM‐ 52

HM-60

高さ

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

線径
W RED

毛丈

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２０

２２

２２

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

６５

全長厚み

Iチャンネルプラシ

0.30

0.25

植物

0.30

0.30

0.30

0.15

0.30

0.15

0.30

0.15

0.30

0.30

商品Nα    材質

HM‐50
H‖
‐51
HM‐52
HM‐53
HM‐54
HM‐55
HM‐36
HM‐57
HM‐38
HM‐59
HM‐60
HM‐61

HM‐82

※

※

８

　
８

　
８

　
８

　

８

　

８

　

８

　
８

　

８

　
８

　

８

　

８

　
８

チャンネルブランNα5-1号A型セット

HM‐65
HM‐66
HM‐87
HM‐88
HM‐69
HM‐70

HM‐71

HM‐72
HM‐73
HM‐74
HM‐75
HM‐76

ワイヤ

ステン

ナイロン

ラッピシブワイヤ

真鍮

豚毛

ワイヤ

ステン

ナイロン

ラッピンブワイヤ

真鍮

豚毛

0.18

0.18

0.30

0.20

0.15

0.12

線径
WiRE D

３

　
３

　

３

　

３

　

３

　

３

６

　
６

　

６

　

６

　
６

　

６

HM… 65

チャンネルブランNα5-1号A型スペア    商品Nα    材質

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６
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HM‐ 76

0.18

0.18

0.30

020
0.15

0.12

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



I ゴコJO-l

チャンネルブラシNo.5-1号J型セット 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM-77 ワイヤ 0.18 

HM-78 ステン 0.18 

HM-79 ナイロン 0.30 

HM-80 うッピングりイヤ 0.20 

HM-81 真鍮 0.15 

HM-78 HM-82 豚毛 0.12 

チャンネルブラシNo.5-1号J型スペア 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM-83 ワイヤ 0.18 

HM-84 ステン 0.18 

HM-85 ナイロン 0.30 

HM-86 ぅ忙ングりイヤ 0.20 

HM-87 真鍮 0.15 

HM-88 HM-88 豚毛 0.12 

チャンネルNo.5-2号A型セット 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM-89 ワイヤ 0.18 
HM-90 ステン 0.18 
HM-91 ※ ナイロン 0.30 

HM-92 うッヒソiりイヤ 0.20 

HM-93 真鍮 0.15 

HM-90 HM-94 豚毛 0.12 

チャンネルブラシNo.5-UJ型セット 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM- 95 ワイヤ 0.18 
HM- 96 ※ ステン 0.18 

HM- 97 ※ ナイロン 0.30 
�＇一．—.―,. ＿ ＿言＝、

HM- 98 うッヒングりイヤ 0.20 

HM- 99 ※ 真鍮 0.15 

HM-100 HM-100 豚毛 0.12 

チャンネルブラシNo.6-U型3号セット 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM-101 ワイヤ 0.18 

HM-102 ステン 0.18 

HM-103 ※ ナイロン 0.30 
HM-104 うッピングりイヤ 0.20 
HM-1 OS 真鍮 0.15 

HM-105 HM-106 ※ 豚毛 0.12 

チャンネルブラシNo.6-D型3号セット 商品No. 材質 線径
WIRED. 

HM-107 ワイヤ 0.18 

HM-108 ステン 0.18 

HM-109 ※ ナイロン 0.30 
HM-110 うッピングりイヤ 0.20 
HM-111 真鍮 0.15 

HM-107 HM-112 豚毛 0.12 

-62-

作業の際は必ず安全メガネ、日日3]
防護具をご使用下さい0

C口Z日|

植付 毛丈
TRIM 

85 15 
85 15 
85 15 
85 15 
85 15 
85 15 

全長
LENGTH 

235 
235 
235 
235 
235 
235 

◎1ケース＝10本入り

植付 毛丈 全高
TRIM 

85 15 20 
85 15 20 
85 15 20 
85 15 20 
85 15 20 
85 15 20 

◎1ケース＝10本入り

植付 毛丈 全長
TRIM LENGTH 

63 15 215 
63 15 215 
63 15 215 
63 15 215 
63 15 215 
63 15 215 

◎1ケース＝10本入り

植付 毛丈 全長
TRIM LENGTH 

85 12 225 
85 12 225 
85 12 225 
85 12 225 
85 17 225 
85 16 225 

植付 毛丈 全長
TRIM LENGTH 

85 15 215 
85 15 215 
85 15 215 
85 15 215 
85 15 215 
85 15 215 

植付 毛丈 全高
TRIM 

110 15 80 
110 18 80 
110 12 80 
110 12 80 
110 15 80 
110 18 80 

※印は受注製作品です。 特記以外単位：mm



プランメンテナン

修菫貿辮 雫貪∵
永
霊 錘

チャンネルブラシNα6‐ U型2号セット

HM-116

申

0.18

018
0,30

020
015
0.12

120

120

120

120

120

120

15

18

12

12

15

18

商品Nα

HM-113
HM‐ 114※
HM‐ 115※
HM‐ lIS
HM-117※
HM― l18※

鵡

材質

ワイヤ

ステン

ナイロン

ラッピンブワイヤ

真鍮

豚毛

植付

路 :

全長

LENGTH

全高

HB-205

毛丈
TRIM

HB-210

HB-219

毛丈
TRIM

材質 線径
VVIRE D

毛丈
TRIM

植付

植付

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

I手作業用竹柄ブラシ

曲

HB-200
HB…201

商品名

竹ヨージ(小6寸 )(100本入)

竹ヨージ(大 8寸 )(100本入)

竹ヨージ(大8寸 )(100本入)

竹ブラシ直柄大(尺 1寸 )

竹ブラシ直柄大 (尺 1寸 )

竹ブラシ曲柄大 (尺 1寸 )

竹ブラン曲柄大 (尺 1寸 )

HB-208

HB-212

商品名

竹豚毛太穴植曲柄ブラシ

竹豚毛太穴植曲柄ブラン

竹ナイロン太穴植曲柄(0.3)ブラン

竹ナイロン太穴植曲柄(03)ブラシ

竹馬毛太穴植曲柄ブラシ

竹馬毛太穴植エシジンブラシ

竹馬毛太穴植エンジンブラシ

竹ナイロン太穴植エンジンブラシ

竹ナイロン太穴植エンジン(03)ブラシ

竹パキン太穴植曲柄 (植物)フ
｀
ラシ

NSブラシ(真鍮中・ナイロン浜!巻植)

耐薬品用竹パイレン太穴植曲柄(PR)ブラシ

耐熱用竹コーネックス太穴植曲柄ブラシ

静電除去用竹エレバイ太穴植曲柄ブラシ

THICK     WIDTH

HB-209

HB‐217

WIDTH     LENGTH

16

20

16

20

25

16

20

16

20

20

20

20

20

20

12

12

12

16

16

16

16

12

12

12

15

15

15

15

HB-204

商品 Nα

HB…200
HB‐201

HB‐202
HB‐203
HB‐204
HB‐205
HB‐206

商品Nα

豚毛

豚毛

ナイロン

豚毛

ナイロン

豚毛

ナイロン

蕊蕊ヽ

行数

3× 7

3× 9

3X9
4× 15

4× 15

4× 15

4× 15

厚 み 巾

５

　
５

　
５

　
６

　
６

　
６

　
６

３０

４０

４０

６５

６５

６５

６５

０

　
０

　

０

　
０

　
０

　
０

　

０

８

　
４

　
４

　

０

　
０

　
０

　
０

１

　

２

　

２

　

３

　
３

　
３

　
３

暉 Ｆ一

「

_

行数 厚み
THiCK

巾 全長

HB‐207
HB‐208
HB‐209
HB‐210
HB‐211

HB‐212
HB‐213
HB‐214
HB‐215
HB-216

HB-217

HB‐218※
HB-219※
HB‐220※

3

4

3

4

5

3

4

3

4

4

4

4

4

4

-63-

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

２０

２０

２０

２０

２５

３０

３０

３０

３０

２０

２０

２０

２０

２０

６０

６５

６０

６５

７５

６０

６５

６０

６５

６５

６５

６０

６０

６０

３００

３００

３００

３００

３００

３００

３００

３００

３００

３００

３２０

３２０

３２０

３２０

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



海菫貿聯 食∵
永
鯵 鰯

油付用平型油筆

油付用針金油筆 (キャップ付 )

目払用ヤスリブラン(両面針布)

l油筆

I施盤粉払用

厚み 巾   柄長   毛丈
SIZE     THiCK     WiDTH TRIM

HB-231

HB-234

HB-238

PC柄荒神ホーキ(柔目)

PC柄荒神ホーキ(硬日)

木柄荒神ホーキ

金柄荒神ワイヤホーキ

商品NQ

HB‐ 233(100本入)

HB‐ 234(100本入)

HB‐ 235(100本入)

商品 Nα

HB‐238

8

12

20

1.9

1,9

2.3

125

150

210

全長
LENGTH

195

230

230

TRIM    LENGTH

145

175

245

毛丈
TRIM

全長
LENGTH

商品Nα

HB‐230
HB‐ 231

HB‐232

(100本入)

(100本入)

(100本入)

寸法

小

中

大

３

　
３

　
３

9

12

17

０

　
０

　
０

７

　
０

　
０

１

　

２

　
２

５

　
０

　
０

２

　
３

　
３

寸法

SIZE

SIZE

厚み

THiCK

毛巾

板厚
ROWS

軸径

SHANK D

WIDTH

車由長

SHANK L

植付

全長毛丈

寸法

０

　
５

　
５

２

　

２

　

３

小

中

大

５

　
５

　

５

　
０

８

　
８

　
８

　
４

５

　
５

　
５

　
９

６

　
６

　
６

　
１

巾

大 12 50 85 7.0      245

HB…239

商品Nα 商品名

HB-240 HB‐241 HB‐242

柄長 毛丈

TRIM LENGTH
材質

パーム

シ ダ
パーム

ワイヤ

全長巾

WIDTH

HB‐239
HB‐240
HB‐241

HB‐242

130

130

125

70

215

215

215

435

-64-

13

13

13

13

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



チャンネルプラン

チャンネ「レプラン

●チャンネかプ鬱シの櫨造 ●チマンネザレプ渉シ標集規格寸法

プラシ材

I

芯線 (SUS304)

イ」
伸E

チャンネル材

亜鉛鑽軟鋼帯

ステンレス鋼帯

内面の研磨・パリ取り清掃用ブラン

ワークの内径に合わせて、寸法を決める事ができます。

9(長さ)

h
(高さ)

標示方法 h× 9×巾×RXChNo.X線材
最少巾20mm 最少Rは20mmまで

一回捲のブラシの事を外捲ブラシといい、2回捲以上のブラ
ンはコイルブランといいます。

漁

し

巾

●チャンネル種類

①亜鉛鍍軟銅帯

②ステンレス鋼帯(SUS304)

軸付コイルプラン 外捲ブラン

(単位:mm)

滉)圧

L(全長)

d D
(雉 )

標示方法 D× dXつ XL ChNo.密度、材質 標示方法 D×d ChNo.材質

内捲プラン カッププラン
パイプ、丸棒等の外周磨きに使用します。 主に掃除機に使用します。

d D
(外径 )

標示方法 DXdXChNo.材質 標示方法 DXh× ChNo X線材

0型 フ シ

主に掃除機に使用します。

盈

-65-

内巻型最小外径

38

48

60

フ0

90

不可

φ

カップ型最小内径

30

40

65

80

100

不可

φ

コイル最小内径

6

10

20

88

90

200

φ

板 厚

06

08

10

10

12

14

t

巾 × 高

3× 4

5× 5

6×フ

8× 9

10× 11

13× 14

ChNo

♯ 3

♯5

♯6

♯8

♯10

♯13

Ｄ
雄

h
(高さ)



直線プラン

コイ

●密度が多く、脱毛がないので耐久性は絶大であります。

●チャンネル巾の選択によつてブランの密度を自由に選心ヽ

事ができます。

●ブランの長さ毛丈等の寸法は、御希望通り製作できます。

取付金具使用例

「

h
(高さ)

L 司

高 さ

L」
(チ ャンネル長さ)

…L 中」ChNo
(チャンネル巾)

①ChNo:チ ャンネル巾
②h:チャンネルを含んだ高さ
③2:プランの有効長さ

＝
―――

――‐

＝

「

Ｌ

∃

一か

●線材は各種植毛できます。

●取付・取八ズンが簡単にできます。

●用途に応じてステンレスチャンネルも製作できます。

WMI
帥
た
Ｗ
よ

｀
ドヽ、
｀ヽ
ド、 PI rッチ)

D
(外径)
d
(内径)

2(ブラン面長)

「 プランレ

●コイルブラシとは、チャンネルに線材を植毛し、コイル状にスパイラルに捲き、シャフト及ドラムが付いていないブラシの事をいいます。

●通常、プランは当社に於いてシャフト及ドラムにしつかり捲き付け、固定されて納入されますが輸送その他の条件によつて納

入先に於いて、シャフト・ドラムに取り付けて使用します。(但し、ブランの内径、面長、チャンネル巾、及び線材が、ワイヤー系

の場合は、むすかしい場合もあります。)

0使用・用途・条件・寸法・線材はプラシロールと同様です。

密接捲 ビッチ捲 (間隔捲)

D
(外径 )

9(プラン面長)

「ヽ‖itti術師ヽ

蛉!$!||!い !(

標示方法 D(夕1径)× d(内径)Xつ (ブラシの面長)ChNo密度、線材  標示方法 D(夕1径)Xd(内径)つ (プラシの画長)ChNo.P≒、線材

-66-



チヤンネJレプラン・木ローザレプラン

チャンネJレ式プランローJレ

ピッチ捲 (間隔捲) 密接捲

●チャンネル式ブラシロールはプランの密度が最も高く、線

材の脱毛がないので、作業効果、耐久性は絶大です。

●ブランは、シャフト・ドラム等に確実に固定されているの

ピッチ捲ブランロールは、洗浄用、払い用に向いています。

ピッチ/使用する条件によって密度を調整し、プランの
あたりを効果的にするために使用します。

D
(躍 )

9(プラン画長)

L(シャフト全長)

寸   法/ブランの寸法は使用する条件によって自由に
製作できます。

外   径/使用する対象物や周速、又は毛丈によって決
めます。

内   径/ブランの強度、外径、毛丈によって決めます。
ブラン面長/使用する対象物の条件に合わせて決めます。

間隔捲の変形で、鋼板のスケールチリ払い用として使用され

ています。

歩

D
(外径 )瀧)に

9(プラン面長)

で変形することがありません。

●プランロールの製造限界は外径φ30mm～ 1 000mmま で、プラン

面長は、4500mmまで可能です。

密接捲ブランロールは研磨用、洗浄用、パリ取り用に向いて

います。

W‖棚硯lμ

i柿 打ヽittOi(

D
(外径)

2(ブラン面長)

L(シャフト全長)

チャンネル巾/内径 (シャフト・ドラムの外径)によって決め
ます。チャンネルの材質は使用条件によつ

て亜鉛メッキ軟鋼チャンネルかステンレス

チャンネ)レかを決めます。

線    材/使用する条件によつて決めます。
標示方法  D(外径)Xd(内径)Xつ (ブランの面長)XL(シャフト

・ドラムの全長)ChNo.(チ ャンネル巾)、 P≒、線材

粘結性の粉塵、粉炭の払い用として使用されています。

※放射状ひねリタイプもあります。

IIIIIIIIII

D
(外径 ) 鵬に 本数

2(プラン面長)

ダプルヘリカル、放射状プラン

ダブルヘリカル (中心振り分け) 放射状

標示方法 D(タト径)× d(内径)× 9(プランの画長)ChNo.線材   標示方法 D(夕1径)× d(内径)つ (プランの画長)ChNo本輩女、線材
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劉 ト

植込式ロール、版プラン

●植込ブランは、木・塩ビ・アルミ等に小穴をあけ、プラン

材料を植込む製法で、多種多様な形状に製作できます。

●植込方法としては、機械植・手植があります。

植込式ロール

0外径X木径×内径Xブラン幅X□―ル幅X材料

植込要領指示の場合

0円周に対して何等分に植毛、プラン幅に対してピッチ何mm

で植毛かをこ指示ください。

板ブラン

O
O O
O

O
OO
O

|

指定寸法

指定寸法

¬

ビッチ
穴径   木台・塩ビ板・アルミ板・鉄板

毛丈匠
厚み

88
08

径

0
O

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

長 さ

外
径
ψ「

長さ 長さ
¬

― シャフトφ

キリ穴径

木台□―ルの直径φ
ヽ

ブラン材質はこ用途により

各種あります。

厚 み

外 径

厚 み

外 径

ガ ス管 標 準 規 格 表 (SGP)

4 2mm

●y)1。 1烈

2 3mm

(y)17 3mm
10A

4 5mm

(4″ )11 4 3mm
100A

2 8mm

(追|)21 7mm
15A

4 5mm

(5″ )139 8mm
125A

2 8mm

9′)2と急習

5 0mm

(6″ )165 2mm
150A

3 2mm

(1″ )34 0mm
25A

5 8mm

(8″ )216 3mm
200A

3 5mm

0弓ド)42 7mm
32A

6 6mm

(lo″ )267 4mm
250A

3 5mm

(ly)4私
8習

6 9mm

(12″ )318 5mm
300A

3 8mm

(2″ )60 5mm
50A

7 9mm

(14″ )355 6mm
350A

4 2mm

(2増|)フ具s己腎

7 9mm

(16″ )406 4mm
400A

4 2mm

(3″ )89 1mm
80A

-68-



プランベイント・エス ●

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。 圏鰯

塗装用(ベイ ン ト・ エ ス )刷 毛 。清 掃 用 プ ラ ン PttNT BRUSH

Iベイント・ニス刷毛
鉄骨塗装用竹ペイント刷毛 (赤毛)別誂  商品血

八
了

~‐

WIDTH

WiDTH

WiDTH

WIDTH

WIDTH

THICK

THiCK

厚み

THICK

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

柄長

柄長

柄長

柄 長

柄長

LENGTH

LENGTH

全長
LENGTH

LENGTH

LENGTH

巾 厚み 全長

１

２

３

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｈ

Ｈ

０

　
０

　
０

２

　

２

　
３

２

　

２

　
２

０

　
０

　
５

０

　
０

　
０

２

　
２

　

２

０

　
０

　
０

２

　
２

　

３

２

　
２

　

２

０

　

０

　

５

０

　
０

　

０

２

　

２

　

２

４

５

８

Ｂ

Ｂ

Ｂ

Ｈ

Ｈ

Ｈ

０

　
０

　
０

２

　
２

　
３

２

　
２

　
２

５

　
０

　
５

　

５

　
５

３

　
４

　

４

　

４

　

４

２

　

２

　

２

　

２

　

２

10

15

25

7

10

15

厚み

THiCK

３

　
８

　
５

２

　
２

　
３

３

　

８

　
５

２

　

２

　

３

０

　
０

　

０

　
５

　
５

　
５

４

　

４

　

４

　

４

　

４

　

４

０

　
５

　
０

　

０

　

０

４

　

４

　

５

　

５

　

５

鉄骨建築塗装用竹ペイント・ニス兼用刷毛 (白毛)無類 商品Nα

＼

建築塗装用ペイント刷毛 (赤毛)最高品  商品Nα

HB‐  7

HB‐  8

HB‐ 9

一般塗装用ベイント刷毛 (黒毛)ホープ印 商品血

全長巾

10

15

25

7

10

15

毛丈

３

　
８

　
５

２

　
２

　
３

厚み巾

10

15

25

7

10

15

０

　
０

　
５

０

　
０

　
０

２

　
２

　
２

全長巾

⇔
．〆
′

ィ́
ン /1)

HB‐ 10

HB‐ 11

HB‐ 12

HB‐ 13

HB‐ 14
HB‐ 15

HB‐ 17

HB‐ 18

HB‐ 19

HB‐20
HB‐ 21

０

　
０

　

０

　
０

　
０

　

５

３

　
４

　

５

　
６

　
７

　

８

０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
４

　
５

　
６

　
７

15

15

17

17

17

17

５

　
５

　
５

　
０

　
０

　
０

９

　
９

　
９

　
０

　
０

　
１

１

　
１

　
１

　
２

　
２

　

２

５

　

５

　
５

　

０

　
０

　

５

２

　

２

　

２

　

３

　
３

　

４

２

　

２

　

２

　

２

　

２

　

２

塗装用ペイント刷毛 (赤毛)エース印   商品Nα 全長巾 厚み
THiCK

195

200

205

210

210

０

　

０

　
２

　

２

　

２

２

　

２

　

２

　

２

　

２

-69- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



傷菫貿紹 雫食∵
永
鯵 k

一般塗装用白毛ニス刷毛 (短毛)白羊  商品Nα WIDTH
巾 金長毛丈厚み 柄長

くヽ

ざくミミξ【'')ぐ
r

/́,

〆

‐ぢ帝

HB‐30
HB‐31

HB‐32
HB‐33
HB‐34

HB‐37
HB‐38
HB‐39
HB‐40
HB‐41

HB‐42
HB‐43
HB‐44
HB‐45
HB‐48

195

195

195

195

195

195

195

200

205

205

LENGTH

全長

LENGTH

LENGTH

全長
LENGTH

全長
LENGTH

12

12

12

12

12

15

15

17

17

17

13

19

22

８

　
０

　
３

　
３

　
５

１

　

２

　

２

　

２

　
２

０

　
０

　
０

　
０

　
０

３

　
４

　
５

　
６

　
７

０

　
０

　

０

　
０

　
０

３

　
４

　
５

　
６

　
７

０

　
０

　
０

３

　
５

　
７

５

　
５

　
０

６

　
７

　

９

THiCK TRIM

毛丈

TRIM

TRIM

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

８

　
８

　
８

　
８

　
８

２

　
２

　
２

　
２

　
２

５

　

５

　
５

　

５

　

５

３

　

３

　
３

　

３

　

３

０

　
５

　
５

　

０

　
０

４

　

４

　

４

　
５

　
５

５

　
５

　

０

４

　
４

　

５

５

　
５

　
０

５

　
５

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

２

　

２

　

２

　

２

　
２

２

　

２

　
２

　

２

　
２

５

　

５

　
０

　
５

　
５

２

　

２

　

３

　

３

　

３

２

　

２

　

２

　

２

　

２

建築塗装用ペイント刷毛 (白中長毛)羊印 商品Nα 巾

WiDTH
厚み

THICK

柄長

30

40

50

60

70

建築塗装用ペイント刷毛 (白長毛)無類印 商品Nα WIDTH
巾 厚み

THiCK

THICK

金長毛丈 柄長

柄長

175

195

215

柄長

180

180

195

195

200

215

215

235

240

245

塗装掃除用豚毛万能 (コメット)刷毛 万能印 商品Nα WIDTH
巾

HB‐ 100
HB‐ 101

HB‐ 102

塗装掃除用豚毛コッピー用U毛 商品Nα 巾
WIDTH

HB‐ 103
HB‐ 104
HB‐ 103

18

19

21

175

180

185

厚み

０

　
０

　
５

２

　

４

　

５

２

　

２

　

２

厚み
THICK

０

　
５

　
５

３

　
３

　
４

２

　
２

　

２

-70- ※印は受注製作品です。 特記以外単位 :mm



用プラン(ベイント・エス ●

海菫貿聯静國鰯
I塗装用ペイントローラープラシ
ワンタッチペイントローラーブラン スペア 商品NQ

HB‐ 110
HB‐ 111

HB‐ 112

ワンタッチペイントローラーブランハンドル  商品Nα

HB‐ 113
‖B‐ 114
HB‐ 115

100

175

225

13

13

13

長さ

長さ

長さ

LENGTH
外径
FACE D

外径

FACE D

外径
FACE D

内径

軸径

SHANK D.

穴径
BORE

筒径
PIPE D

毛丈
TRIM

毛丈
TRIM

０

　
０

　
０

７

　

７

　
７

３

　
３

　
３

４

　
４

　
４

４

　
４

　
４

４

　
４

　
４

８

　
８

　

８

３

　

３

　

３

LENGTH

100

175

225

LENGTH

７

　

７

　

７

５

　
５

　
０

８

　
９

　
１

２

　
２

　
３

５

　
５

　

０

８

　
９

　
１

２

　

２

　

３

軸柄長 全高

軸柄長 全高

基

ウールペイントローラーブラン セット    商品NQ

HB‐ 116
HB‐ 117
HB‐ 118
HB‐ 119
HB‐ 128

N‐ 2  12

50

75

100

125

150

5.0

5.0

7.0

7.0

7.0

215

215

215

215

215

285

285

315

315

315

０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
７

　
７

　
７

l電気ポリッシャー・デッキ・コートブラン
電気ポリッシャー12吋用 (ンダ) 商品No  型用 外径

FACE D

N‐ 1   12 295 20

電気ポリッシャー12吋用(ナイロン)(NY)商品Nα  型用 外径
FACE D

外径
FACE D.

WiDTH

厚み

WiDTH

WiDTH

穴径
BORE

125

穴径
BORE

線径
WiRE D

厚み 毛丈
TRIM

植物繊維

50 シダ

毛丈
TRIM

線径

0.50

穴径

BORE

295 20 125 50

DIA.

電気ポリッシャー12吋用 (ワイヤ…)(SW)商品Nα  型用

N‐ 3  12 125 50 0.40

厚み

-71-
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イ
件

295 20

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



彗■3組ト

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。 圏囲

清掃用デッキブラン

N‐4

清掃用コートブラシ

N‐6

商品血   材質

57

57

巾

WIDTH     WiDTH
長さ
LENGTH

1200

1200

厚み 柄長 毛丈
TRIM

ナイロン

ワイヤー

175

175

商品NQ   材質 長さ 厚み

５

　
５

３

　
３

LENGTH     WiDTH     WIDTH

35

35

1050

1180

４

５

Ｎ

Ｎ

５

　

５

７

　

７

Ｎ

Ｎ

５

　
５

３

　
３

N‐5

巾 柄長 毛丈

TRIM

6※  ナイロン
7※  シ ダ

1350

1350

140

140

N‐7

研磨用 ・不織布 CLOTH FOR CRIND

I固・仕上げ・サイザル・フェルト羽布

固羽布 (金剛砂荒磨き用) 商品血
外径
FACE D.

65

75

100

125

150

180

200

250

300

厚み

WiDイ H
穴径
BORE

9.53

12.70

12.70

12.70

15.88

15.88

15.88

19.05

25.40

１

２

３

４

５

８

７

８

９

Ｆ
．

Ｆ
．

Ｆ
．

卜

Ｆ
．

Ｆ
．

Ｆ
ぃ

Ｆ
．

ト

９

　

９

　

９

　

９

５

　
５

　
５

　
５

　

２

１

　

１

　

１

　

１

　

２

　

２

　
２

　

２

　

３

-72- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



固羽布 (金剛砂荒磨き用) 商品血

F‐ 10

F‐ 11

F‐ 12

F‐ 13

F‐ 14

F‐ 15

F‐ 16

F‐ 17

F‐ 18

鉄羽布 (金剛砂荒磨き用) 商品Nα

F‐ 19

F‐20
F‐21

F‐22
F‐23
F‐24
F‐25
F‐2G
F‐27
F‐28
F‐29

チャカツ仕上羽布 (金属仕上げ磨き用)商品Nα

キャラコ仕上羽布 (樹脂・木・竹材磨き用)商品NQ

32

38

50

65

75

100

125

150

200

13

13

13

13

13

13

13

16

19

外径
FACE D

外径
FACE D

100

100

125

125

150

200

250

250

300

350

400

外径
FACE D

32

38

50

65

75

100

125

150

200

250

300

外径
FACE D

50

65

75

100

125

150

200

250

300

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

VⅥDTH

WiDTH

厚み
WIDTH

WIDTH

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

躍鰯
厚み 穴径

穴径厚み

BORE

9.53

9.53

9.53

9.53

12.70

12.70

12.70

12.70

1588

BORE

８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

　
８

9.53

12.70

9.53

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

25.40

25,40

25.40

穴径
BORE

9.53

9.53

9.53

9.53

9.53

9.53

9.53

12,70

15.88

19.05

25.40

穴径
BORE

9.53

9.53

9.53

9.53

9.53

12.70

15.88

19.05

25.40

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

　

７

０

１

２

３

４

３

８

７

８

９

８

日

門

門

日

門

日

Ｆ・３

門

門

Ｆ・３

Ｆ・４

０

１

２

３

４

３

８

７

８

５

５

５

５

５

３

５

５

５

卜

Ｆ
．

Ｆ
．

ト

ト

Ｆ
．

Ｆ
．

Ｆ
〕

Ｆ
．

厚み

-73- ※印は受注製作品です。 特記以外単位!mm



外径
FACE D

50

65

75

100

125

150

200

250

300

外径
FACE D.

外径
FACE D

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。

厚み

WiDTH

厚み

WVIDTH

圃露
穴径

ネル仕上羽布 (樹脂・木・竹材磨き用)商品血

F‐61

F‐62
F‐83
F‐64
F‐65
F‐6G
F‐67
F‐88
F‐89

積みサイザル羽布

(ステンレス・真鍮・ダイカスト磨き用 )
商品Nα

F‐70
F‐ 71

F‐72
F‐73
F‐74
F‐75
F‐76
F‐77
F‐78
F‐79
F‐30

フェルト羽布 (白色)
上げ用

商品Nα

５

　

５

　

５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

p

５０

６５

７５

‐００

‐００

‐２５

‐２５

‐５０

２００

２５０

３００

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

BORE

9.53

9.53

9.53

9.53

9.53

1270

1588

19.05

25.40

穴径
BORE

9.53

9.53

9.53

9.53

12.70

9.53

12.70

12.70

15.88

19.05

25.40

穴径
BORE彫

ＷｉＤＴＨレンズ。ガラス・ステンレ

F‐90
F‐91

F‐92
F‐93
FⅢ94
F‐95

100

125

150

200

250

300

12.70

12,70

1270

15.88

19.05

25.40

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

２

　

２

　

２

　

２

　
２

　

２

・・ ヽ
く E〉

-74- ※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



I車由付羽布

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。

軸径
SHANK D

草由℃登

SHANK D,

軸径
SHANK D

鎚

軸長
SHANKと ,

軸長
SHANK L

草由長
SHANK L

軸付鉄羽布 (金属砂荒磨き用 )

軸付チャカツ仕上げ羽布
(金属仕上げ磨き用 )

軸付キャラコ仕上羽布
(樹脂・木・竹材磨き用 )

商品Nα

F‐ 100
F‐ 101

F‐ 102
F‐ 103
F‐ 104
F‐ 103

商品Nα

F‐ 120
F‐ 121

F‐ 122
『‐123
F‐ 124
F‐ 125

商品Nα

F‐ 130
F‐ 131

F‐ 132
F‐ 133

商品Nα

外径
FACE D

外径
FACE D

W DTH
厚み

２

　
８

　
０

　
５

　
５

　
０

３

　
３

　
５

　
６

　
７

　
０

２

　

８

　
０

　
５

　
５

　
０

３

　
３

　
５

　
６

　
７

　

０

16

16

16

16

16

16

13

13

13

13

13

13

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

厚み

WIDTH

逝

一

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

外径
FACE D

厚み

VVIDTH

苗
日
Ｈ
Ｗ

50

65

75

100

13

13

13

13

６

　
６

　
６

　
６

∪

軸付 ネル仕上羽布
脂 。木・竹材磨き用 )

軸付サイザル羽布
(ステンレス・真鍮・ダイカスト

50

65

75

100

13

13

13

13

F‐ 140
F‐ 141

F‐ 142
F‐ 143

商品Nα

外径
FACE D

外径
FACE D

厚み

WiDTH

厚み

VViDTH

草由宅登

SHANK D
草由長

SHANK L

０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

６

　
６

　
６

　
６

鬱

車由4登
SHANK D

軸長
SHANK L.

F‐ 150
F‐ 151

卜152
F‐ 153

０

　
５

　
５

　
０

５

　
６

　
７

　

０

６

　
６

　
６

　
６

０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５
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10

10

10

10

※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



I捻子付羽布

捻子付羽布

Q
＼ _フ

I軸付フェルト羽布

軸付フェルト羽布

軸付平フェルト羽布

ポリッシングホイール

100

100

100

13

13

10

1 0pt5

10p15

10p15

商品Nα

F‐ 180
F‐ 161

『‐162

商品Nα

GF‐ 170
8F‐ 171

8F‐ 172
8F-173

8F‐ 174
8F‐ 175
0F‐ 176
8F‐ 177
8F‐ 178

商品Nα

F-180

Fい 181

F‐ 182
F‐ 183
F‐ 184
卜185

商品Nα

材質

固羽布

チャカツ仕上羽布

サイザル羽布

外径
FACE D

45
6

8

10

13

16

19

25

30

外径
FACE D

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。

厚み

WIDTH

草由准登

SHANK D.

車由℃登

SHANK D

厚み

WiDTH

□鰯

捻子径

軸長

SHANK L

車由長

SHANK L

穴径
BORE

外径
FACE D

厚み

WiDTH

VVIDTH

NUT

向
―Ｉ
Ｗ

３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
３

　
６

　
６

|

η″

６

　
６

　
６

　
６

　
６

　
６

‐０

相

‐３

‐６

‐９

‐９

２５

２５

３０

厚み

５

　

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

　

５

　
５

３

　
３

　
３

　
３

　

３

　
３

　
３

　

３

　

３

Ｒ
＝
眈
軍

ll

２

　
８

　
０

　
５

　
５

　
０

３

　
３

　
５

　
６

　
７

　

０

＝∪

12

12

12

12

12

12

０

　
０

　
０

　
０

　
０

　
０

５

　
５

　
５

　
５

　
５

　
５

I鏡面仕上用羽布 SFディスク
ステンレス・アルミ・真鍮等、金属
全般、木工・樹脂の平面及び曲面
の鏡面仕上げ用

I油脂研磨材含有羽布

■特長
1:ジスクグラインダーでの使用が可能です。(100V12,000r.p.m5A)
2:パフロの発生はありません。
3:パーチカル (オフセット型)研磨の為、作業能率が良くなります。
4:縦型研磨 (ストレートサンダー)よりも安定度があり、疲労度も緩和されます。
5:コー妾―研磨も可能です。

電動グラインダー用 磁石径

綿羽布 100

ステンレス鏡面仕上の手順として、溶接ビートの除去、さらに前工程の国消し作業と従来の羽布工程

で使用さイ1るサイザル羽布、綿バイヤス羽布の替わりとして使用します。

※安全パッドを必すこ使用ください。最高回転数:12,000r.p.m

材質 外径
FACE D

F‐200

商品 No

100

外 径

15

穴  径

・ステン・ ・アルミ・銅仕上げ用

SD‐ 7※ サイザル羽布(ライム入り) 100
FO‐ 7※ フエルト羽布(ライム入',) 100
※その他用途により多様に商品を用意致してお

')ま
す。

10

10

1270

12.70

い‐

-76-
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※印は受注製作品です。 特記以外単位:mm



ロングライフカッププラン

フラップホイーザレ

スクレッ′ゞ―

TAG BUR
フレックスホ…ン

ネオグリッド

冷却用エアー発生器

サンパワーエ…ス

′ゞワープラン

電》

輯 部 デ



ロングライフカッププラン

作業の際は必ず安全メガネ、主と
｀
と' |二●ェャ

防護具をご使用下さい。 rIItt iモ I=:

耐久性が向上した

ロングライフカッププラン

CN‐4L(銅
―
線メッキ線) CN-4LS(セフティー) CN・10L(`調蒋長)

CN―・16L(SuS304) CN・49L(真鍮〉 CN110RS(SuS304より術ね|.25)

CN・16RH(SuS304よ り線0.35) BN-9RS(SuS304よ り辞v阜0‐25) BN19RIH(Sus304よ り線0,35)

BN-9RH

BN-9RS

CN-4LS 80

CN-10L 75

CN-16L 75

CN… 19L 75

CN-16RS 75

CN-16RH 75

商品No 外径
mm

CN-4L 75

85

85

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

10Pl.5

捻子径
NUT

10Pl.5

12,000

12,000

12,000

12,000

12,000

12,000

12,000

12,000

最高回転数
r.p.m

12,000

0.35

0.25

0.35

0.25

0.15

0.3

0.3

0。25

線径
mm

0.25

1 3

1 3

20

20

20

20

20

25

毛丈 金具径
mm mm

20 70

65

65

70

70

70

70

70

70

-78-



フラップホイーザレ

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。

|と
:こ
:::::::∃

 |鰯
フラップホイー,レ

‐|     ‐ ……■   ■!‐ ‐,■業 li・ドイ  ~― H岬舶ぼ1望半1倒け

①コーテッドアブレーシブ(サンドペーパー、研磨布)を放射状に作つた研磨剤です。

②使用初期からライフアップまで研磨面の表面粗さが変わりません。

③自生作用により目諸まりが起こりません。

●製作可能寸法

φ80～φ500迄 5mm間隔で可能です

1 0mm～ ]500mm迄5mm間隔で可能です

外径

巾

※詳しい事につしヽては営業担当者にお問合せ下さしヽ。

●フラップホイールの許容回転数 ●使用研磨布の種類と粒度
許容回転数

10,000「pm

6,000rpm

5,000「pm

4,000rpm

3,000rpm

2,300rpm

2,000rpm

外径

1 00mm

1 50mm

200mm

250mm

300mm

350mm

400mm

]オ ールレジンクロス
R/R

2 グルーグルークロス
G/G

3 レジンオーバーグルークロス
R/G

#24、 #30、 #36、 #40、
#50、 #60、  #80、 #100、
#120、 #150、 #180、
#220、 #240、 #320、
#400、 #500、 #600、
#800、

種

類

粒
　
度

-79-

標準仕様



警■3綱ト

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 圏囲

フレキンプルグラインダー用

フラップホイー,レ

①フレキンブルグラインダーに使用する為のホイー
ルです。

②重研削から軽研削迄タイプを変える事により可能

です。

③なじみがよくワークに吸いつく様に研磨が出来ま

す。

フレキンブルグラインダー

※フレキンブルグラインダーも販売しています。

金具外径は3種類あります

3

2

1

φ84mm

φ120mm

φ127mm

クィックフラップホイール
簡単装着・ワンタッチ式軸付研磨材。

フレキシブルグラインダー

軸付小型のフラップホイールで、手砥ぎに換る

細部研磨に有効です。

※重研削向けにジルコニア、木工工芸用には柔

らかい基材を用いたものもあります。

ストレートグラインダー (エアー、電動)
電気ドリル ボール盤 フレキシブルシャフト

※一部穴径25 4mmも あります。

コーン型ロール 平型ロール
用 途                     用 途
●金型の機械加工後の研磨仕上げ、補修用に多用さ ●石材細正面、ガラス細正面、門扉の細正面等、部
れ、細部の研磨、ア

利用されます。

りヾ取りに 分研磨に適しています。

コーン型ロール仕様 平型□―ル仕様

6 35Hex

20 1240+320

フラップホイール仕様

80X30

許容最高スピード 9,000

8 35Hex

00 20

包装単位  1ユ ニ ッ ト (1梱包 )50ケ =5ケ 入 ×10箱
使用上の注意 :防塵眼鏡を使用 して下さい。
※寸法粒度の別注受け賜 ります。 (例 :巾 5 mm～ 50mm)

※木材、樹脂、軟質金属の場合は3,000r m p以 下でこ使用下さい。

50

特  長

′
ッ

/

輝
ザh

:臣 付工異

金具外径 程要辺藤πす拷去 (全て受注後製作となります。)

200

200

200

200

200

・躍
而

50

40

30

25

15

幅

ｍｍ

1588

1905

径

ｍ

穴

ｍ

6,000

4,000

最高回転数
r・p・甲・

特  長

1

取付工具

20,000

30× 25 40× 15

18,000

40X25 50× 15

15,000 ]⊇,000

80X15 80× 25

※取り付け工具はP44に写真があります。

軸 径

-80-
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スクレッパー/TAG ttUR

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 圏圏

超硬刃付き

スクレッ′ゞ―
P OINT

ケレン棒ロングタイプ

寸法 80mmX1 000mm で刃が非常に硬い。

■船底についたフジツボ除去
■鉄を削る

■コンクリートのとぴはねの除去
■サビ・ベンキのハツリ

■溶接時のスパッタ除去

等に適しています。

すべての

暴ll離作業に

力を発揮します!!

超硬刃付きケレン棒

板金用スクレッパー
寸法 50mmX360mm

■コンクリート、鉄削り
■サビ、ベンキ、機械の汚れ
■溶接時のスパッタ取り
■ガスケット(パッキン)はがし
等に、威力を発揮します !

製品紹介

サイズ

80mm× 1 000mm
50mm× 360mm

梱包単位
80mm X 1 000mm… 。10本入り
50mmX 360mm・ …12本入り

蛉″樫

様
競
林
椰

仕

頼

幹
ф
右の図のようにハンマー等でたた
かずに、手で使用して下さい。
先端刃の切れあじが良いので、
絶対に指や手を先端刃には
持っていかないで下さい。

スクレップ(―刃先部

X

二重構造だから強い
作業中矢印方向より加わる衝撃
は内部のPEキャップに吸収され
直接PVC本体に鉄製パイプが当
らない構造になっており、この事に

より、従来品と比較した場合、
PVC本体の破損が少なくな

')ま
す。
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作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 圏圏

TAG EUR
①

■楊幸馨タイラ輛逼硬プく――(シヤンク径6mm。シャンク長45mm)

超硬ロータリーザヾ―

ダブルカット形状
刃径φ

刃長 η

シャンク長
45

シャンク径φ6

0印 は起硬ツリッドタイプです。

※シャンク長150mmのロングシ
リーズをはじめ各種製品をご

用意しております。

シングルカット形状

刃径ψ

シャンク長

45

シャンク径ψ6

η

シ
ン
ク

ル
カ
ッ
ト

ダ
ブ
ル
カ
ッ
ト

AD-03
AD-04
AD-05
AD-40
AD-50
AD-60
AD‐70
AD-80
AD-90
AD 100
AD l10

30× 1
40× 1
50× 1

95× 19
110× 25
127)(25
160× 25
9ヽ0× 25
250× 25

60× 1
80× J

●

●

●

× 2型番

A-03
A-04
A-05
A-40
A-50
A-60
A-70
A-80
A-90
A-100

30× 13
40× 16●
50× 16●
60× 16●
80× 19
95× 19
110× 25
127)(25
160× 25
190× 25

Aンリ…ズ

鶉
酪
盟
Ｗ

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

ダ
ブ
ル
カ

ッ
ト

B-03   90× 13
B-04  40× 16●
B-05  50× 16●
B-40   60)(16●
B-50   80× 19
B-60  95× 19
B-70  11 0× 25
B-80  127× 25
B-90  160× 25
B-100 190》 (25

BD-03
BD-04
BD-05
BD-40
BD-50
BD-60
BD-70
BD-80
BD-90
BD引 00

30× 13
40× 16●
50× 16●
60× 16・
80× 19
95× 19
11 0× 25
127× 25
160× 25
190〉(25

X2型番

Bンリーズ

ぢ

ケ

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

ダ
プ
ル
カ

ッ
ト

〉く,盤

C-03  30× 16
C-04  40× 16●
C-05  50× 16●
C-40  60× 16●
C-50  80× 19
C-60  95× 19
C-70  110× 25
C-80 127× 25
C-90 160× 25
C-100190× 25

CD-03  30× 16
CD-04  40× 16●
CD-05  50× 16●
CD-40  60× 16●
CD-50  30× 19
CD-60  95× 19
CD-70 110× 25
CD-80 127× 25
CD-90  160× 25
CD 100 19 0× 25

Cシリーズ

シ
ン
グ

ル
カ
ツ
ト

ダ
ブ
ル
カ

ツ
ト

D-03
D-05
D-40
D-50
D-60
D-70
D-30
D-90
D-100

30)(28
50× 4●
60× 5●
80〉〈6
95× 8
11 0× 95
127× 11
160× 14
190× 17

Ｄ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｄ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

ぉ

．
．
　
　

る

１
４
７
１

×

×
×
×
×

×
×
×
×
×

型番・ XP

ロンリーズ

ED-40  60×95●
ED-60  95× 16
ED-30 127×22
ED-90 160×25
ED‐ 100190× 25

シ
ン
グ
ル

カ
ッ
ト

多
,レ

カ
ツ

× 2

ト

E-40
E-60
E-30
E-90
E-100

60× 95●
95× 16
127× 22
160× 25
190× 25

Eンリ中ズ

シ
ン
グ

ル
カ
ツ
ト

ダ
ブ
ル
カ
ッ
ト

F-03
F-40
F-60
F-70
F-80
F-81
F-90
F-100

30× 13
60× 16●
95× 19
110× 25
127× 25
127× 19
160× 25
190× 25

FD-03
FD-40
FD-60
FD-70
FD-80
FD-31
FD-90
FD 100
FD 101
FD¬ 02

●

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

X?型番

Fンリーズ

・
ヤ
ー′
，
″

シ
ン
グ

ル
カ
ツ
ト

ダ
ブ
ル
カ

ッ
ト

GD-40
GD-50
GD-60
GD 80
GD-90
GD-100

60〉 (16●
80× 19
95× 19
127× 25
160× 25
190× 25

X2型番

G-40   6
G50  3
G-60  9
G-80  12
G-90  16
G10019

Ｘ

Ｘ

0)(16●
o× 19
5× 19
7× 25

0シリ中ズ

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

ダ
ブ

ル
カ

ッ
ト

L-40
L-50
と-60

L-80
L-90
L-100

60X16●
80× 22
95× 27
127× 28
160× 30
190× 38

とD-40
LD-50
LD-60
LD-80
LD-90
LD-100

60× 16●
80× 22
95× 27
127× 28
160× 30
190X38

XP型番

Lンリーズ僻絢

ン
ン
グ
ル
カ
ツ
ト

ダ
ブ

ル
カ

ッ
ト

X2×・

M-40
M-41
M‐42
M-60
M-80
A謝 -90

60× 1222° ●
60× 1914° ●
60× 2510° ●
95X1628°
127× 2228°
160× 2531°

MD-40 60× 1222° ●
MD-41 60× 1914° ●
MD-42 60× 2510° ●
MD-60 95× 1628°
MD-80 127× 2228°
MD‐90 160× 2531°

Mンリーズ

シ
ン
グ
ル
カ
ツ
ト

ダ
ブ
ル
カ
ッ
ト

H-50
H-80
H‐90
H‐ 100

80× 19
127× 32
160× 36
190〉く41

HD-50
HD-80
HD-90
HD 100

80X19
127× 32
160× 36
190× 41

型番・ X2

Hシリーズ

タ
ブ
ル
カ

ッ
ト

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

J-40
」-60

」-80

」-90

」-100

60× 4●
95× 8
127× 11
160× 14
190× 17

」D-40
」D-60
」D-80
」D-90
」D-100

60× 4●
95)(8
127× 11
160× 14
190× 17

雪 断 番
・ X2

Jンリーズぱ
，
‘

予

Ｐ

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

ダ
プ
ル
カ
ッ
ト

N-40  60〉(8 10竹
N-60  95× 9 13°
N-80 127× 1223°
N-90 160× 1918°
N-100190× 1630°

ND-40
ND-60
ND-80
ND-90
ND-100

60× 8 10七
95× 9  13°
127× 1228°
160× 1918°
190× 1630°

X2X°型番

Nンリーズ

シ
ン
グ
ル
カ
ッ
ト

ダ
プ
ル
カ
ッ
ト

× 2型番

串

K-40
K-60
K-80
K-90
K-100

60× 3●
95× 4
127× 6
160× 8
190)(95

KD-40
KD-60
KD-80
KD-90
KD-100

6
9
12
16
19

0× 3●
5× 4
7× 6
0× 8
0)(95
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フレックスホーン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をど使用下さい。 鰯鰯

昭器鰹催怒 フヽレックスホーン

砥粒ボールの種別

団 シリコンカー,(イト

ロ臣】アルミオキサイド

…

回転軸

(=フィラメント
ナイロン樹脂製

ッド)色別表示
灰色イ60、 無色十]20、赤色■180
紺色+240、 自色+320、 桃色+600

■主な特長

●フレックスホーンは円筒内交差点のバリ取り、円筒内面の錆落と

し、研磨、仕上げ等に素晴らしい効果を発揮する画期的な商品です。

●シャフトから出ているファイバー樹脂製の足に人工砥粒を焼結

させた玉をつけたものです。

●足がナイロン村脂ですから弾力性(フレキシブル)1こ富み、ワーク

の内面のバリは′グザ論、凹凸のあるワークの内面もきれいに磨くこと

ができます。

■取り扱い方法

0フレックスホーンは電気ドリル・エアードリル・ボール盤等、回転軸
に取り付けて使用します。(変速機付きがベターです)

●回転数はワークの状況により異なりますが目安として軸回転300
～1,300R.P.Mの範囲内でワークピースの仕上げに最適な回転数

を選びます。

●作業時間は、バリ取りか研磨、及びワーク材質により異なります

が目安として10～ 20秒間ぐらいです。
●往復動作はワークの状況により異なりますが、目安として2秒に

1往復ぐらいです。

●研削渡は水溶性の研削液(ソリューウブルタイプ)又は研削油、ス

ピンドル油を使用してください。乾式で使用もできます。

■選択方法

①サイズをお選びください。

●フレックスホーンはオバーサイズにできていますので、「ワーク

内径イコール・フレックスホーン形式」でお選びください。

②ワークの材質により砥粒の種類をお選びください。

田  (シ リコンカーバイト)

ワークの材質が比較的硬いもの (鋳択 炭粗鋼、焼入れした鉄等)

困団 (アルミオキサイト)

ワークの材質が比較的柔らかいもの(アルミニュウム、ステンレス、

銅等)

ポリッシング(鏡面仕上)#1000相当(アルミ合金鋳物、ダイカスト、

黄a口l等 )

③粒度(メッシュ)をお選びください。

く荒い粒度 >#60、 120、 180、 主にバリ取 り用。
<細かい粒度 >#240、 320、 600、 主に研磨用。
<ポリッシュ用アルミナ>#1000相 当 (鏡面仕上用)
(#20、 +40、 #80、 +400、 +800、 は特注品として申しうけます。)

型式サイズ表

◎ブランがダブルスメヾイラジレ巻きとなっているGBDタイプ。
◎ブラシを埋込み式、シャフトは鉄棒を使用したGBDoHDタイプ。
◎ブラシを埋込んだブ

ロックをドラムに取付

けたGBDXタ イプも
ご用意してお

')ま
す。

無EP/SC
黒色/AO
シリコンカーパイト
ア,レミオキサイド

BCタィプ
全   長 mm

152
152
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203
203

※BC-4、 BC-45は、粒度#60・ #120を製造していません。

GBタィプ
全  長 mm

344
344
344
344
344

リュウ ド

粒度選択の目安表
RMAX
lS

03～ 05S

+600

ポリッシュ用アルミナ

フレックス・ ホーン

加工前の表面あらさ 25S 18S 12S 6S 16S
RMAX
lS

AO 加工後の表面 あ らさ 18S 10S 6S 3S 12S 08～ 05S

選択する粒度

※やわらかい材質のワーク

+60
子180 +240 チ320 子320 #600及び

ポリッシュ用アルミナ+120

砥粒部長さmm

19

19

38
38
38
50
50

50
50
50
63

63

63

63

63

63

63
76

76
76
76
76

76

76

76
76
76

76

76

76
76
76

76

76

76
76

1‐二粒部長さmm

89

89

89
102
102

RMAX
16S

12S

+320

RM8
6S

3S

+240

シャフト径

14ψ

14ψ

21φ

21φ
28φ

32φ

35ψ

35ψ

35φ

35φ

43φ

43φ

48φ

48φ

48¢

48φ

48ψ

56φ

56φ

56φ
62φ

62φ

62φ

62ψ

62¢

62ψ

62φ

62φ

62φ

62φ

62¢

62φ

62φ

62φ

62φ

62¢

シャフト径

7 8φ

8ψ

3φ

8φ

8φ

7

7

7

7

12S

6S

#180

18S

10S

+120

夕14登 mm

45
50
55
60
69
80
90
100
110
120
135
145
165
180
200
210
220
254
270
286
31 8

349
381
41 3
445
476
508
540
572
603
635
667
699
730
762
794

タト径mm

857
921
984
1080
1207

25S

18S

+60

フレックス・ホーン

加工前の表面あらさ

加工後の表面あらさ

選択 する粒度

※かたい材質の ワーク

呼寸法 mm

40
45
50
55
65
70
80
00
100
110
120
127
140
160
180
190
200
220
238
250
290
31 8

350
380
41 0

450
480
51 0

540
570
600
640
670
700
730
760

呼寸法 mm

830
890
950
1050
1180

型  式

BC-4
BC-45
BC-5
BC-55
BC-65
BC-7
BC-8
BC-9
BC-10
BC-11
BC-12
BC-127()/塗

Ⅲ
)

BC-14
BC-16 (5/s')
BC-18
Bc_19 (3/4り
BC-20
BC-22 (7/8・ )
BC-2380%6“ )
BC-25 (1り
BC-29 (1)ン合り
BC-318(1)ねり
BC-35 (13/8Ⅲ )

BC-38 (11/2')
BC-41(15/8・ )

BC-45 (13/4り
BC-48 (17/8り
BC-51 (2")
BC-54 (21/8')
BC-57 (2)ね

W)

BC-60 (21/8Ⅲ )
BC-64 (2)ろ

Ⅲ
)

BC-67 (25/8り
BC-70 (23/4Ⅲ )

BC-73 (27/8')
BC-76 (3“ )

型  式

GB-83 (3)ね
Ⅲ
)

GB-89 (3)わ り
GB-95 (33/4り
GB-105(4)そ“)
GB-118(45/8う

SC

ポリッシュ用アルミナ
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板金補習用製品 警■3綱ト

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 國鰯

砥粒入リナイロンは進化する
■ネオグリット⑥

“サンパワーもが長年の研磨材ナイロンのブラン加工技術の

経験と実績を基に研究開発 (R&D)された研磨糸です。母材

はナイロン6・ナイロン66・ ナイロン612及び耐熱性・耐磨

耗性・耐酸性に優れたPBT(PoLY BUTYLENETEREPH
THALATE)を使用し、又、研磨材としては酸化アルミニウム

砥粒(A砥粒)、シリコンカーバイト砥粒(C砥粒)はもとより、

ジルコニアからダイヤτンド彊粒まで、形状も従来の円

形糸に加えてフラットなEシリーズ、その他ユーザーによるオ

ーダー形状糸など、あらゆる産業のニーズに対応できる様製

品群をとりそろえております。粒度は♯46より♯500まで、

ダイヤモンド輌種の場合は♯2000まで。ネオグリッ鳩α

はブランとしての“なじみ性"を最大限に発揮できる素材とし

て又、プラシ材の次世代素材としての新しい進化です。

砥粒入リナイロンをカラー化しました。(弊社独自)

0ネオグリット⑥α〈レッド〉♯60相当品

●ネオグリット。α〈ブルー〉♯180相当品

他の砥粒入リナイロンについて

■タイネックス(TX)

アメリカデュポン社製品で♯46より♯500までの粒度巾があ

り、基材として612ナイロン使用、吸水性低く、素材の湿度

変化が極めて低く、湿式研磨に特に優れています。グリット

の種類は酸化アルミ(A池03)とシリコンカーパイト(SiC)に

分別されます。

■トレグリット(TR)

一般に使用されている砥粒入ナイロンで東レ製品。♯100

から♯500まで。グリッドの種類は酸化アルミ(ハW203)と

シリコンカーパイト(SiC)に分別されます。

※“サンパワー6砥粒入リナイロンブラシは下記3種類の糸
を使用しております。使用条件、用途等、環境により最適の

材料を提供致しますので詳しくは弊社営業部員にこ相談下

さいませ。

(ネオグリット〉NEO GRITは餘l太陽商会の登録商標です。

(トレグリット〉TORAY GRITは東レ株式会社の登録商標です。

(タイネックス〉TYNEXは 米国デユポン社の登録商標です。

ネジ径    上塗り塗料

ウレタン系

ウレタン系

ウレタン系

ラッカー系

ラッカー系

ラッカー系

軸径   上塗り塗料
ウレタン系

ウレタン系

ウレタン系

ラッカー系

ラッカー系

ラッカー系

軸径   上塗り塗料

ネオブレコートグリットカップ(ネジ付)―自動車板金補修用―

商品No サイズ 毛丈

PGC‐T200 ※
PGC‐T320 ※
PGC‐T400
PGC‐T600
PGC‐T800 ※
PGC‐T1000※

125φ

125φ

¬25φ

125φ

125ψ

125φ

125φ

125ψ

125φ

125φ

125φ

125φ

×

×

×

×

×

×

５

５

５

５

５

５

×

×

×

×

×

×

5/16(山ネジ付)

5/16(山ネジ付)

5/16(山ネジ付)

5/16(山ネジ付)

5/16(山ネジ付)

5/16(山ネジ付)

ネオル コートグリットカップ(軸付)

商品血 サイズ 毛丈

PGC‐M200 ※
PGC―M320 ※
PGC‐M400
PGC‐M600
PGC‐M800 ※
PGC‐M1000※

ネオプレコートグリット軸付―自動車板金補修用―

商品血 サイズ 毛丈 厚 み

PGS‐400     65φ  ×  20  ×  30  ×
PGS‐600     65φ  ×  20  ×  30  ×

T60くチビグリタイプ〉(DIYから精密機械加工品の仕上まで)

商品Nα サイズ 厚み

TG…60
TG‐120
TG‐240
TG‐320
グリット

フロアポリッシャー (木工用。鉄工用からビルメンテナンスまで)

寸法は9″、10″、村
″
、13″、15″、18″、20″インチがあ

'り

ます。

車由ィ径 グリット

♯60

♯120

♯240

♯320

×

×

×

×

×

×

５

５

５

５

５

５

２

２

２

２

２

２

×

×

×

×

×

×

6

6

6

6

6

6

6φ (車由付)

6φ (車由付)

ウレタン系

ラッカー系

φ

φ

ψ

φ

×

×

×

×

×

×

×

×

6

6

6

6

1糖
=纂
デイ

ミこ珪 ■等 f
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ナイロンプラン(ホイールブラン・車由付チュープクリーナープラン・軸付カップブラン・軸付筒型プラシ・チャンネルプラン)

廓菫貿辮雫貪∵永□∞

砥粒入リナイロンプラン
ホイールブラシ

軸付カップブラシ・軸付筒型ブラシ・チャンネルブラン

'|:IⅢ

■ ■● I「 ||| 十1!"|■「 II―
.|:|‐
11:す ||■ 1寧|=!.||・
!|  | ,I  I  I―

軸付チューブクリーナーブラシ

●基材ナイロン (ポ リアミ ド)に砥粒 (A2203、
SiC、 ダイヤ)を 15%～ 30%含有させて研削性
を向上させたフィラメントです。

●耐摩耗性、耐薬品性、疲労、耐熱性は、ベース

ナイロンに準するため、用途により選定が可能です。

●使用目的により、スラリーやコンパウンドが不必

要になります。

●付着物が、たまらない為、長期にわたり安定し

た切削性を有します。

軸付ホイールブラン

●ギアまたは、金属部分のパリ取り仕上

0自動車・車輌の車体表面塗装の前処理

●合板・銘木の木目出し

●アルミ・銅板の表面仕上

●FRP・ゴム製品、革製品、合成樹脂の接着前の面粗し

●焼入材・超硬材の刃先研磨

-85-
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砥粒入リナイロンプラン(高密度□―ルプラン)ノ/砥粒入リナイロンプラン エアー発生器  ■Xコげ←
作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。 躍

高露度ロールプラン

砥粒入り去イロンプラン用冷却エアー発生器

ジェットクーラー

超硬 の R付け仕 上 げに威 力 を発 揮

ブランの密度を上げプラン外径の仕上げ精度、

パランスをとつた製品です。

コアリサイク,レ可能なため、プランの処理に困

りません。お客様の仕様により製作可能です。

ブラン重量軽量化のアルミコアもこ用意可能

です。

下記寸法に、グリット粒度・コア材質を
お知らせ下さい。

ブラン面長

草由長

刃先の冷却、ワークの冷却

ミーリング、タッピング、リーマ加工時の冷却

工業用ミシン縫製作業時の針、糸の摩擦熱による弊害防

止、八ンダづけ冷却、金型冷却、ビニール袋シーリング

時の冷却、iC等電子部品基盤の冷却

樹脂等溶融物切断時の冷却、接着時の冷却

低温テスト…………………等々

VT‐ 150/VT‐300

相
値
Ｇ
ｐ
稲
―
十

辿
ま
〔
λ
い
〔

側
安全メガネ

I

|

|

Ｉ
キ

ー

辿
ま
〔
い
〔

超
禦
・印
縛

| | || | | || | |

理
ま
К
同
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サンパワーエース

作業の際は必ず安全メガネ
防護具をご使用下さい。 躍

軸付テーパーパッド

サン′雪ワーエース
サン′〈ワーエースPR用サービスセット

■疵

サンパワーエース取付要領

●『与旨先感覚』の研摩工具。

●研磨材の取替えが女性でも簡単ワンタッチ。

●研磨材の着脱時間を大幅に短縮。

●エースパッドの軟らかさが楽な研磨作業を。

●スピードコントローラーで回転数を調節

できるので女性でも作業がスムーズに。

アルミダイキャスト・ロストワックス

アルミホイール・木工 等の細部研磨に最適

◆サン′(ワーエースPR用サービスセット

エースキャップ エースメ(ッド スピード   カプラ
コントローラー

alo
安全メガネ

特  長

L…

…

入 数

1台入

1本入

1本入

1本入

1台入

20本入

キット

エアー式グラインダー

カプラ

オイル

エースメ(ッド(Lタイプ)

スピードコントローラー

エースキャップ(Lタイプ)
(4番手×5本 )

(Z+80、 A♯ 80、 A♯ 240、 A学 400、各5本 )

タイプ

Lタイプ

3050

エースパッド

Lタイプ寸法図

ヾ O

◆エースパッド

入 数

5本入

5本入

5本入

サイズ

φ14‐Φ20X50LXφ 6草由X30LX80AL

φ10‐016×40LXφ 6草由X40LX80AL

φ7‐Φ12X30LXφ 6草由X50LX80AL

タイプ
Lタイプ

(スポンジ)

Mタイプ
(ゴム)

Sタイプ
(スポンジ)

一「
武

エースキャップ Lタイプ標準品

(左からA+400、 A♯ 240、 A♯ 150、 Z+80、 )

◆エースキャップ

0他粒度もこ用意しております。お問合せ下さい。
●研磨材はA:ア )レミナ (アランダム)Z:アルミナジルコニアです。

入 数

50本入

50本入

50本入

粒 度

Z:ジルコニア 学60、 学80
A:アルミナ(アランダム)辞 100、
学120、 ♯150、 ♯180、 ♯240、
♯320、 半400、 ♯600、 ♯800

タイプ

Lタイプ

Mタイプ

Sタイプ
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パワープラン

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

1赫 |

綸

1鰯
蜘

「 ワゞープラン
頑固な汚れ落しに

灰色  PBいH
(ダイヤ#80)

‐‐ I「.l p Ⅲ I!中 |  ■ ● I●・ WI｀‐■Ⅲf`

赤色  PBいR
(A#60)

青色  PB‐B
(A#¬ 80)

木製パット台 (14インチ)

特殊プランの力が今まで落ちなかつた頑回な汚れを落します

精 長
0パーナー加工の頑固なエフロ落し、ヌメリ取り  0テ ラゾー等の層書き藩し
0モルタルはみだし音Б分の除去  0コ ンクリートや大谷石の塀の汚れ君し
0凹凸タイル、石、コンクリート等の頑固な汚れ落し

●ダイヤモンドプランを筆頭に、汚れの程度に応じて3種類からお選ぴいただけます。 ●ダイヤモンドブランセット状態

ちょつとした汚れには、これ

用途の広い、慟きもの

頑固な汚れにダイヤのパワー

汚れの度合い

青色 PB―B

赤色  PB‐R

灰色  PB‐H

ブランの色

A#180

A#60

ダイヤ#80

精 度

80ゅ

80φ

80ゅ

サイズ

※#46～#1000までこ相談により製作致します (SiC・ A2203・ダイヤ香種) 写真はテフロン製パット台 (14インチ)

瞬碓 ■f■

0平面タイルにダイヤブランを使用する
と釉油をはがすおそれがあります。

この場合には赤色のプランに交換して

下さい。

●ブランをこ使用の際は、必ずワッシャ

ーをかませて下さい。また、洗浄用の

水はブランネジ部の冷却も兼ねており

ますので絶対に空運転はしないで下さい。

●部分的な作業には電子ポリシャーF‐W
(別売)での使用が便利です。

●広い面積にはフロアーポリッシャータ

イプで専用パッド台が必要ですよ標準木

製パット台 12インチ、14イ ンチ)

-88-



SGホイール

躍
厚版鋼4反の研磨作業向け「SGホイール」世界特許取得!!
「SGホイール」は、価値を高めるオンリーワンの製品です。

厚板鋼板製造の主要鉄鋼メーカーで「SGホイール」の効果が実証済み!

使いはじめから限界まで研磨目が変わりません

使用前          使用後

※「SGホイール」は製品リサイクル可能な製品(環境配慮型製品)の為、
植え換えが可能です。

独自の製品技術を搭載した研磨製品「SGホイール」製品化 !

厚板鋼板の研磨作業向け新製品「SGホイール」SGtttype Wheel

新製品「SGホイール」は、弊社 (太陽商会)が「サンパワー(SUNPOWER)」 ブランドの下で、研磨・研削・研掃の総合メー
カーとして、長年、あらゆる製造現場を想定した研磨・研削。研掃の製品開発を研磨加工技術の経験と実績を基に続けてき

た結果、誕生した画期的な製品であります。

また、「SGホイール」は、既存の従来品である「ベルトサンダー」の研磨力や性能面などと比較しても、非常に優れた効果
が証明され、研磨効果の大幅向上につながる製品となつております。

この製品は、「圧倒的な生産性向上」、「研磨面の均一化」、「研磨後の産業廃棄物の大幅な削減」、「研削時の火花による研

削屑への引火防止」、「製品リサイクル可能率 1000/。 (環境配慮型製品)」 、「厚板鋼板の製造工程の短縮化と製造コストの

大幅削減が可能」など、あらゆる面で優れた効果が実証され、費用対効果面でも従来品の「ベルトサンダー」の使用を圧倒

する効果を実現しました。

作業の際は必ず安全メガネ、
防護具をご使用下さい。

また、この「SGホイール」は、あらゆる製造現場における研磨作業の状況を想定し、形体・粒度・ウェープの有無など、お客
様のさまざまなニーズに対応できる特注品の製作可能な製品にもなつております。

00
安全メガネ

表面粗度チャート

SGホイー,レ

仕上げ面

表面粗度

「
~~~~~~千 ~~~~~-1-― ―十一―¬ MAX 30.3μ m

AV 28.フμm

従来品(ベルトサンダー)

R MAX5フ .1 μ m

AV 42.lμ m
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研磨・研削・研掃の総含メーカー

▼ 株式会社太陽商会
http://― esun,OwerⅢwebecottp

サンパワー プラン

本社営業部 〒55卜0001 大阪市大正区三軒家西2丁目19番フ号
TEL(06)6553‐ 5581 FAX(06)6553-5583

東京営業所 〒165-O024 東京都中野区松が丘 ]丁目⊇2番25号
TEL(03)3385-Oフ95 FAX(03)3385-Oフ98

工   場 本社工場/泉尾工場 (第 1・ 第2)/群馬石墨工場

20司 フ 1




